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GIRIÞ

DynaTDynaTDynaTDynaTDynaTerry erry erry erry erry TTTTTezgahlarezgahlarezgahlarezgahlarezgahlar
SILSILSILSILSILVERVERVERVERVER tezgah için mümkün versiyonlardan biri Dyna Dyna Dyna Dyna Dyna TTTTTerryerryerryerryerry’dir; bu versiyon, havlu havlu havlu havlu havlu tip kumaþ
yaratan tüm tezgahlarý kapsar.
Dyna Terry versiyonu için mevcut olanaklar, temel olarak kullandýklarý havlu devrine göre aralarýnda
farklýlýk gösterirler.
Havlu devri ile, tezgahýn havlu ilmeklerinin oluþturulmasý için taraða yaklaþma fazý ile bir sonraki
faz arasýnda uyguladýðý iþlemlerin bütünü belirtilir.
“Normal” Dyna “Normal” Dyna “Normal” Dyna “Normal” Dyna “Normal” Dyna TTTTTerry erry erry erry erry tezgahýnda, havlu devrini kaç atkýnýn oluþturduðu sabit mekanik bir oran ile
belirlenir. Mevcut imkanlar, yerleþtirilmiþ her üç atkýda bir havlu ilmeði ile veya her dört atkýda bir
ilmek ile bir kumaþ yaratma imkaný tanýrlar. Temel olarak tezgahýn ilmek oluþturma hareketi monte
edilmiþ olan mekaniðe baðlýdýr: üçlü bir devirden dörtlü bir devire geçilmesinin gerekmesi halinde,
mekanik bir deðiþiklik uygulamak gerekir.
Dyna Dyna Dyna Dyna Dyna TTTTTerryerryerryerryerry tezgahýn bir baþka olanaðý, “VR“VR“VR“VR“VRT”T”T”T”T” (VVVVVariazione RRRRRapporto TTTTTrrrrrama-AAAAAtký OOOOOraný DDDDDeðiþtirme)
motorlu versiyon tarafýndan sunulandýr. Bu versiyonda atký devrini kapatma, 3’ten 10’ye kadar atký
devirlerinin yaratýlmasýný saðlayan, tezgah üzerine monte edilmiþ diðer bir fýrçasýz motor tarafýndan
belirlenir.
Mevcut bulunan Dyna Dyna Dyna Dyna Dyna TTTTTerryerryerryerryerry tezgahý tipine göre (hem elektrik düzeyi hem de mekanik düzey
açýsýndan) tezgah konfigürasyon sayfasý (baþlýk 1.11) havlu etkin kýlma seksiyonunda (resim 01.11.05
J alaný) makinenin doðru iþlemesini saðlamak için doðru seçimlerin düzenlenmesi gerekecektir.
Mümkün seçimler þunlardýr:

HAHAHAHAHAYIR:YIR:YIR:YIR:YIR:
Tezgah normal yöntemde konfigüre edilir.

AAAAATKI ORANI 3:TKI ORANI 3:TKI ORANI 3:TKI ORANI 3:TKI ORANI 3:
Tezgah normal Dyna Terry olarak konfigüre edilmiþtir ve her girilen 3 atkýda, bir ilmekli bir havlu
üretecektir.

AAAAATKI ORANI 4:TKI ORANI 4:TKI ORANI 4:TKI ORANI 4:TKI ORANI 4:
Tezgah normal Dyna Terry olarak konfigüre edilmiþtir ve her girilen 4 atkýda, bir ilmekli bir havlu
üretecektir.

VRVRVRVRVRTTTTT:::::
Tezgah, programlanabilir ilmek-atký yoðunluðu ile havlu dokuyacaktýr.

Yapýlan seçime gören aþaðýdakiler arasýndan seçerek:
HAYIR
3/4 ATKI ORANI
VRT
tezgah bazý ilave ekran görüntüleri sunacaktýr ve diðer halihazýrda mevcutlarý deðiþtirecektir.
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Silver Dyna Terry tezgahý, kullanýcýya her an içinde bulunduðu durumu bildirmek için iki farklý yönteme
sahiptir. Bu iki yöntem, sinyal lambalarýnýn kullanýmý (Baþlýk 2.1’de incelenmiþtir) tarafýndan ve
tezgah üzerinde mevcut kullanýcý ana ara yüzünün kullanýmý aracýlýðýyla temsil edilir: Kontrol Paneli.
Nitekim, Kontrol Paneli aracýlýðýyla, kullanýcý her an tezgah ile ilgili parametreleri ve olasý uygulamadaki
dokuma aþamasýný izleme olanaðýna sahiptir.
Bununla birlikte ayný anda, kullanýcý, yine Kontrol Paneli aracýlýðýyla isteðine göre tezgahýn iþleme
özelliklerini deðiþtirmek için mevcut tüm parametreleri deðiþtirebilir. Kontrol Paneli parametrelerinin
deðiþtirilmesi, Kontrol Panelinin üzerinde mevcut tuþlar aracýlýðýyla gerçekleþtirilir. Bu tuþlarýn iþlemesi
ilerideki sayfalarda açýklanacaktýr.
Silver Dyna Terry Kontrol Paneli aþaðýdaki resimdeki gibidir.

Resim Gir. 01 - Silver Dyna Terry Kontrol Paneli Resmi

B

A

C

D

E

F

G

H

I

Komponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf TuþTuþTuþTuþTuþ

 A Kontrol Paneli ekran sayfasý ikon tuþlarý

B Nümerik klavye

C Rotatif selektör

D Özel tuþlar

E Direkt giriþ tuþlarý

F Ýþlemi iptal etme/önceki sayfaya dönme tuþu

G Seçim etkin kýlma tuþu

H Onay tuþu

I Ýmleç hareket oklarý
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Resim Gir. 02 - Otomatik - manuel arama tipi seçimi

A. Kontrol Paneli ekran sayfasý ikon tuþlarý
Kontrol Paneli üzerinde etkin kýlýnabilir ekran sayfalarýnýn büyük bir kýsmý, menü opsiyonlarýna
sahiptir. Her olasý menü opsiyonunun altýnda ilgili tuþ bulunur. Bu tuþa basýldýðýnda, ilgili opsiyonu
seçmeye karar verilir.

B. Nümerik klavye
Nümerik klavye, mümkün olduðu yerde kullanýcýnýn isteðine göre alanlara nümerik deðer (parametre
tarafýndan izin verilmiþ limitler içinde) girmesini saðlar.
0’dan 9’a kadar rakamlar, virgül tuþu (“nokta” ile temsil edilen) ve girilmiþ deðere negatif iþaretini
vermek için tuþ (“eksi” sembolü ile temsil edilen) mevcuttur.
Bir alana nümerik deðer girmek için selektörü deðiþtirilmek istenen alanýn üzerine döndürerek getirmek
ve klavye ile istenen deðeri yazmak (girilmek istenen deðer gerektiriyorsa, virgül veya eksi iþaretini
kullanarak) yeterlidir.
Doðru deðer düzenlendikten sonra, onay tuþu (H) ile onaylanabilir veya iþlem iptal tuþu (F) ile iptal
edilebilir.

C. Rotatif selektör
Bu rotatif selektör aracýlýðýyla o anda etkin ekran sayfasýnda seçilebilir alanlar içinde hareket etme
olanaðý mevcuttur. Selektörün üzerinde konumlanmýþ olduðu alan kýrmýzý ile vurgulanacaktýr.
Kontrol Paneli ekran sayfalarýnýn içindeki bazý parametreler, bir dizi mümkün opsiyon arasýndan
seçim gerçekleþtirme imkaný tanýrlar. Rotatif selektör, bu opsiyonlar arasýnda dolaþma imkaný tanýr.
Ondalýk sayýlarý kapsamayan ama sadece tam sayýlarý kapsayan tüm nümerik parametreler
seçildiklerinde, selektörün rotasyonu aracýlýðýyla bir birim artýrýlýr (saat yönünde hareket) veya
azaltýlýrlar (saat yönünün tersine hareket).

D.E. Özel tuþlar/Direkt giriþ tuþlarý
Kontrol Panelinin klavyesi üzerinde, bazý özel opsiyonlara direkt giriþi saðlayan bazý tuþlar mevcuttur.
Bu özel tuþlarýn etkin kýlýnmalarý kullanýcýnýn, Kontrol Panelinin ana ekran sayfasý üzerinde
bulunmasýný gerektirir ve bunlarýn anlamý halihazýrdaki iþletme aþamasýna baðlý deðildir.
Her mevcut tuþ ile ilgili opsiyonu aþaðýda inceleyeceðiz.

: Bir stop sonrasý doðru vuruþ arama tipinin seçilmesini saðlar. Aþaðýdaki ekran sayfasý belirir:

Gerçekleþtirilmiþ olan seçim, ana ekran sayfasýnýn sað alt kýsmýnda belirtilir. 1.6 baþlýðýna bakýnýz.
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Resim Gir. 03 - Host Computer ekran sayfasý

: Makine ile HOST COMPUTER arasýndaki iletiþimlere iliþkin sayfanýn görüntülenmesini
saðlar. Aþaðýdaki resme bakýnýz (1.12 Baþlýðýna bakýnýz).

: Klavyenin iþleme durumunun kontrol edilmesini saðlar. Aþaðýdaki resimde gösterilmiþ ekran
sayfasý belirir (sadece Memory Card takýlý olduðunda).

Resim Gir. 04 - Klavyenin çalýþma kontrolü
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Bu ekran sayfasýnda mevcut dikdörtgenler, klavye üzerindeki tuþlarýn pozisyonuna tekabül eder.
Herhangi bir tuþa basýldýðýnda, iliþkin dikdörtgen gri rengini alýr ve tuþun etkin olduðunu gösterir.

Bu iþletme aþamasýndan çýkmak için  tuþuna basýnýz; birinci basma ile saðlanan etki,

dikdörtgenin renginin gri olmasýdýr.

: Yanda gösterilen Kontrol Paneli üzerindeki tuþa basýldýðýnda, HAVLU iþletme ekran sayfasýna
girilir.

Resim Gir. 05 - Havlu iþletme ekran sayfasý

: Bu tuþa basýlmasý turuncu ve beyaz lambalarý ayný anda yakar veya alternatif olarak söndürür
(standart þekilde konfigüre edilmiþ lambalar ile). Bu iþlemin anlamý 2.1 Baþlýðýnda
incelenecektir.
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: Bu tuþa basýldýðýnda, tezgahýn tüm akýllý komponentleri üzerine yüklenmiþ yazýlým
versiyonlarýnýn harita görüntülerini elde etmek mümkündür. Tüm yüklenmiþ aygýtlarý
görüntülemek için sadece bir sayfanýn yeterli olmamasý durumunda, kalan aygýtlarý ikinci bir
sayfa üzerinde görüntülemek mümkündür. Görüntülenen ekran sayfalarý aþaðýda gösterilmiþ
olanlara benzer olacaktýr.

Resim Gir. 06 - Yazýlým versiyonlarýnýn birinci ekran sayfasý

B

A

C

D

E

F

G

H

I

J

Resim Gir. 07 - Yazýlým versiyonlarýnýn ikinci ekran sayfasý

K

L

M

N

O
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: Bu tuþ istatistik verilere iliþkin ekran sayfalarýna direkt eriþimi saðlar. Bu bölüm 1.8 Baþlýðýnda
incelenecektir.

: Bu tuþa basýlmasý, “Tops sonu” yönetim ekran sayfasýna girmek için opsiyonunun seçilmesine
karþýlýk gelir. 1.7 Baþlýðýna bakýnýz.

Komponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf TTTTTezgah komponentiezgah komponentiezgah komponentiezgah komponentiezgah komponenti

A MLC

B Kontrol Paneli

C Gergi makarasý

D Çözgü salma tertibatý 1

E Çözgü salma tertibatý 2

F SFC kartý

G RIO kartý

H Rapier/Jakar

I Atký selektörü

J IES kenar baðlama aparatlarý

K Atký kontrolü ufak kafasý

L Ön besleyiciler

M Motorize kesim

N Motorize greyfer açýcý

O Dyna Terry versiyonu
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Sadece çalýþma vardiyasý deðiþikliði manuel yöntemde programlanmýþsa, kullanýcý uygulamaya
almak istediði vardiyayý seçebilir. Vardiya deðiþikliðinin otomatik yöntemde programlanmýþ olmasý
durumunda, Kontrol Paneli, kullanýcýyý  özel bir alarm aracýlýðýyla uyaracaktýr. Vardiya iþletmesi için
her halükarda 1.8 Baþlýðýna bakýnýz.

F. Ýþlemi iptal etme/önceki sayfaya geri dönme tuþu
Bu tuþ, kullanýcýnýn gerçekleþtirmekte olduðu iþlemi veya deðiþikliði iptal etmesini saðlar.
Kullanýcýnýn, artýk deðiþtirilmesi gerekli olmayan bir parametreyi deðiþtirmekte olmasý durumunda,
bu tuþa basýldýðýnda parametre önceki deðere geri döner (emniyet nedeniyle, iþleme iptal onayý
talep edilebilir).
Kullanýcýnýn ayný anda Kontrol Panelinin menü alt sayfalarýnda bulunmasý durumunda, bu tuþa
basýlmasý ana sayfaya progresif geri dönüþü saðlar.

G.  Seçim etkin kýlma tuþu
Bu tuþla donatýlmýþ parametreler için, bu tuþa basýlmasý özel seçim menüsünü görüntüleme imkaný
tanýr. Rotatif selektörün kullanýmý aracýlýðýyla istenen seçim belirlenir ve onay tuþu aracýlýðýyla
parametrenin deðiþtirilmesi gerçekleþtirilir.
Ayný yöntemi kullanarak, sadece tam sayýlarý (virgülsüz) kapsayan tüm nümerik parametreleri
deðiþtirme imkaný da mevcuttur.  Nümerik tam sayýlý bir parametre vurgulanarak bu tuþa basýlmasý,
yazma çubuðunu etkin kýlar. Selektörün rotasyonu, ilgili parametreyi bir birim artýrýr veya azaltýr.

Resim Gir. 08 - Vardiya deðiþikliði

: Bu tuþa basýlmasý vardiya deðiþtirme aþamasýna eriþimi saðlar. Aþaðýdaki ekran sayfasý
belirir:
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H.  Onay tuþu
Bu tuþa basýlmasý, bir Kontrol Paneli parametresi üzerinde gerçekleþtirilmiþ herhangi bir deðiþikliði
onaylamayý saðlar. Bir parametre deðiþtirildiðinde ve bu tuþ ile onaylandýðýnda, ilgili parametrenin
deðiþtirileceðine ve daha önceden düzenlenmiþ deðere otomatik olarak geri dönmenin mümkün
olmayacaðýna dikkat ediniz.
Bir parametre deðiþikliði, daha önceden belirlenmiþ aralýk dýþýndaki bir deðeri kapsýyor ise, onay
tuþuna basýldýðýnda, Kontrol Paneli bir hata mesajý verir ve parametre deðiþikliði kabul edilmez.

I. Ýmleç hareket oklarý
Kontrol Paneli klavyesi, selektör dýþýnda, bazý özel iþlevler saðlayan bir dizi hareket oku ile
donatýlmýþtýr:

               : Bu dört adet ok, selektör ile ayný iþleve sahiptir ve imleci sayfa içinde
hareket ettirirler.

: Bu tuþ, herhangi bir iþletme aþamasýndan ana ekran sayfasýna dönmeyi saðlar.

     : Bu iki tuþ, sadece bir sayfada görüntülenebilir toplam kalem sayýsýndan
fazla kalem sayýsýna sahip listeyi (örneðin hafýzadaki desenlerin listesi gibi)
oluþturan tüm kalemleri görüntüleme imkaný tanýr.

Diðer özel iþlevler
Sadece tezgah çalýþtýrýldýðýnda kullanýlabilen iki özel iþlev bulunmaktadýr:
1 .1 .1 .1 .1 . Tezgah açýldýktan sonra, ayný anda, “ok yukarý” ve “ok aþaðý” tuþlarýnýn basýlý tutulmalarý
halinde elde edilen etki, Kontrol Panelinin iç hafýzasýnda mevcut tüm desenlerin (dört adet default
deseni dýþýndakileri) silinmesi olacaktýr.
2 .2 .2 .2 .2 . Tezgah açýldýðýnda, ayný anda “sol ok” ve “sað ok” tuþlarýnýn basýlý tutulmalarý halinde ise,
“Video haritalarý transferi” iþlevi etkin kýlýnýr.
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Resim Gir. 09 - Makine durumunun gösterilmesi

Tablo, makine durumuna iliþkin deyimleri (A alaný) ve bunlarýn anlamlarýný tanýmlar.

DeyimDeyimDeyimDeyimDeyim AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

Hazýr beklemede Tezgah stop konumunda ve operatör tarafýndan verilecek bir komutu
beklemekte.

Manuel hareketler Manuel Hareketler çalýþma yöntemi düzenlenmiþ.

Otomatik hareketler Otomatik hareketler çalýþma yöntemi uygulamada.

Dokuma Tezgah çalýþýyor ve problem veya anormallik ile karþýlaþýlmýyor.

Acil durum Acil bir durum meydana geldi. Operatör ýþýklarýn durumunu kontrol
edebilir veya Kontrol Panelinden faal alarmlarýn listesini etkin kýlabilir.

Konfigürasyon Konfigürasyon aþamasý devreye sokulmuþ olduðundan tezgah stop
konumunda.

Bakým Mekanik veya elektrik bakým iþlemleri sebebi tezgah stop konumunda.

Makine durumunun belirtilmesi
Tezgahýn durumunu her an kontrol altýnda tutmak için, neredeyse iþletme ekran sayfalarýnýn hepsi,
sayfa baþýnda makine durumuna iliþkin bilgiyi kapsar.

A
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Kullaným kýlavuzunun okunmasý
Kullaným kýlavuzunun baþlýklarýnda konularýn ayrýlmasý, Kontrol Paneli yazýlýmýnýn kullanýcý ara
birimince belirlenmiþ yapýsýný izlemektedir. Ana ekran sayfasýndan itibaren (makine çalýþtýrýldýðýnda
etkin konumda olan), farklý opsiyonlar menüde belirdikleri sýra çerçevesinde takdim edilirler. Bu
kýlavuz baþlýklarýnýn büyük bir kýsmý, bu þekilde belirlenmiþ standart bir yapýya sahiptirler:

1 .1 .1 .1 .1 . Baþlangýçta, baþlýðýn iliþkin olduðu iþlevi ilgilendiren ekran görüntüsü belirir. Çok basit durumlar
haricinde, ekran görüntülerinin resimleri üzerinde, sayfada  mevcut muhtelif elemanlarýn
belirlenmesini saðlayan eþleþtirilmiþ harfler mevcuttur.

Resim Gir. 10 - Bir ekran görüntüsünün standart tanýmlanmasý

B
C

A

D

E

Menü opsiyonlarý

2 .2 .2 .2 .2 . Referans ekran sayfasýndan hemen sonra, kullanýcý, ekran sayfasýnda eþleþtirilmiþ
harflerle iliþki kurarak mevcut kontrolleri tanýmlayan “Komponentlerin Tanýmlamasý”

baþlýklý bir tablo ile karþýlaþacaktýr.

Komponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Etkin desenler Output Etkin desenlerin listesi

B Serbest bellek Output Mevcut hafýza miktarý

C Kolonlarýn baþlýðý Output Menü kolonlarýnýn baþlýðý

D Seçilmiþ desen Output Tahsis edilmek istenen desen

E Desenlerin listesi Output Kaydedilmiþ desenlerin listesi
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Kolonlarýn anlamý aþaðýda belirtilmektedir:
----- Kolon 1Kolon 1Kolon 1Kolon 1Kolon 1 (Harf) (Harf) (Harf) (Harf) (Harf)::::: kontrolü belirlemek için kullanýlan harf
----- Kolon 2 (Kolon 2 (Kolon 2 (Kolon 2 (Kolon 2 (KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent):):):):): komponentin ismi
----- Kolon 3 (Kolon 3 (Kolon 3 (Kolon 3 (Kolon 3 (TipTipTipTipTip):):):):): Kontrol Panelince verilen bilgi tipi
- Kolon 4 (Kolon 4 (Kolon 4 (Kolon 4 (Kolon 4 (AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý):):):):): komponenti açýklayýcý kýsa bir tanýmlama

“Tip” (3. kolon) de aþaðýdaki þekilde standartlaþtýrýlmaktadýr:
- InputInputInputInputInput: Deðerlerin girilmesinin mümkün olduðu bir alaný temsil eder.
- OutputOutputOutputOutputOutput: Kontrol Panelini yöneten yazýlým tarafýndan otomatik olarak güncelleþtirilen

alandýr.
- EtiketEtiketEtiketEtiketEtiket: Sabit bir yazýyý veya deyimi belirler.
- KontrolKontrolKontrolKontrolKontrol: Alan seçildikten sonra, özel bir kontrol veya manevra etkin kýlmak

mümkündür.

3 .3 .3 .3 .3 . Tabloda listelenmiþ kontrollerin her birini, onlara ayrýlmýþ bir Paragraf izler. Gerekli notlar  ve
açýklamalar için olduðu gibi, kontroller üzerinde yapýlmasý gereken özel olasý manevralar,
kontrollere iliþkin özel paragraflarda tanýmlanmýþtýr.

4 .4 .4 .4 .4 . Her Baþlýðýn son Paragrafý, iþlev ile birleþtirilmiþ menü opsiyonlarýna ayrýlmýþtýr. Bazen mevcut
opsiyonlarýn hepsinin ayný ekran görüntüsünde beliremeyecek kadar çok fazla sayýda olduklarý
unutulmamalýdýr. Bu durumlarda kullanýcý, saðdaki son opsiyona iliþkin tuþa basarak
görüntülenmemiþ opsiyonlara eriþebilir.

Beher ekran görüntüsünde mevcut menü, özetleyici bir tabloda tanýmlanýr ve bunlara dahil
opsiyonlarýn her biri için spesifik bir paragraf onu takip eder.
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Resim 01.01.01 - Ana ekran sayfasý

Komponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

A Bölge Output Desenin bulunduðu bölge numarasý

B Salma tertibatýnýn numarasý Output Salma tertibatýnýn numarasý

C Okunan gerginlik Output Tezgah tarafýndan algýlanmýþ çözgü gerginliði

D Düzenlenmiþ gerginlik Output Kullanýcý tarafýndan düzenlenmiþ çözgü erginliði

E Hýz Output Tezgahýn güncel hýzý

F Atký yoðunluðu Output Bölgeye iliþkin atký yoðunluðu

G Ölçü birimi Output Düzenlenen ölçü birimi

H Düzenlenen uzunluk Output Üretilecek tops uzunluðu

I Üretilmiþ topslar Output Üretilmiþ topslarýn sayýsý

J Eksik topslar Output Daha üretilecek topslarýn sayýsý

K Bilgilendirme çubuðu Output Tezgah düzenlemelerine iliþkin bilgiler

L Üretim çubuðu Output Üretilmiþ tops grafik bilgisi

M Eksik uzunluk Output Üretilecek tops uzunluðu

1.1 ANA EKRAN SAYFASÝ
Ana ekran sayfasý, tezgahýn güncel düzenlemelerini ve halenki iþleme durumunun hýzlý bir þekilde
tetkik edilmesi için çok sayýda faydalý bilgileri içermektedir.

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

L M N O

P

Q

R
S

T

U

W

Y

X

V

Z
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A. Bölge
Desenin bulunduðu bölge numarasýný gösterir.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
Desende, default için hiçbir bölge programlanmadýðýnda (temel olarak) tezgah, Bölge 1’de
belirtilen deðerleri alýr.

B. Salma tertibatýnýn numarasý
Yanýna düzenlenmiþ gerginlik parametrelerinin ilgili olduðu çözgü salma tertibatý numarasýný gösterir
(C ve D). Leonardo Silver, üç levende kadar levent yüklenilmesine olanak verir. Bunlarýn her biri için
iliþkin gerginlik parametreleri tedarik edilecektir.

C. Okunan gerginlik
Ýliþkin salma tertibatý için sensör tarafýndan algýlanmýþ çözgü gerginliðini belirtir.

D. Düzenlenmiþ gerginlik
Kullanýcý tarafýndan ilgili salma tertibatý için düzenlenmiþ çözgü gerginliðini belirtir.

E. Hýz
Ýþleme hýzýný (an be an) dakikada vuruþ olarak belirtir. Ýðnenin ikonunun sadece bilgi verilmesi
deðerini taþýdýðý ve bu düzenlemenin deðiþmesi ile deðiþmediðini unutmamak gerekir: hýz sadece
nümerik deðer tarafýndan belirtilir.

F. Atký yoðunluðu
Kullanýcý tarafýndan düzenlenmiþ güncel atký yoðunluðunu (cm’de atký olarak ifade edilmiþ) belirtir.

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

N Tops sonu sebebi stop Output Tops sonu sebebi etkin kýlýnmýþ/devreden
çýkarýlmýþ stop

O Üretilmiþ uzunluk Output Üretilmiþ olan tops uzunluðu

P Aramalar Output Tezgah arama yöntemi

Q Vuruþlar Output Uygulanan vuruþ miktarýný gösterir.

R Üretim verimi Output Etkin vardiyanýn üretim verimi

S Efektif verim Output Etkin vardiyanýn efektif verimi

T Vardiya Output Uygulamadaki vardiya

U Desenler Output Uygulamadaki desenlerin adý

V Tezgah dereceleri Output Tezgahýn derece cinsinden pozisyonunu gösterir.

W Yað ýsýsý Output Yaðlama yaðýnýn ýsýsý

X Pano ýsýsý Output Elektrik Panosu iç ýsýsý

Y Tarih ve saat Output Güncel tarih ve saat

Z Vuruþ sayýsý ve oran Output Vuruþ sayýsý ve atký oranýný gösterir
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G. Ölçü birimi
Üretimdeki kumaþ topsunun uzunluðunun kontrolü için düzenlenmiþ ölçü birimini belirtir.

H. Düzenlenen uzunluk
Üretilecek topsun toplam uzunluðunu gösterir (düzenlenmiþ ölçü biriminde).

I. Üretilmiþ topslar
Düzenlenmiþ uzunlukta üretimi tamamlanmýþ olan topslarýn miktarýný gösterir.

J. Eksik topslar
Düzenlenmiþ olan üretim partisini bitirmeden önce üretilmesi gereken tops miktarýný gösterir.

K. Bilgilendirme çubuðu
Bu çubukta tezgah düzenlemelerine iliþkin bilgiler mevcuttur.

Lisan

Rapierli armür makinesi

Jakarlý armür makinesi

Ýnverter hýz varyatörü etkinleþtirmesi

Host Computer etkinleþtirmesi

Memory Card takýlý

Alarm etkin

L. Üretim çubuðu
Bu gösterge, düzenlenmiþ toplam miktara iliþkin üretilmiþ tops uzunluðunu grafik olarak temsil
eder. Kaydýrma çubuðu, gösterildiði gibi, aþaðýdan yukarý doðru yükselir.

M. Eksik uzunluk
Düzenlenmiþ ölçü biriminde ifade edilmiþ halihazýrda üretilecek kumaþ miktarýný gösterir.

N. Tops sonu sebebi stop
Tops sonu sebebi tezgah stopunun etkin kýlýnmýþ veya devreden çýkarýlmýþ olduðunu gösterir.

Etkinleþtirilmiþ tops sonu sebebi stop.

Devreden çýkarýlmýþ tops sonu sebebi stop.

O. Üretilmiþ uzunluk
Halihazýrda üretilmiþ kumaþ miktarýný (düzenlenmiþ ölçü biriminde ifade edilmiþ) gösterir.
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P. Aramalar
Bu alanda beliren seçimler (“F1” tuþu aracýlýðýyla düzenlenebilen) aþaðýdaki gibi olabilir:
- OTOTOTOTOTOMAOMAOMAOMAOMATÝKTÝKTÝKTÝKTÝK: Tezgah STOP ettiðinde, desen vuruþunu geri kazanmak için aramalar

otomatik olarak gerçekleþtirilir
- MANUELMANUELMANUELMANUELMANUEL: Tezgah STOP ettiðinde, desen vuruþunu geri kazanmak için aramalar manuel
olarak gerçekleþtirilmelidir.

Q. Vuruþlar
Bu sayý, iþ vardiyasý deðiþtirildikten sonra tezgah tarafýndan gerçekleþtirilen vuruþlarý belirtir.
Vuruþlarýn sayýsý, makinenin iþlemesi esnasýnda otomatik olarak artýrýlýr.

R. Üretim verimi
Sadece ana elektrik panosunu açma süresini dikkate alarak hesaplanan, o an etkin vardiya verimini
gösterir.

S. Efektif verim
Ana elektrik panosunu kapatma ve açma süresini dikkate alarak hesaplanan, o an etkin vardiya
verimini gösterir.

T. Vardiya
Uygulamadaki vardiyayý gösterir.

U. Desenler
Bu bölüm, o an tahsis edilmiþ desenleri belirtir. Maksimum bir atký deseni ve iki çözgü deseni ile,
ayný anda üç desene kadar etkin kýlmak mümkündür.

V. Tezgah dereceleri
Ana enkoder tarafýndan algýlanmýþ tezgahýn pozisyonunu derece olarak gösterir.

W. Yað ýsýsý
Yaðlama yaðýnýn ýsýsýný gösterir. Bu alan, sadece tezgahýn yað soðutulmasý için özel aksam ile
donatýlmýþ olmasý halinde etkindir.

X. Pano ýsýsý
Bu alan, ana elektrik panosunun iç ýsýsýný belirtir.

Y. Tarih ve saat
Bu bölüm, sistemin tarih ve saatini gösterir. Deðerleri deðiþtirmek için, tezgahýn baþlatýlmasý bölümüne
girmek gerekir.

Z. Vuruþ sayýsý ve oran
Bu deðerler aþaðýdakileri gösterirler:
- soldaki sayý, güncel vuruþun sayýsýdýr veya tezgahýn durduðu sayýdýr.
- saðdaki sayý, ilmek elde etmek için kullanýlan atký oraný tipidir. Bu, sadece VRT versiyonda

görülebilir (1.18 baþlýðýna bakýn)
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1.2 ANA MENÜ
Ana menü, maksimum konfigürasyonda aþaðýdaki opsiyonlarý içerir.

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Desenleri programlama

Çözgü zinciri

Atký giriþi

Vuruþ arama

Tops sonu

Ýstatistik veriler

Memory Card

Etkin alarmlarýn listesi

Tezgahýn baþlatýlmasý

Host Computer

Ýnverter (Hýz varyatörü)

Splýtz kenar baðlama aparatlarý

LoomP@rtner

Yað ýsýsý

Motorize atký kesim

Havlu düzenlemeleri
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Desenleri programlama
Bu opsiyon desen programlama aþamasýna girilmesini saðlar.

Çözgü zinciri
Bu opsiyon aracýlýðý ile, salma tertibatlarý ve gergi makarasý iþletme aþamasýna girilir.

Atký giriþi
Bu opsiyon, atký giriþi kontrol aþamasýna girilmesini saðlar.

Vuruþ arama
Bu opsiyon, vuruþ aramasýna iliþkin düzenlemelerin belirlenmesini saðlar.

Tops sonu
Bu opsiyon, tops kesim düzenlemelerinin belirlenmesini saðlar.

Ýstatistik veriler
Bu opsiyon aracýlýðý ile, istatistik verilerin iþletme aþamasýna girilir.

Memory Card
Bu opsiyon, Memory Card kontrol aþamasýna girilmesini saðlar.

Etkin alarmlarýn listesi
Bu opsiyon, etkin makine alarmlarý listesine girilmesini saðlar.

Tezgahýn baþlatýlmasý
Bu opsiyon, genel düzenlemelerin belirlenmesi aþamasýna girilmesini saðlar.

Host Computer
Bu opsiyon aracýlýðýyla, dýþ veri toplama sistemi ile baðlantý gerçekleþir.

Ýnverter (Hýz varyatörü)
Bu opsiyon, Ýnverter cihazýna baðlý parametreleri deðiþtirmeyi saðlar.

Splýtz kenar baðlama aparatlarý
Bu opsiyon, Splitz kenar baðlama aygýtlarý için Düzenlemelerin görüntülenmelerine eriþimi saðlar.

Loom P@rtner
Bu opsiyon, LOOMP@RTNER uzaktan yardým servisinin konfigürasyon parametrelerine.

Yað ýsýsý
Bu opsiyon ile yað soðutma cihazýna baðlý parametrelere eriþilir.
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Motorize atký kesim
Bu opsiyon ile motorize atký kesim kontrolü parametrelerine eriþilir.

Havlu düzenlemeleri
Bu opsiyon ile havlu kumaþ dokuma cihazlarýna iliþkin tüm ayarlamalar düzenlenir.
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Ana ekran
sayfasýndan
þu tuþa basýnýz:

1 .31.31.31.31.3 DESENLERI PROGRAMLAMADESENLERI PROGRAMLAMADESENLERI PROGRAMLAMADESENLERI PROGRAMLAMADESENLERI PROGRAMLAMA

Ana menüden baþlayarak desen programlama opsiyonu seçildiðinde, aþaðýda belirtilen Desen Dizini
ekran sayfasýna girilir.

Resim 01.03.01 - Desen programlama ana ekran sayfasý

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Etkin desenler Output Etkin desenlerin listesi

B Serbest bellek Output Mevcut hafýza miktarý

C Kolonlarýn baþlýðý Output Menü kolonlarýnýn baþlýðý

D Seçilmiþ desen Output Tahsis edilmek istenen desen

E Desenlerin listesi Output Kaydedilmiþ desenlerin listesi

F Vuruþ sayýsý Output Havlu elde etmek için oranýn vuruþ sayýsýný
gösterir

G Oran tipi Output VRT ile donatýlmýþ tezgahlarda ilmek elde etmek
için oran tipini gösterir

H Dýþ desen Output Jakardan desen seçimi

A.A.A.A.A. Etkin desenlerEtkin desenlerEtkin desenlerEtkin desenlerEtkin desenler
Ekranýn bu kýsmý, yatay olarak, o anda etkin desenleri listeler. Bunlarýn numarasýna göre, bu doðrultuda
uygulamadaki desen isimlerine tekabül eden bir, iki veya üç yazý belirebilir. Bu bölüm ana sayfada
da yer almaktadýr.

B

C

D

A

F

G
E

H
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B.B.B.B.B. Serbest bellekSerbest bellekSerbest bellekSerbest bellekSerbest bellek
Bu alan, yeni desenlerin kaydedilmesi için Kontrol Paneli’nin içinde mevcut bellek miktarýný belirtir.
Deðer, toplam mevcut alana göre yüzde olarak verilir.

C.E.C.E.C.E.C.E.C.E. Kolonlarýn baþlýðý - Desenlerin listesiKolonlarýn baþlýðý - Desenlerin listesiKolonlarýn baþlýðý - Desenlerin listesiKolonlarýn baþlýðý - Desenlerin listesiKolonlarýn baþlýðý - Desenlerin listesi
Ekranýn bu alanýnda, halihazýrda Kontrol Panelinde kayýtlý desenlere iliþkin bilgiler gösterilir. Baþlýklarýn
anlamý aþaðýdaki gibidir:
----- ÝsimÝsimÝsimÝsimÝsim: her desenin hafýzaya kaydedilmiþ olduðu ismi belirtir. Etkin desenleri belirtmek için

Kontrol Paneli tarafýndan kullanýlacak ayný isim söz konusu edilmektedir.
Bir desenin ismi maksimum 8 alfa nümerik karakterden oluþur.

- TipTipTipTipTip: her desenin tipini belirtir: Atký, Çözgü, Atký + Çözgü veya Harici.
- VuruþlarVuruþlarVuruþlarVuruþlarVuruþlar: her deseni oluþturan vuruþlarýn sayýsýný belirtir.
- BoyBoyBoyBoyBoy..... : hafýzaya kayýtlý desenin byte olarak boyutunu belirtir. Bir desenin kapladýðý minimum

alanýn 64 byte olduðu hatýrlatýlýr.

NOTNOTNOTNOTNOT
Listelenmiþ ilk dört desen her zaman COLOR_1, COLOR_2, MIX_12 ve JAKAR’DIR. Bu
desenler sistem ile birlikte ikmal edilirler, görüntülenebilir ve kullanýlabilirler ancak deðiþtirilemez
veya silinemezler.

D .D.D.D.D. Seçilmiþ desenSeçilmiþ desenSeçilmiþ desenSeçilmiþ desenSeçilmiþ desen
Listenin desenleri beyaz fon üzerinde siyah yazýlýdýr, imleç tarafýndan seçilen desen ise kýrmýzý fon
üzerinde mavi yazýlýdýr. Güncel desen’e deðinildiði her defa, imleç tarafýndan seçilmiþ desenin ima
edildiði anlaþýlacaktýr; aþaðýda tanýmlanmýþ desenler üzerindeki tüm iþlemler (deðiþtirme, silme,
vb.) her seferinde liste üzerinde imleç tarafýndan iþaretlenmiþ desen üzerinde etkili olacaktýr.
Tek bir sayfadan fazla desen miktarý kaydedilmiþ olmasý durumunda, komple liste üzerinde hareket
etmek için selektörün veya özel oklarýn (“Giriþ” Baþlýðýna bakýnýz) kullanýlmasý gerektiðine dikkat
ediniz.

FFFFF..... VVVVVuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsý
Görüntülenen deðer, desenin harekete geçme vuruþunu (desenin henüz yeni tahsis edilmiþ olmasý
halinde) ve tezgahýn durduðu vuruþu gösterir.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
havlu desenlerin gerçekleþtirilmesi daima ikinci vuruþtan baþlar.

G.G.G.G.G. Oran tipiOran tipiOran tipiOran tipiOran tipi
Görüntülenen deðer, uygulamadaki atký oranýný gösterir. Bu, sadece ilmek elde etmek için VRVRVRVRVRTTTTT
(Variazione Rapporto Trama-Atký Oraný Deðiþtirme) olarak adlandýrýlan sistem ile donatýlmýþ
tezgahlarda görülebilir.

H .H .H.H.H. Dýþ desenDýþ desenDýþ desenDýþ desenDýþ desen
“Dýþ JakarDýþ JakarDýþ JakarDýþ JakarDýþ Jakar” deseni seçilmeli ve daha sonra doðrudan Jakar makinesi tarafýndan programlanan ve
kontrol edilen bir desen ile dokuma yapmak istendiðinde uygulamaya koyulmalýdýr. Diðer açýklamalar,
01.19 ve 01.20 baþlýklarýnda belirtilmiþtir
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Desenleri Programlama menüsüDesenleri Programlama menüsüDesenleri Programlama menüsüDesenleri Programlama menüsüDesenleri Programlama menüsü
 Desenleri programlama aþamasý esnasýnda etkin menü tarafýndan öngörülen opsiyonlar aþaðýda
belirtilmektedir.

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Yeni bir desen yaratýlmasý

Mevcut bir desenin deðiþtirilmesi

Bir desenin hafýzadan silinmesi

Etkin desenin tahsis edilmesi

Desenlerin çýkarýlmasý

Bir desenin Memory Card üzerine kayýt edilmesi

Tüm desenlerin Memory Card üzerine kaydedilmesi

Stäubli’den bir desenin yüklenmesi

Gücüler yardýmcý iþlevleri

Etkin gücülerin iþlevi

Mutlak Yerleþim

Görüntü yönlendirilmesi

YYYYYeni bir desen yaratýlmasýeni bir desen yaratýlmasýeni bir desen yaratýlmasýeni bir desen yaratýlmasýeni bir desen yaratýlmasý
Bu iþlev, makine hareket halinde iken de yeni bir desen yaratýlmasýný mümkün kýlar. Özel 1.3A
Baþlýðýna bakýnýz.

Mevcut bir desenin deðiþtirilmesiMevcut bir desenin deðiþtirilmesiMevcut bir desenin deðiþtirilmesiMevcut bir desenin deðiþtirilmesiMevcut bir desenin deðiþtirilmesi
Bu opsiyon, liste üzerinde iþaretlenmiþ deseni açmayý, görüntülemeyi ve gerekirse deðiþtirmeyi
saðlar. Opsiyonu etkin kýldýktan sonra, kullanýcý, yaratma için geçerli ayný yöntemler ile, desen
belirlemesi aþamasýna girer. Ýlgili 1.3A Baþlýðýna bakýnýz.

NOTNOTNOTNOTNOT
Opsiyon, imleç sistemin dört deseninden (COLOR_1,COLOR_2, MIX_12 veya JAKAR) bir
tanesi veya tahsis edilen desenlerden bir tanesi üzerine konumlandýðýnda seçilirse, ekran
desen yapýsýný gösterir, ancak deðiþtirme komutlarý kullanýma müsait deðildir.
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Resim 01.03.04 - Desen büyüklüðü sebebi tahsis edilme gerçekleþmedi mesajý

Bir desenin hafýzadan silinmesiBir desenin hafýzadan silinmesiBir desenin hafýzadan silinmesiBir desenin hafýzadan silinmesiBir desenin hafýzadan silinmesi
Bu opsiyon, Kontrol Panelinin dahili hafýzasýndan liste üzerinde iþaretlenmiþ desenin silinmesini
saðlar. Bu opsiyon seçildiðinde, iþlemin onaylanmasýný talep eden bir mesaj belirir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Ýmleç sistemin dört deseninden (COLOR_1, COLOR_2, MIX_12 veya JAKAR) bir tanesi veya
tahsis edilen desenler üzerinde konumlandýðýnda, opsiyon kullanýma müsait deðildir.

Etkin desenin tahsis edilmesiEtkin desenin tahsis edilmesiEtkin desenin tahsis edilmesiEtkin desenin tahsis edilmesiEtkin desenin tahsis edilmesi
Bu opsiyon, Kontrol Panelinin dahili belleðinde bulunan desenlerden bir tanesinin uygulamadaki
etkin desen olarak tahsis edilmesini saðlar. Kullanýcýnýn tahsis edilmiþ desenin hangi nota karþýlýk
gelmesi gerektiðini belirtme imkaný bulunur.
Ýmleci, listede tahsis edilecek desen isminin üzerine getirdikten ve ikona bastýktan sonra, aþaðýdaki
mesaj belirir (sadece tezgah stop konumundayken mümkün iþlem):

Resim 01.03.02 - Dosya silme onay talebi

Resim 01.03.03  - Desenin eþleþtirileceði not seçim mesajý

Bu noktada, iþaretlenmiþ deseni iliþkin notla birleþtirmek için nümerik bir tuþa (1 ile 3 arasý) basýlmasý
veya iþlemi iptal etmek için iptal tuþuna basýlmasý mümkündür.

NOTNOTNOTNOTNOT
Desenler, aralarýnda herhangi bir fark olmaksýzýn mevcut üç nota tahsis edilebilirler. Ýki atký
deseninin tahsis edilmesi mümkün deðildir; fakat ayný anda iki çözgü deseninin tahsis edilmesi
mümkündür. YYYYYardýmcý notlarý içeren birden fazla desen tahsis edilmesi mümkünardýmcý notlarý içeren birden fazla desen tahsis edilmesi mümkünardýmcý notlarý içeren birden fazla desen tahsis edilmesi mümkünardýmcý notlarý içeren birden fazla desen tahsis edilmesi mümkünardýmcý notlarý içeren birden fazla desen tahsis edilmesi mümkün
deðildirdeðildirdeðildirdeðildirdeðildir. . . . . En alçak nota tahsis edilmiþ desenin en yüksek nota tahsis edilmiþ desenindesenin en yüksek nota tahsis edilmiþ desenindesenin en yüksek nota tahsis edilmiþ desenindesenin en yüksek nota tahsis edilmiþ desenindesenin en yüksek nota tahsis edilmiþ desenin
üzerinde önceliði bulunduðundan dikkat ediniz.üzerinde önceliði bulunduðundan dikkat ediniz.üzerinde önceliði bulunduðundan dikkat ediniz.üzerinde önceliði bulunduðundan dikkat ediniz.üzerinde önceliði bulunduðundan dikkat ediniz.
Her halükarda en az bir atký deseninin tahsis edilmesi mecburidir, elektronik rapierlerde çözgü
deseninin de tahsis edilmesi gerekir.

Kontrol Panelinin, kayýtlar üzerindeki limitleme nedenlerinden ötürü, her halükarda Memory Card
aracýlýðý ile yaratýlabilecek veya yüklenebilecek 3500 satýrý (desen Stäubli ise bu limit 5100 satýra
çýkar) aþan desenlerin tahsis edilmesini kabul etmediðini belirtmek gerekir.
Bu desenlerden bir tanesinin tahsis edilmesi deneniyor ise Kontrol Paneli, aþaðýdaki gibi bir hata
mesajý bildirir:
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Desenlerin çýkarýlmasýDesenlerin çýkarýlmasýDesenlerin çýkarýlmasýDesenlerin çýkarýlmasýDesenlerin çýkarýlmasý
Bu tuþa basýldýðýnda, o anda uygulamadaki desenleri çýkarma imkaný elde edilir (sadece tezgah
stop konumundayken mümkün iþlem).

Resim 01.03.05 - Çýkarýlacak not seçim mesajý

Bu noktada, tek bir deseni çýkarmayý (iliþkin sayýya basarak) veya etkin tüm desenleri çýkarmayý
(onay tuþuna basarak) seçebilirsiniz.
Tabi ki etkin desenlerin durumunu deðiþtirmeden de, iptal tuþuna basarak iþlemi iptal etme imkaný
mevcuttur.

Bir desenin/tüm desenlerin Memory Card üzerine kaydedilmesiBir desenin/tüm desenlerin Memory Card üzerine kaydedilmesiBir desenin/tüm desenlerin Memory Card üzerine kaydedilmesiBir desenin/tüm desenlerin Memory Card üzerine kaydedilmesiBir desenin/tüm desenlerin Memory Card üzerine kaydedilmesi
Desen iþletme menüsü, desenlerin Kontrol Panelinden Memory Card üzerine aktarýlmasý için iki
farklý opsiyon sunmaktadýr:

Opsiyonu, listede düzgün þekilde iþaretlenmiþ desenin Memory Card üzerine kaydedilmesini saðlar.

Opsiyonu, tek bir iþlem ile listede mevcut tüm desenlerin Memory Card üzerine kaydedilmelerini
saðlar. Bir desen Memory Card üzerinde halihazýrda mevcut ise, bu desen kopyalanmaz.

NOTNOTNOTNOTNOT
Sistem, bir desenin deðiþtirilmiþ olup olmadýðýný tetkik edecek kapasitede deðildir; yapýlan
tek kontrol, kaydetme aþamasýnda isim ile ilgili kontroldür vve iki desenin Memory Card’a
ayný isimle kaydedilmesine izin vermez (deðiþik yapýda olsalar da). Memory Card’tan bir
desen okunmasý, desenin deðiþtirilmesi ve yine ayný Memory Card üzerine kaydedilmesi
gereken durumlarda, öncelikle Memory Card’tan önceki kopyanýn silinmesi gerekir.

Kaydetme iþlemi hemen anýnda gerçekleþir. Kayýt sonunda sistem bir onay mesajý gönderir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Sistemin dört deseni (COLOR_1, COLOR_2, MIX_12 veya JAKAR) Memory Card üzerine
kaydedilemez.
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Resim 01.03.06 - Stäubli ünitesinden desen yükleme ekran sayfasý

Yükleme iþlemi dýþ üniteden yönetilir. Kullanýcý bu opsiyonu seçtikten sonra sistem, ekran sayfasýnda
bir iþlem ilerleme grafik göstergesi (A alaný) görüntüler ve desenin aktarýlmasý için beklemede kalýr.
Ýþlem, iptal tuþu ile her an iptal edilebilir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Stäubli tipi yüklenmiþ desenler listede belirirler, ancak dahili formatlardaki fark sebebi
deðiþtirilemezler; her halükarda, diðer atký ve/ya çözgü notlarý ile uyumsuz olmamak koþuluyla
bu formattaki desenleri tahsis etme olanaðý mevcuttur.

Gücüler yardýmcý iþlevleriGücüler yardýmcý iþlevleriGücüler yardýmcý iþlevleriGücüler yardýmcý iþlevleriGücüler yardýmcý iþlevleri
Sadece rapierli tezgahlar ile mevcut bu opsiyon, gücülerin belli pozisyonlara yerleþtirilmesini gerektiren
bakým iþlemlerini gerçekleþtirmek için tezgah stop konumundayken kullanýlabilir. Ýlgili 1.3B Baþlýðýna
bakýnýz.

Stäubli’den bir desenin yüklenmesiStäubli’den bir desenin yüklenmesiStäubli’den bir desenin yüklenmesiStäubli’den bir desenin yüklenmesiStäubli’den bir desenin yüklenmesi
Bu opsiyon Stäubli ünitesinden bir desenin yüklenmesini saðlar. Beliren ekran sayfasý aþaðýdaki
gibidir:

A
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Resim 01.03.07 - Etkin gücülerin seçimi ekran sayfasý

Bu opsiyon, sýrasal yöntemle baþka gücüleri etkin kýlarak, arzu edilmeyen veya çalýþmayan bir
veya birden fazla sayýda gücünün devre dýþý býrakýlmasýný saðlar. Örneðin, 10 gücüden oluþan bir
armür üzerinde birinci ve ikinci gücü devre dýþý býrakýldýðýnda, armürün tüm bloðu otomatik olarak iki
pozisyon gerileyecek ve armür makinesinin onbirinci ve onikinci gücüsünü seçecek ve bunlarý iþgal
edecektir.

Etkin kýlýnmýþ gücü Devreden çýkarýlmýþ gücü

Bir gücüyü etkin kýlmak veya devreden çýkarmak için, selektör veya oklarla seçim etkin kýlma
tuþuna basarak hücre yöntemine girmek, imleç ile hücreler üzerinde dolaþmak ve “sýfýr” tuþu ile
iþaretlenmiþ hücrenin durumunu deðiþtirmek gerekir (beyazsa gri olur ve tam tersi).
Deðiþiklikler gerçekleþtirildikten sonra, onay tuþu ile bunlarý uygulayýn. Deðiþiklikler gerekli
görülmediðinde, bunlarý iptal tuþu ile iptal edin.

Etkin gücülerin iþlevleriEtkin gücülerin iþlevleriEtkin gücülerin iþlevleriEtkin gücülerin iþlevleriEtkin gücülerin iþlevleri
Sadece rapierli tezgahlar ile mevcut etkin gücüler iþlevi, dokuma esnasýnda etkin konumdadýr;
bunun sonucunda o anda tahsis edilmiþ armür desenine iliþkin gücülerin seçimi, “etkin gücüler”
iþlevinin içinde belirlenen seçimden etkilenir. Bu ikona basýldýðýnda beliren ekran sayfasý, aþaðýda
belirtilendir.



28 01 - 04 - 2007

KONTROLKONTROLKONTROLKONTROLKONTROL P P P P PANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAVUZUVUZUVUZUVUZUVUZU Baþlýk 1.3Baþlýk 1.3Baþlýk 1.3Baþlýk 1.3Baþlýk 1.3

Resim 01.03.08 - Mutlak Yerleþim ekran sayfasý

Bu noktada iþlemin onayý veya iptali talep edilir.
Düzenleme deðiþikliðinin yapýldýðýný gösteren herhangi bir mesajýn görüntülenmesi öngörülmemiþtir,
ancak desen Yaratma/Deðiþtirme ekran sayfasýnýn sol üst köþesine yerleþtirilmiþ olan yön
göstergesinin görüntüsü deðiþir.

Görüntü yönlendirilmesiGörüntü yönlendirilmesiGörüntü yönlendirilmesiGörüntü yönlendirilmesiGörüntü yönlendirilmesi
Bu ikon sadece Kontrol Panelinde Memory Card seviye 3 mevcut ise etkindir.
Bu opsiyon ile yaratma-deðiþtirme ekran sayfasýnda deseni görüntüleme yöntemini deðiþtirme imkaný
mevcuttur.
Nitekim bu iþlev desenin grafik temsilini yukarýdan aþaðý ve aþaðýdan yukarý veya tam tersi kaydýrýr.
Ýliþkin ikona basýldýðýnda iþlem onayýný talep eden bir mesaj belirir:

Resim 01.03.09 - Görüntüleme metodunun deðiþtirilmesi onay talebi

Mutlak Mutlak Mutlak Mutlak Mutlak YYYYYerleþimerleþimerleþimerleþimerleþim
Bu opsiyon seçildiðinde, makinenin Mutlak Yerleþim deðerinin deðiþtirilmesini mümkün kýlan bir
ekran sayfasýna girilir. Bu opsiyon, o anda tahsis edilmiþ olan armürün vuruþunun ve desen vuruþunun
arzuya göre konumlandýrýlmalarýný saðlar.
Armür desenini, renk deseni ile senkronize etmek veya bir veya her iki desenin güncel aðýzlýðýný
deðiþtirmek için, imleci aþaðýdaki resimdeki gibi pozisyonlayýnýz ve tezgahý tekrar çalýþtýrmada
baþlanmak istenilen vuruþ numarasýný tuþlayýnýz.
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Resim 01.03A.01 - Yeni bir desen yaratma ekran sayfasý

A

B

Yaratýlmak istenen deseni düzenlemek için, “A” alanýna karþýlýk gelen seçim etkin kýlma tuþuna
basarak desen seçim tipi menüsünü etkin kýlmak ve istenen seçimi gerçekleþtirmek gerekir.
Bu seçimi yaptýktan sonra, bu noktada desene bir isim verilmesi gerekir. Bunu gerçekleþtirmek için
imleç ile “B” alaný üzerine gelinmesi, karakterleri yazma yöntemine girmek için tekrar seçim etkin
kýlma tuþuna basýlmasý ve harf harf girerek ismin düzenlenmesi gerekir.
Selektör döndürülerek, alfabe sýrasýna göre harflerin kaydýrýlmasý mümkün olur. Sistemin yasak
olarak tanýdýðý bazý karakterleri girmek mümkün deðildir (örneðin @).
Ýlk harf girildikten sonra, bir sonraki pozisyona geçmek için sað oka basmak gerekir; bu doðrultuda
ayný yöntem ile tüm diðer harflerin girilmesi mümkündür. Karakterlerin girilmesinin sonunda, onay
tuþuna basma aracýlýðýyla ismi desene uygulayýnýz.

NOTNOTNOTNOTNOT
Kullanýcý yasak karakterlerin bulunduðu eski desenlere sahip ise, bu desenleri doðru olarak
kullanmak için bunlarý açmak ve baþka bir isimle kaydetmek gerekir.

Tuþlama aþamasý sýrasýnda hata durumunda, seçim etkin kýlma tuþuna basarak ve yön tuþlarý ile
harfleri kaydýrarak ve deðiþtirerek iþlemi tekrar etmek yeterli olacaktýr.
Bu noktada, “OK” tuþuna basýldýðýnda desen tipi ve ismi seçimleri onaylanýr ve desen vuruþlarýnýn
tam ve gerçek yaratýlmasýna geçilir. Bir sonraki sayfanýn resimleri, örnek niteliðinde düzenlenmiþ
bulunan iki resmi görüntüler.

Desen progr. ekran
sayfasýndan þu tuþa
basýnýz:

1.3A1.3A1.3A1.3A1.3A DESEN DESEN DESEN DESEN DESEN YARAYARAYARAYARAYARATMA/DEÐIÞTIRMETMA/DEÐIÞTIRMETMA/DEÐIÞTIRMETMA/DEÐIÞTIRMETMA/DEÐIÞTIRME

Bu iþlev, dokumada kullanmak için yeni desenler yaratma imkaný tanýr.
Özel ikona basýldýðýnda, aþaðýdaki resmin görüntülediði gibi Kontrol Paneli, kullanýcýdan yaratmak
istediði desen tipini (A) düzenlemesini ve desenin hangi isim altýnda arþive kaydedileceðini (B)
bildirmesini talep eder.
Atký, Çözgü Atký, Çözgü Atký, Çözgü Atký, Çözgü Atký, Çözgü veya Atký + Çözgü Atký + Çözgü Atký + Çözgü Atký + Çözgü Atký + Çözgü desenleri yaratma imkaný mevcuttur.
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Mevcut desenlerin deðiþtirilmesine karar verilmesi durumunda, özel menü opsiyonu aracýlýðýyla
karþýlaþýlacak tüm iþletme aþamalarý, yeni bir desen yaratma aþamasýnda mevcut olanlara büyük
oranda benzer olacaktýr.

NOTNOTNOTNOTNOT
Ýptal tuþu aracýlýðýyla desen yaratma aþamasýndan çýkmak istendiðinde, sistem olasý
deðiþikliklerin kaydedilmediðini kullanýcýya bildirir. Çýkýþý, onay tuþu ile onaylamak gerekir.

Resim 01.03A.03 - Bir çözgü desenini Yaratým/Deðiþtirme ekran sayfasý

Resim 01.03A.02 - Bir atký desenini Yaratma/Deðiþtirme ekran sayfasý

A

B

C

D

E

F

G

A

B

C

D

E

F

G
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Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Yön Output Yön göstergesi

B Renk/gücü tablosu Input Vuruþ baþýna renk/gücü düzenlemesi

C Yardýmcý donanýmlarýn Input Vuruþ baþýna yardýmcý donanýmlarýn
tablosu düzenlenmesi

D Desen Output Etkin desenin ismi

E Pozisyon Output Ýmleç pozisyonu

F Etkin satýr Output Satýr imleci

G Desen sonu Etiket Desen sonu iþareti

A .A.A.A.A. YönYönYönYönYön
Bu gösterge sadece ekran üzerinde (yukardan veya aþaðýdan) desen yönlendirilmesini belirtir.
Yönlendirmeyi deðiþtirmek için özel menü opsiyonunun seçilmesi gerekir.

B .B.B.B.B. Renk/gücü tablosuRenk/gücü tablosuRenk/gücü tablosuRenk/gücü tablosuRenk/gücü tablosu
Gerek atký desenleri gerekse çözgü desenleri için, Renk/Gücü Renk/Gücü Renk/Gücü Renk/Gücü Renk/Gücü olarak adlandýrýlmýþ tablo kýsmýnda,
her satýr bir tezgah vuruþunu belirtir. Atký desenleri için kolonlar o vuruþ için düzenlenmiþ RenkRenkRenkRenkRenk
seçimini temsil ederler. Etkin kýlýnmýþ hücreler, iliþkin rengin kullanýlmasý gerektiðini makineye
belirtirler. Çözgü desenleri için ise kolonlar GücüGücüGücüGücüGücü seçimini temsil ederler; her hücre tezgahýn bir
gücüsüne karþýlýk gelir. Desende bir gücü seçildiðinde, bu gücü o vuruþta kaldýrýlacak demektir.

C .C .C.C.C. YYYYYardýmcý donanýmlarýn tablosuardýmcý donanýmlarýn tablosuardýmcý donanýmlarýn tablosuardýmcý donanýmlarýn tablosuardýmcý donanýmlarýn tablosu
YYYYYardýmcý donanýmlarardýmcý donanýmlarardýmcý donanýmlarardýmcý donanýmlarardýmcý donanýmlar olarak adlandýrýlmýþ tablo kýsmý tamamen Gücü/Renk Gücü/Renk Gücü/Renk Gücü/Renk Gücü/Renk kýsmýna benzer.
Her satýr her zaman tezgahýn bir vuruþunu belirtir, kolonlar ise o vuruþ için düzenlenmiþ yardýmcý
donanýmlarý temsil ederler. Etkin kýlýnmýþ hücreler makineye, o vuruþ için, iliþkin yardýmcý donanýmýn
kullanýlmasý gerektiðini belirtirler. Yardýmcý donanýmlar, gerek atký desenleri gerekse çözgü desenleri
ile kullanýlabilirler (ayný anda olmamak koþuluyla) ve aþaðýdaki anlamý taþýrlar:
S :S :S :S :S : DeblokeDeblokeDeblokeDeblokeDebloke Söz konusu vuruþ için stop regülatörünün etkin

kýlýnmasýný saðlar.
H :H:H:H:H: Ýlmek devreden çýkarýlmasýÝlmek devreden çýkarýlmasýÝlmek devreden çýkarýlmasýÝlmek devreden çýkarýlmasýÝlmek devreden çýkarýlmasý Söz konusu vuruþ için havlu ilmeði oluþumunun devreden

çýkarýlmasýný saðlar.
K :K :K :K :K : Kullanýlmamýþ yardýmcý donanýmKullanýlmamýþ yardýmcý donanýmKullanýlmamýþ yardýmcý donanýmKullanýlmamýþ yardýmcý donanýmKullanýlmamýþ yardýmcý donaným

D.D.D.D.D. DesenDesenDesenDesenDesen
 Bu alan, desen yaratma anýnda kullanýcý tarafýndan düzenlenmiþ adý taþýr.

E .E.E.E.E. PozisyonPozisyonPozisyonPozisyonPozisyon
Bu bölümde satýra ve olasý olarak etkin hücreye karþýlýk gelen seçilmiþ satýr ve kolon sayýsý belirtilir.

FFFFF..... Etkin satýrEtkin satýrEtkin satýrEtkin satýrEtkin satýr
Tablo üzerindeki güncel satýr, kýrmýzý fon üzerinde mavi olarak temsil edilir (beyaz fon üzerinde
siyah olarak temsil edilen diðerlerinden farklý olarak). Satýr imlecini kaydýrmak için selektörü kullanýn.

G.G.G.G.G. Desen sonuDesen sonuDesen sonuDesen sonuDesen sonu
Ýlgili yazý ile yatay bir satýr, desen sonu bilgisini gösterir.
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TTTTTablo üzerinde imleç hareketleriablo üzerinde imleç hareketleriablo üzerinde imleç hareketleriablo üzerinde imleç hareketleriablo üzerinde imleç hareketleri
Renk/gücü ve yardýmcý donanýmlarýn belirlenmesi iki farklý yönteme göre geliþir.
Birinci yöntem SatýrSatýrSatýrSatýrSatýr yöntemidir (yaratma/deðiþtirme aþamasýna girildiðinde default olarak etkin).
Bu yöntemde kullanýcý selektörü kullanarak veya hareket oklarýna basarak tablodan bir satýr seçer.
Bu yöntem ile kullanýcý vuruþlarý yaratabilir veya silebilir (özel menü opsiyonlarýný kullanarak).
Ýkinci yöntem HücreHücreHücreHücreHücre yöntemi olarak adlandýrýlýr. Bir vuruþ ekler eklemez veya bir vuruþ deðiþtirilmeye
karar verildiði anda bu yönteme otomatik olarak girilir. Pozisyon imleci (yanýp sönen), bir satýr belirtmek
yerine, etkin vuruþun tek bir hücresini (renk/gücü veya yardýmcý donaným) gösterir.

Desen Desen Desen Desen Desen YYYYYaratma/Deðiþtirme menüsü (Satýr yöntemi)aratma/Deðiþtirme menüsü (Satýr yöntemi)aratma/Deðiþtirme menüsü (Satýr yöntemi)aratma/Deðiþtirme menüsü (Satýr yöntemi)aratma/Deðiþtirme menüsü (Satýr yöntemi)
Satýr yönteminde bir desen Yaratma/Deðiþtirme aþamasýnda aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Yeni bir vuruþun girilmesi

Bir DO talimatýnýn girilmesi

Bir NEXT talimatýnýn girilmesi

Bir bölge göstergesinin girilmesi

Bir vuruþun deðiþtirilmesi

Bir vuruþun silinmesi

Desenin kayýt edilmesi

Desenin yeni ad ile kayýt edilmesi

Bir desenin hafif-aðýr ters çevrilmesi

Bir desenin daha hafif-aðýr simetrik ters çevrilmesi

YYYYYeni bir vuruþun girilmesieni bir vuruþun girilmesieni bir vuruþun girilmesieni bir vuruþun girilmesieni bir vuruþun girilmesi
Bu talimat, imlecin pozisyonuna yeni bir vuruþ girer. Ýmlecin halihazýrda oluþturulmuþ bir desenin
içindeki bir vuruþ üzerinde pozisyonlanmýþ olmasý durumunda, bu opsiyon seçildiðinde, vuruþun
aþaðýdaki desenin geri kalan kýsmý ile birlikte aþaðý doðru kayacaðý unutulmamalýdýr. Sistem otomatik
olarak hücre yöntemine girer.



33

KONTROLKONTROLKONTROLKONTROLKONTROL P P P P PANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAVUZUVUZUVUZUVUZUVUZU Baþlýk 1.3ABaþlýk 1.3ABaþlýk 1.3ABaþlýk 1.3ABaþlýk 1.3A

01 - 04 - 2007

Bir DO/NEXT talimatýnýn girilmesiBir DO/NEXT talimatýnýn girilmesiBir DO/NEXT talimatýnýn girilmesiBir DO/NEXT talimatýnýn girilmesiBir DO/NEXT talimatýnýn girilmesi
Bu talimat, bir vuruþ devrinin tekrarýnýn düzenlenmesini saðlar.
Bu iþlevin gerçekleþtirilmesi için doðru sözdizimi, bir “DO”“DO”“DO”“DO”“DO” komutu girdikten sonra, sisteme tekrar
ettirilmek istenen vuruþ devrinin ve hepsini kapatan bir “NEXT”“NEXT”“NEXT”“NEXT”“NEXT” talimatýnýn girilmesini öngörür.
“DO” komutuna basýldýðýnda, Kontrol Paneli renk/gücü girme yöntemini yarýda keser ve DO talimatýný
girdikten sonra programlanabilir nümerik bir alan girer (selektör veya nümerik klavye aracýlýðýyla).
Bu sayý vuruþ devrinin kaç defa tekrar edileceðini belirtir. Onay tuþu aracýlýðýyla talimat kesin olarak
girilir.
Daha sonra devri oluþturan vuruþlarý ihtiyaca göre programlayýn ve devri NEXT talimatýnýn aracýlýðýyla
kapatýn.

NOTNOTNOTNOTNOT:::::
Bir vuruþ devrinin doðru olarak gerçekleþtirilmesi için, devrin baþlangýçta DO talimatýnýn
olmasý ve NEXT talimatý ile sona erdirilmiþ olmasý gerekir. Hata halinde desenin kaydedilmesi
denenir denenmez, sistem kullanýcýya “Sözdizimi Hatasý”ný bildirir.
DO…NEXT talimatlarý “iç içe olabilirler”; baþka bir deyim ile, bir baþka DO…NEXT devri
içinde bir DO…NEXT devri belirlenmesi mümkündür.

Bir bölge göstergesinin girilmesiBir bölge göstergesinin girilmesiBir bölge göstergesinin girilmesiBir bölge göstergesinin girilmesiBir bölge göstergesinin girilmesi
Bu opsiyon bir desen bölgesinin belirlenmesini saðlar. Bu opsiyon seçildiðinde, renk/gücü/yardýmcý
donanýmlar tablosu yarýda kesilir ve bölgeyi belirleyen sayýyý takip eden “BÖLGE” iþareti girilir.
Kullanýcý bu sayýyý selektör veya nümerik klavye aracýlýðýyla deðiþtirebilir ve onay tuþu aracýlýðýyla
onaylayabilir.
Kullanýlabilir bölgeler 16 tanedir ve beher bölgeye; atký yoðunluðu, çözgü gerginliði ve dokuma hýzý
için farklý bir deðer tahsis edilebilir (1.4 Baþlýðýna bakýnýz)

NOTNOTNOTNOTNOT
Yeni bir desen yaratýldýðýnda bu, default olarak BÖLGE 1 olduðundan bir bölge iþareti girilmez.
Bu bölge için kullanýlan atký yoðunluðu, gerginlik ve hýz deðerleri, desen icraata geçirildiði an
tezgah için etkin deðerler olacaktýr. Bir bölge iþareti girildiðinde (örneðin, BÖLGE 2), iliþkin
vuruþtan itibaren, desen uygulamasý yeni bir bölge göstergesi ile karþýlaþana kadar, o bölge
için belirlenmiþ yoðunluk, gerginlik ve hýz kullanýlacaktýr.

Bir vuruþun deðiþtirilmesiBir vuruþun deðiþtirilmesiBir vuruþun deðiþtirilmesiBir vuruþun deðiþtirilmesiBir vuruþun deðiþtirilmesi
Bu opsiyon, halihazýrda mevcut bir vuruþun deðiþtirilmesini saðlar. Ýmleç ile deðiþtirilecek vuruþu
seçin ve Kontrol Paneli üzerindeki bu tuþa basýn. Daha sonra, HücreHücreHücreHücreHücre yöntemine geçilerek ihtiyaçlara
göre desen deðiþtirilecektir.
Deseni deðiþtirir deðiþtirmez, ekranýn sað tarafýnda “Deðiþtirildi”“Deðiþtirildi”“Deðiþtirildi”“Deðiþtirildi”“Deðiþtirildi” yazýsý belirecektir, bu, deðiþiklerin
yapýlmýþ olduðu ama yapýlmýþ deðiþikliklerin halen kaydedilmemiþ olduklarý anlamýna gelir. Bu
yazýyý yok etmek için kaydetmeyi uygulayýnýz ve yapýlmýþ deðiþikliklerle deseni arþivleyiniz.
Yapýlmýþ deðiþiklikler kaydedilmek istenmediðinde, iptal tuþuna basmak gerekir (Kontrol Paneli
iþlem onayýný talep eder).
Tahsis edilmiþ bir desen veya bir Default deseni üzerinde deðiþikliklerin yapýlmasý mümkün deðildir.

Bir vuruþun silinmesiBir vuruþun silinmesiBir vuruþun silinmesiBir vuruþun silinmesiBir vuruþun silinmesi
Bu opsiyon, imlecin üzerine yerleþmiþ olduðu satýrýn (vuruþ veya talimat) silinmesini saðlar.
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Resim 01.03A.04 - Hafif-aðýr ters çevirmeli desen örneði

Bu örnekte görüldüðü gibi, ilk 8 gücü hafiften aðýra çevrilmiþtir, 9’dan 16’ya kadar olan gücüler
aðýrdan hafife çevrilmiþtir, 17. ve 18. gücüler deðiþtirilmemiþtir (desende hiç kullanýlmamýþ
olduklarýndan); 19. ve 20. gücüler de ters çevrilmiþtir.

Desenin kayýt edilmesi / Desenin yeni ad ile kayýt edilmesiDesenin kayýt edilmesi / Desenin yeni ad ile kayýt edilmesiDesenin kayýt edilmesi / Desenin yeni ad ile kayýt edilmesiDesenin kayýt edilmesi / Desenin yeni ad ile kayýt edilmesiDesenin kayýt edilmesi / Desenin yeni ad ile kayýt edilmesi
Bu opsiyon yaratýlmýþ veya deðiþtirilmiþ desenin kaydedilmesini saðlar.
Hata halinde (örneðin, kullanýcýnýn NEXT talimatýnýn takip etmediði bir DO talimatýný girmiþ olmasý
halinde), bir alarm mesaj belirir ve kaydetme iþlemi gerçekleþmez.
Aþaðýdaki tuþa basýldýðýnda, desen halihazýrda mevcut ad ile kaydedilir.

Aþaðýdaki tuþa basýldýðýnda desen, yeni bir adýn düzenlenmesi aþamasýnda önceki paragraflarda
görülmüþ olan girme yöntemi ile seçilebilen farklý bir ad ile kaydedilir.

Farklý bir adla kaydedilmiþ bir desenin önceki adlý desenin otomatikman silinmesini gerektirmediðine
dikkat ediniz.

Bir desenin hafif-aðýr ters çevrilmesiBir desenin hafif-aðýr ters çevrilmesiBir desenin hafif-aðýr ters çevrilmesiBir desenin hafif-aðýr ters çevrilmesiBir desenin hafif-aðýr ters çevrilmesi
Bu opsiyonun iþlevi, bir deseni oluþturan tüm vuruþlarda gücülerin seçimini ters çevirmektir. Bu
opsiyon sadece çözgü desenleri için etkindir. Bu tuþa basýldýðýnda Kontrol Paneli kullanýcýdan iþlem
onayýný talep eder. Onay tuþuna basýldýðýnda, desen deðiþtirilecek ve yapýlmýþ deðiþikliklerle
kaydedilecektir.
Sistem kullanýlan gücüleri otomatik olarak belirleyecek düzeydedir. Seçimin ters çevrilmesi sadece
bu gücüler üzerinde gerçekleþecektir. Daha iyi anlamak için aþaðýdaki örneðe bakýnýz.
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Bir desenin daha hafif-aðýr simetrik ters çevrilmesiBir desenin daha hafif-aðýr simetrik ters çevrilmesiBir desenin daha hafif-aðýr simetrik ters çevrilmesiBir desenin daha hafif-aðýr simetrik ters çevrilmesiBir desenin daha hafif-aðýr simetrik ters çevrilmesi
Bu opsiyon öncekine çok benzer þekilde iþler fakat fazladan bir iþlem daha gerçekleþtirir. Bu opsiyon
hafif-aðýr ters çevirme gerçekleþtirme ile birlikte, kullanýlmayan gücüleri hep dikkate alarak, deseni
son gücüden ilk gücüye kadar simetrik þekilde ters çevirir.
Önceki iþlev için olduðu gibi, bu opsiyon da sadece çözgü desenleri için etkindir. Bu tuþa basýldýðýnda
Kontrol Paneli kullanýcýdan iþlem onayýný talep eder. Onay tuþuna basýldýðýnda, desen deðiþtirilecek
ve yapýlmýþ deðiþikliklerle kaydedilecektir.
Bu iþlemin sonucunu daha iyi anlamak için aþaðýdaki görüntüye bakýnýz.

Resim 01.03A.05 - Daha hafif-aðýr simetrik þekilde ters çevrilmiþ desen örneði

Bu örnekten görüldüðü gibi, hafif-aðýr ters çevirme ile birlikte, desen simetrik þekilde ters çevrilmiþtir
(son gücü ilk olur, sondan bir önceki gücü ikinci olur ve bu þekilde devam eder). Bunlarýn hepsi,
örnekteki 17. ve 18. gücülerin kullanýlmadýðýna dikkat ederek gerçekleþir.
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Desen Desen Desen Desen Desen YYYYYaratma/Deðiþtirme menüsü (Hücre yöntemi)aratma/Deðiþtirme menüsü (Hücre yöntemi)aratma/Deðiþtirme menüsü (Hücre yöntemi)aratma/Deðiþtirme menüsü (Hücre yöntemi)aratma/Deðiþtirme menüsü (Hücre yöntemi)
Hücre yönteminin etkinleþtirilmesi otomatiktir ve kullanýcý yeni bir vuruþ yaratmak için

tuþunu veya halihazýrda mevcut bir vuruþu deðiþtirmek için

tuþunu seçtiðinde meydana gelir. Mevcut menü aþaðýdaki opsiyonlarý içerir.

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Yardýmcý donanýmlar tablosuna geçiþ

Tekrarlama sayýsý

YYYYYardýmcý donanýmlar tablosuna geçiþardýmcý donanýmlar tablosuna geçiþardýmcý donanýmlar tablosuna geçiþardýmcý donanýmlar tablosuna geçiþardýmcý donanýmlar tablosuna geçiþ
Hücre imleci, tablonun Yardýmcý donanýmlar bölümüne karþýlýk gelen birinci pozisyona geçer. Renk/
gücü için kullanýlan ayný etkinleþtirme ve etkin konumdan çýkarma komutlarý kullanýma hazýr
konumdadýrlar.

TTTTTekrarlama sayýsýekrarlama sayýsýekrarlama sayýsýekrarlama sayýsýekrarlama sayýsý
Bu opsiyon, bir vuruþun kaç defa tekrarlanacaðýnýn belirtilmesini saðlar. Bu opsiyon seçildiðinde,
etkin vuruþ hizasýnda tekrarlama sayýsýný temsil eden nümerik bir deðer belirir. Kullanýcý bu sayýyý
selektör veya nümerik klavye aracýlýðý ile deðiþtirebilir ve onay tuþu ile onaylayabilir veya gerekirse
iptal edebilir.

Klavye komutlarýKlavye komutlarýKlavye komutlarýKlavye komutlarýKlavye komutlarý
Yukarýda tarif edilmiþ komutlar haricinde kullanýcý Hücre yönteminde, aþaðýdaki tuþlarý veya komutlarý
kullanabilir:

Selektör veya sol/sað tuþlarýSelektör veya sol/sað tuþlarýSelektör veya sol/sað tuþlarýSelektör veya sol/sað tuþlarýSelektör veya sol/sað tuþlarý: imlecin hücreler boyunca hareket ettirilmesini saðlarlar.

Nümerik “sýfýr” tuþuNümerik “sýfýr” tuþuNümerik “sýfýr” tuþuNümerik “sýfýr” tuþuNümerik “sýfýr” tuþu: imleç tarafýndan iþaretlenen hücre durumunu deðiþtirir (beyaz ise siyah olur
ve tam tersi), sonra imleci bir ileri pozisyona kaydýrýr.

Nümerik “nokta” tuþuNümerik “nokta” tuþuNümerik “nokta” tuþuNümerik “nokta” tuþuNümerik “nokta” tuþu: etkin hücreyi seçer ve imleci bir ileri pozisyona kaydýrýr.

Nümerik “eksi” tuþuNümerik “eksi” tuþuNümerik “eksi” tuþuNümerik “eksi” tuþuNümerik “eksi” tuþu: etkin hücre seçimini iptal eder ve imleci bir ileri pozisyona kaydýrýr.

1’den 9’a kadar nümerik tuþlar1’den 9’a kadar nümerik tuþlar1’den 9’a kadar nümerik tuþlar1’den 9’a kadar nümerik tuþlar1’den 9’a kadar nümerik tuþlar: imleci seçilmiþ sayýya karþýlýk gelen hücre üzerine getirirler (1
= birinci hücre, ...  9 = dokuzuncu hücre) ve hücrenin durumunu deðiþtirirler.
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Desen progr. ekran
sayfasýndan þu
tuþa basýnýz:

1.3B1.3B1.3B1.3B1.3B GÜCÜLER GÜCÜLER GÜCÜLER GÜCÜLER GÜCÜLER YYYYYARDÝMCÝ IÞLEVLERIARDÝMCÝ IÞLEVLERIARDÝMCÝ IÞLEVLERIARDÝMCÝ IÞLEVLERIARDÝMCÝ IÞLEVLERI

Desen iþletme menüsünden itibaren bu opsiyon seçildiðinde, aþaðýda belirtilen resimde gösterilen
ekran sayfasý belirir (bu ikon, Jakar tipi armür makineleri ile birlikte mevcut deðildir).

Resim 01.03B.01 - Gücüler iþlevini etkin kýlma ekran sayfasý

A

B

C

E

F

H

I
D

G

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Gücüler yüksek Kontrol Tüm gücüleri yüksek pozisyona getirir

B Gücüler alçak Kontrol Tüm gücüleri alçak pozisyona getirir

C Gücülerin ayrýmý Input Ayrýmda hareket ettirilecek gücülerin seçimi

D Gücülerin ayrýmý Kontrol Ayrým hareketinin uygulanmasý

E Rapier durumu Output Rapier durumu

F Sýralý Input Sýralý hareket ettirilecek gücülerin seçimi hareket

G Sýralý Kontrol Gücülerin sýralý hareketinin uygulanmasý hareket

H Seviyelenmiþ Gücüler Kontrol Gücülerin seviyelenmesi

I Vuruþ sayacý Output Manevralar esnasýnda gerçekleþtirilmiþ vuruþlar

NOTNOTNOTNOTNOT
Ýlerideki paragraflarda, tek vuruþlarý gerçekleþtirmek için tuþ tablosunun Yavaþ devir tuþuna
deðinilmektedir. Tezgahýn iþleme yöntemleri otomatik ise, yavaþ devrin sürekli iþlemesini
engelleyen bloklar mevcut olabilir. Bu durumda Ýleri faz ayarý veya Geri faz ayarý tuþlarýný
kullanmak mümkündür.
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A.A.A.A.A. Gücüler yüksekGücüler yüksekGücüler yüksekGücüler yüksekGücüler yüksek
Bu kontrol, gücülerin hepsinin yüksek konumda pozisyonlanmalarýný saðlar. Yapýlacak iþlemler
aþaðýdakilerdir:
1. Ýmleci “UP”“UP”“UP”“UP”“UP” üzerine getiriniz. Selektörü veya hareket oklarýný kullanýnýz.
2. Onay tuþuna basýnýz.
3. Yavaþ devir tuþuna basýn. Seçilmiþ olan tüm gücüler yükselecektir.
Hareket sonunda gücülerin hepsi yüksek pozisyondadýr ve vuruþ sayacý (IIIII) 1 (veya daha fazla)
artýrýlmýþtýr.

B .B.B.B.B. Gücüler alçakGücüler alçakGücüler alçakGücüler alçakGücüler alçak
Ýþletme yöntemleri tamamen daha önce belirtilenlere benzerdir, tek fark imlecin “DOWN” “DOWN” “DOWN” “DOWN” “DOWN” üzerine
getirilmesidir.

C.D.C.D.C.D.C.D.C.D. Gücülerin ayrýmýGücülerin ayrýmýGücülerin ayrýmýGücülerin ayrýmýGücülerin ayrýmý
Bu iþlev seçilmiþ gücüleri birer birer, sýralý olarak yukarý doðru hareket ettirmeyi saðlar.
Hareket ettirilecek gücüleri seçmek için aþaðýdaki iþlemleri gerçekleþtirmek gerekir.
1. Selektör veya hareket oklarý aracýlýðýyla imleci C kontrolü üzerine getiriniz.
2. Seçimleri etkin kýlma tuþuna basýnýz.
3. Ýmleci, seçilecek veya seçimden çýkarýlacak gücüyü temsil eden hücre üzerine getirene kadar,

selektörü veya hareket oklarýný kullanarak satýr üzerinde hareket ettiriniz.
4. Hareket ettirilecek gücüleri bir desen vuruþu yaratma yöntemlerinin aynýsý ile seçin  (seçilmiþ

gücüler iþlem sýrasýnda hareket ettirilecektir).
5. Deðiþiklikleri kabul etmek için onay tuþuna basýnýz.
6. Bu noktada hareketi etkin kýlmak için, imleci D kontrolü üzerine getirmek ve Ayrým  durumunu

etkin kýlmak için onay tuþuna basmak gerekir.
7. Yavaþ devir tuþuna basýn. Seçilmiþ olan tüm gücüler yükselecektir.

E .E.E.E.E. Rapier durumuRapier durumuRapier durumuRapier durumuRapier durumu
Ekranýn bu kýsmýnda rapierin güncel durumunu belirten iþaret belirir, rapier durumu gücülerin
pozisyonuna göre aþaðýdaki gibi olabilir
- Normal
- Seviyeleme
- Gücü telleri yukarý
- Gücü telleri aþaðý
- Gücü telleri sýralý
- Ayrým
Hiçbir hareket etkin kýlýnmamýþsa, rapier “normal” durumdadýr. Mümkün gücü hareket yöntemleri
arasýndan bir tanesi gerçekleþtirildiðinde, rapier durumu uygulamadaki yöntemi gösterir.
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FFFFF.G..G..G..G..G. Sýralý hareketSýralý hareketSýralý hareketSýralý hareketSýralý hareket
Bu iþlev, gücüleri ardý ardýna sýralý þekilde hareket ettirmeyi saðlar.
Ýþlevi etkin kýlmadan önce, hareket ettirilecek baþlangýç gücüsünü ve son gücüyü belirtmek gerekir:
1. Selektör veya hareket oklarý aracýlýðýyla F (...’dan)F (...’dan)F (...’dan)F (...’dan)F (...’dan) kontrolü üzerine gidiniz.
2. Deðeri, onay tuþu ile uygulayarak, hareket etmesi gereken ilk gücünün sayýsýný alana giriniz

(bunun için nümerik klavyeyi kullanýnýz).
3. Selektör veya hareket oklarý aracýlýðýyla F (...’ya)F (...’ya)F (...’ya)F (...’ya)F (...’ya) kontrolü üzerine gidiniz.
4. Deðeri, onay tuþu ile uygulayarak, hareket etmesi gereken son gücünün sayýsýný alana giriniz

(bunun için nümerik klavyeyi kullanýnýz).
5. Bu noktada, imleci GGGGG kontrolü üzerine getirerek ve “Sýralý gücüler” durumunu etkin kýlmak için

onay tuþuna basarak hareketi etkin kýlýnýz.
6. Tuþ panelinden YYYYYavaþ devir avaþ devir avaþ devir avaþ devir avaþ devir tuþuna (veya bir arama tuþuna) basýnýz; bu tuþa her
basýldýðýnda, belirlenmiþ olan gücüler ile sýnýrlý olarak, bir sonraki gücü yükseltilecektir.

H .H .H.H.H. Seviyelenmiþ GücülerSeviyelenmiþ GücülerSeviyelenmiþ GücülerSeviyelenmiþ GücülerSeviyelenmiþ Gücüler
Bu kontrol, tüm gücüleri seviyeli pozisyona getirmeyi saðlar. Yapýlacak iþlemler aþaðýdakilerdir:
1. Ýmleci HHHHH kontrolü üzerine getiriniz. Selektörü veya hareket oklarýný kullanýnýz.
2. Onay tuþuna basýnýz.
3. Tuþ panelinden YYYYYavaþ deviravaþ deviravaþ deviravaþ deviravaþ devir tuþuna (veya bir arama tuþuna) basýnýz.
Tezgah bir vuruþ gerçekleþtirir, bu vuruþ sonunda gücülerin hepsi seviyelenmiþtir ve vuruþ sayacý
(IIIII) 1 artýrýlmýþtýr.

I.I.I.I.I. VVVVVuruþ sayacýuruþ sayacýuruþ sayacýuruþ sayacýuruþ sayacý
Tezgah, bu paragrafta tanýmlanmýþ manevralardan bir tanesinden sonra her vuruþ gerçekleþtirdiðinde
(yavaþ devir tuþuna veya arama tuþuna basýldýðýnda), IIIII kontrolü (Vuruþ sayacý) 1 artýrýlýr veya
azaltýlýr.

Gücüler yardýmcý iþlevleri menüsüGücüler yardýmcý iþlevleri menüsüGücüler yardýmcý iþlevleri menüsüGücüler yardýmcý iþlevleri menüsüGücüler yardýmcý iþlevleri menüsü
Gücüler yardýmcý iþlevleri menüsü tarafýndan öngörülen opsiyon aþaðýdakidir:

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Gücüler iþlevi sonu

Gücüler iþlevi sonuGücüler iþlevi sonuGücüler iþlevi sonuGücüler iþlevi sonuGücüler iþlevi sonu
Bu tuþ sadece daha önceden listelenmiþ gücü hareket yöntemlerinden birinin etkin kýlýnmýþ olmasý
durumunda belirir. Bu tuþa basýlmasý uygulamadaki aþamayý sona erdirir.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
Gücü çerçeveleri üzerinde gerçekleþtirilen hareketler, gücü çerçevelerini uygulamadaki
desenden tamamen ayýran özel durumlara getirirler. Tezgah sürekli devirde çalýþtýrýlýrsa, bu
hareketlerden biri sonrasýnda, muhtemelen vuruþ son uygulanandan bir sonrakine göre farklý
olacaktýr.
Dokuma için ideal bir þartý yeniden düzenlemede, gücü karelerinin desenin doðru aðýzlýðý ile
senkronize olmasýný saðlamak için “Son” tuþuna bastýktan sonra geri ve ileri aramalar yapmak
gerekir.
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Resim 01.04.01 - Direkt okumalý çözgü zinciri iþletmesi

Ana ekran
sayfasýndan þu
tuþa basýnýz:

1 .41.41.41.41.4 ÇÖZGÜ ZINCIRIÇÖZGÜ ZINCIRIÇÖZGÜ ZINCIRIÇÖZGÜ ZINCIRIÇÖZGÜ ZINCIRI

Aþaðýda yer alan resim (01.04.01), çözgü sensörü direkt okumasý ile çözgü salma tertibatlarý
iþletmesinin ekran sayfasýný göstermektedir (1.4A baþlýðýna bakýnýz). Sensör okumasýnýn, alt levent
için (1) yükleme hücresi aracýlýðý ile gerçekleþmesi halinde, beliren görüntü bir sonraki görüntü
olacaktýr (01.04.02).

Resim 01.04.02 - Alt levent (1) için yükleme hücresi aracýlýðýyla okuma

A

B

C

D

F

G

E

H

I

J

LK
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Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Konfigürasyon Output Salma tertibatlarý konfigürasyonunun grafik
temsili

B Salma tertibatlarý Output Seçilmiþ salma tertibatýnýn numarasý

C Levent Output Levent çapý

D Düzenlenmiþ gerginlik Input/Output Kullanýcý tarafýndan düzenlenmiþ çözgü
gerginliði

E Algýlanan gerilim Output Sensör tarafýndan algýlanan çözgü gerginliði

F Minimum eþiði Input Çözgü gerginliði tolerans eþiði (minimumminimumminimumminimumminimum)

G Maksimum eþiði Input Çözgü gerginliði tolerans eþiði (maksimummaksimummaksimummaksimummaksimum)

H Yoðunluk Input Etkin bölgenin atký yoðunluðu

I Manuel hýz Input Manuel salma hýzý

J Algýlanan iplik gerginliði Output Tek bir ipliðin algýlanan gerginliði

K Düzenl. iplik gerginliði Input Tek bir iplik üzerinde düzenlenmiþ gerginlik

L Toplam Ýplik Input Levent üzerine sarýlmýþ toplam iplik sayýsý

A .A.A.A.A. KonfigürasyonKonfigürasyonKonfigürasyonKonfigürasyonKonfigürasyon
Bu alan, tezgahta mevcut salma tertibatlarýný grafik olarak temsil eder. Bu resim aracýlýðý ile leventlerin
ne þekilde yerleþtirilmiþ olduklarý ve hangi levent üzerinde çalýþýlmakta olduðu anlaþýlabilir.

B .B.B.B.B. Salma tertibatlarýSalma tertibatlarýSalma tertibatlarýSalma tertibatlarýSalma tertibatlarý
Aþaðýdaki karenin alanlarýnda görüntülenen tüm verilerin iliþkin olduklarý salma tertibatýnýn
numarasýdýr. Ýki salma tertibatýnýn mevcut olmasý durumunda, tüm mevcut alanlar üzerinde hareket
etmek için selektörü veya hareket oklarýný kullanmak yeterli olacaktýr.
Üç salma tertibatýnýn mevcut olmasý durumundaysa, yaratýlacak menü opsiyonuna basmak
gerekecektir (bu baþlýðýn içindeki salma tertibatlarý ve gergi makarasý iþletme menüsüne bakýnýz).

C .C .C.C.C. LeventLeventLeventLeventLevent
Bu deðer bu ekran sayfasýnda kullanýcý tarafýndan doðrudan deðiþtirilemez. Bu deðer, iliþkin olduðu
levent çapýnýn güncel deðerini temsil eder. Bu parametreyi deðiþtirmek için, çözgü zincirinin
programlama aþamasýna girmek gerekir (1.4A Baþlýðýna bakýnýz).
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D.D.D.D.D. Düzenlenmiþ gerginlikDüzenlenmiþ gerginlikDüzenlenmiþ gerginlikDüzenlenmiþ gerginlikDüzenlenmiþ gerginlik
Bu parametrenin programlanmasý, çözgü gerginliðinin okumasýnýn ne þekilde düzenlenmiþ olduðuna
baðlýdýr.
- Direkt bir okuma düzenlenmiþ ise (1.4A baþlýðýna bakýnýz), bu alanda kullanýcý, muhafaza etmek
istediði çözgü gerginliðini direkt olarak belirleme imkanýna sahiptir.
- Yükleme hücresi  aracýlýðý ile bir okuma düzenlenmiþ ise (1.4A baþlýðýna bakýnýz), bu alanda
Kontrol Paneli, bir sonraki sayfadaki hesabýn sonucunu görüntüleyecektir:

Toplam iplikler (L) x Düzenlenmiþ iplik gerginliði (K)
Düzenlenmiþ gerginlik (D) =

100

NOTNOTNOTNOTNOT
Bu alanda düzenlenecek doðru deðer, dokuma ipliðinin özelliklerine ve kullanýcýnýn isteðine
göre deðiþir. Bir tezgah için düzenlenecek ideal deðerin bir diðer tezgah için ideal deðer olmak
zorunda olmadýðýný unutmayýnýz. Çözgü özellikleri (sensörü etkileyen ipliklerin sayýsý, çözgü
kalitesi, vb...) deðiþebilir ve sensör üzerindeki darayý hesaplama iþlemi (1.4A Baþlýðýna bakýnýz)
ayný þekilde yapýlmamýþ olabilir. Her tezgah için ideal deðeri doðru þekilde deðerlendirmek
gerekir.

E .E.E.E.E. Algýlanan gerilimAlgýlanan gerilimAlgýlanan gerilimAlgýlanan gerilimAlgýlanan gerilim
Bu alanda tezgah, her salma tertibatýnýn özel sensörü tarafýndan gerçekleþtirilmiþ çözgü gerginliði
okumasýný an be an gösterir. Bu deðer de sensör üzerideki darayý hesaplama iþleminin (1.4A Baþlýðýna
bakýnýz) doðru þekilde gerçekleþtirilmiþ olmasýna göre deðiþir. Dokuma sýrasýnda salma tertibatý,
algýlanan gerginliði kullanýcý tarafýndan ayarlanmýþ gerginliðe (DDDDD) olabildiðince yaklaþýk tutmak
amacýyla salma hýzýný yavaþlatacak veya hýzlandýracaktýr.

FFFFF.G. Minimum ve maksimum eþikleri.G. Minimum ve maksimum eþikleri.G. Minimum ve maksimum eþikleri.G. Minimum ve maksimum eþikleri.G. Minimum ve maksimum eþikleri
Bu iki alanda, düzenlenmiþ gerginliðe (DDDDD) göre algýlanan gerginliðe (EEEEE) ulaþabilecek minimum (FFFFF) ve
maksimum (GGGGG) eþiðini düzenleme imkaný mevcuttur (yüzdelik deðerler olarak).
Özel nedenler sebebiyle algýlanan efektif çözgü gerginliði (EEEEE) düzenlenmiþ tolerans limitlerinden
yüksek yüzde deðerde düzenlenmiþ çözgü gerginliðinden (DDDDD) oynarsa, makine stop eder ve bir
çözgünün fazla veya alçak gerginliðinin meydana gelmiþ olduðunu belirten (elbette ki alarmýn hangi
salma tertibatý için meydana gelmiþ olduðunu belirterek) bir hata iþareti belirir.
Tezgah stop eder ve ana motor kapanýr.

H .H .H.H.H. YYYYYoðunlukoðunlukoðunlukoðunlukoðunluk
Bu deðer, etkin bölgede kullanýlacak bir santimetredeki (veya bir inçteki) atký miktarý olarak ifade
edilen atký yoðunluðunu belirtir.

I.I.I.I.I. Manuel hýzManuel hýzManuel hýzManuel hýzManuel hýz
Kullanýcý tarafýndan düzenlenebilir bu deðer, çözgü zincirinin hareketleri gerçekleþtirildiðinde kullanýlan
gergi makarasýnýn ve salma tertibatýnýn sarma ve salma hýzýný temsil eder.
Ölçü birimi, saniyede salýnmýþ veya sarýlmýþ kumaþ milimetresidir.

J.J.J.J.J. Algýlanan iplik gerginliðiAlgýlanan iplik gerginliðiAlgýlanan iplik gerginliðiAlgýlanan iplik gerginliðiAlgýlanan iplik gerginliði
Bu alan sadece, çözgü gerginliðinin okumasý yükleme hücresi aracýlýðý ile yapýlmýþ ise belirir (1.4A
baþlýðýna bakýnýz).
Bu alanda Kontrol Paneli, aþaðýda belirtilen hesaplama bazýnda (Newton santimetre olarak ifade
edilmiþ) tek bir iplik üzerinde algýlanmýþ gerginlik deðerini iade eder:

Algýlanan gerginlik (E) x 100
Algýlanan iplik gerginliði (J) =

        Toplam Ýplikler (L)
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K.K.K.K.K. Düzenlenmiþ iplik gerginliðiDüzenlenmiþ iplik gerginliðiDüzenlenmiþ iplik gerginliðiDüzenlenmiþ iplik gerginliðiDüzenlenmiþ iplik gerginliði
Bu alan da sadece, çözgü gerginliði okumasý yükleme hücresi aracýlýðý ile gerçekleþtirilmiþ ise
belirir (1.4A baþlýðýna bakýnýz).
Bu alanda, SantiNewton olarak ifade edilmiþ tek bir çözgü ipliðinin sahip olmasý gereken arzu edilen
aðýrlýðýn düzenlenmesi gerekmektedir. Bu alan ve toplam iplik sayýsý çarpýmýnýn (alan LLLLL) düzenlenen
gerilim deðerini (alan DDDDD) belirlediðine dikkat edilmelidir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Düzenlenmiþ gerginlik deðerinin (düzenlenmiþ iplik gerginliði için toplam iplik sayýsýndan
hesaplanmýþ) maksimum ve minimum limitleri mevcuttur. Bu alan deðiþtirildiðinde toplam
ürün limit dýþýna çýkarýlýyor ise, Kontrol Paneli kullanýcýyý bir mesaj ile bilgilendirecek ve bu
alanda düzenlenmiþ olan deðerin deðiþtirilmesini önleyecektir.

L.L.L.L.L. TTTTToplam Ýplikoplam Ýplikoplam Ýplikoplam Ýplikoplam Ýplik
Bu alan da sadece, çözgü gerginliði okumasý yükleme hücresi aracýlýðý ile gerçekleþtirilmiþ ise
belirir (1.4A baþlýðýna bakýnýz).
Bu parametrede kullanýcý levent üzerinde sarýlý bulunan ve dokumayý oluþturan çözgü ipliklerinin
toplam miktarýný bildirmelidir.  Bu alan ve tek bir iplik aðýrlýðý çarpýmýnýn (alan KKKKK) düzenlenen gerginlik
deðerini (alan DDDDD) belirlediði unutulmamalýdýr.

NOTNOTNOTNOTNOT
Düzenlenmiþ gerginlik deðerinin (düzenlenmiþ iplik gerginliði için toplam iplik sayýsýndan
hesaplanmýþ) maksimum ve minimum limitleri mevcuttur. Bu alan deðiþtirildiðinde toplam
ürün limit dýþýna çýkarýlýyor ise, Kontrol Paneli limitlere uymak amacý ile tek iplik için
düzenlenmiþ gerginlik deðerlerinin deðiþtirilmesinin istenip istenmediðini kullanýcýya soracaktýr.
Onay tuþuna basýldýðýnda, Kontrol Paneli otomatik olarak, kendi menzil aralýðýna uyumlu bir
toplam sayý elde etmek için bölgelerin tüm tablosunda düzenlenmiþ iplik gerginlik deðerlerini
deðiþtirmeye geçecektir.

Çözgü zinciri iþletme menüsüÇözgü zinciri iþletme menüsüÇözgü zinciri iþletme menüsüÇözgü zinciri iþletme menüsüÇözgü zinciri iþletme menüsü
Aþaðýdaki tablo, çözgü zinciri iþletme ekran sayfasýndan itibaren mevcut menü opsiyonlarýný tarif
eder.

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Jakar düzenlemeleri

Çözgü zinciri programlamasý

Bölgeler tablosunun belirlenmesi

Çözgü gerginliði gidiþat grafiði

Salma tertibatýnýn seçimi için sayfa deðiþtirilmesi

Çözgü zincirinin görüntülenmesi
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Jakar düzenlemeleriJakar düzenlemeleriJakar düzenlemeleriJakar düzenlemeleriJakar düzenlemeleri
Jakar tipli armür makinesi ile donatýlmýþ bir tezgah kullanýlýyor ise bu bölümde, havlu kumaþlarýn
dokunmasý için Jakar makinesinin kullanýmýna baðlý bir dizi seçimi etkin kýlan bu ilave ikon belirir.
Bu seçimler, 1.19 ve 1.20 baþlýklarýnda incelenecektir.

Çözgü zinciri programlamasýÇözgü zinciri programlamasýÇözgü zinciri programlamasýÇözgü zinciri programlamasýÇözgü zinciri programlamasý
Bu opsiyon, çözgü zinciri programlamasý aþamasýna girilmesini saðlar. Bu bölüm 1.4A Baþlýðýnda
incelenecektir.

Bölgeler tablosunun belirlenmesiBölgeler tablosunun belirlenmesiBölgeler tablosunun belirlenmesiBölgeler tablosunun belirlenmesiBölgeler tablosunun belirlenmesi
Bu opsiyon, desen bölgeleri ile birleþtirilmiþ deðer tablosunu belirlemeyi saðlar.
Bu tablonun yapýsý, inverter cihazýnýn mevcudiyetine (sadece standart motorizasyon ve fren/debriyaj
gruplu tezgahlar için), tezgahta mevcut salma tertibatý sayýsýna, gerçekleþtirilen çözgü gerginliði
okuma tipine ve ilmek oluþturulmasýna iliþkin parametrelere baðlýdýr.
Gerginlik okumasýnýn direkt olarak okunmasý halinde, arzu edilen çözgü gerginliðinin direkt olarak
düzenlenmesi mümkün olacaktýr (aþaðýda yer alan resimde görüntülendiði gibi).
Gerginlik okumasýnýn yükleme hücresi aracýlýðý ile gerçekleþtirilmesi halinde ise, tek bir çözgü
ipliðinin (K alaný) sahip olmasý gereken Newton santimetre olarak ifade edilmiþ aðýrlýk düzenlenmelidir.
Yükleme hücresi aracýlýðý ile okumalý bir salma tertibatýnýn spesifik deðerlerini kapsayan kolon
baþlýðý þu þekilde olacaktýr:

Resim 01.04.03 - Bölgeleri belirleme tablosu

A

B

C E

F

G

D

H
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Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

A Bölge Etiket Bölge numarasý

B Hýz Input Tezgah hýzý

C Ýlmek yüksekliði Nüm. Input Havlu ilmeði yüksekliði

D Havlu atký oraný Nüm. Input Ýlmek elde etmek için kullanýlan atkýnýn vuruþ
oraný tipi. Sadece VRT versiyonda görülebilir

E Ekstra-Strok Nüm. Input Havlu ilmeðinin oluþturulmasý için ekstra
strokun yüzdelik deðeri

F Yoðunluk Input Atký yoðunluðu

G Gerginlik Input Salma tertibatý 1 çözgü gerginliði

H Gerginlik Input Salma tertibatý 2 çözgü gerginliði

Mümkün onaltý bölgeden her biri için (AAAAA) kullanýcý, havlu ilmeðin oluþturulmasý için deðerleri (CCCCC, D D D D D,
EEEEE) ve olasý mevcut her salma tertibatýna (GGGGG, H H H H H) iliþkin dokuma hýzý (BBBBB), atký yoðunluðu (FFFFF) ve çözgü
gerginliði deðerlerini belirtebilir. Havlu ilmeði oluþturma deðerleri için 1.18 baþlýðýnda belirtilen
talimatlara bakýnýz
Kullanýlacak teknik alýþýlagelmiþ tekniktir: selektör veya hareket oklarýyla, imleç deðiþtirilmek istenen
deðer üzerine getirilir; seçim etkin kýlma tuþuna basarak parametre deðiþtirme yöntemi etkin kýlýnýr
ve alana nümerik bir deðer girmek mümkün olur. Onay tuþu ile deðiþiklik onaylanýr. Ýptal tuþu ile
gerçekleþtirilmiþ iþlem iptal edilir.

NOT
Ýnverter cihazý ile donatýlmýþ standart motorizasyon ve fren/debriyaj gruplu tezgahlar için hýz
(B), ÝNVERTER menüsünün 50 Hz karesinde düzenlenmiþ deðere göre deðiþir (-%30; +%20).
Detaylý anlamak için 1.13 Baþlýðýna bakýnýz.

Bölgeler tablosu menüsüBölgeler tablosu menüsüBölgeler tablosu menüsüBölgeler tablosu menüsüBölgeler tablosu menüsü
Aþaðýdaki tablo, bölgeler tablosu ekran sayfasýndan itibaren mevcut menü opsiyonlarýný tarif eder.

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Parametreleri kopyalama

Sadece VRT ve 4 üzeri atký vuruþ devirli (DDDDD alaný) tezgahlar için ekstra

strok yüzdelik tablo doldurulmasý

Parametreleri kopyalamaParametreleri kopyalamaParametreleri kopyalamaParametreleri kopyalamaParametreleri kopyalama
Bu opsiyonun iþlevi, ilk bölgenin parametrelerini tablonun tüm diðer bölgelerine kopyalamaktýr. Ýþlem
onayý talep edilir.

Ekstra strok yüzdesiEkstra strok yüzdesiEkstra strok yüzdesiEkstra strok yüzdesiEkstra strok yüzdesi
Bu tablonun iþlevi, 1.18 baþlýðýnda açýklanmýþtýr.
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Salma tertibatýnýn seçimi için sayfa deðiþtirilmesiSalma tertibatýnýn seçimi için sayfa deðiþtirilmesiSalma tertibatýnýn seçimi için sayfa deðiþtirilmesiSalma tertibatýnýn seçimi için sayfa deðiþtirilmesiSalma tertibatýnýn seçimi için sayfa deðiþtirilmesi
Bu menü ikonu, sadece üç salma tertibatý konfigüre edilmiþ ise belirir. Bu tuþa bir defa basýldýðýnda,
ilk iki salma tertibatýna iliþkin tüm parametrelerin görüntülenmesinden, üçüncü salma tertibatýna
iliþkin olanlarýn görüntülenmesine veya üçüncü salma tertibatý parametrelerinden ilk iki salma tertibatý
parametrelerinin görüntülenmesine geçilir.

Çözgü gerginliði gidiþat grafiðiÇözgü gerginliði gidiþat grafiðiÇözgü gerginliði gidiþat grafiðiÇözgü gerginliði gidiþat grafiðiÇözgü gerginliði gidiþat grafiði
Bu opsiyon seçildiðinde, ekran üzerinde çözgü gerginliðinin zaman içindeki gidiþatýný gösteren belirtici
bir grafik belirir. Aþaðýdaki ekran sayfasýna bakýnýz.

Resim 01.04.04 - Çözgü gerginliðinin gidiþat grafiði

Bu noktada mevcut tek ikona basýldýðýnda, olasý olarak mevcut tüm salma tertibatlarýnýn çözgü
gerginliði grafiðinin sýralý olarak görüntülenmesi imkaný saðlanýr. Görüntülenen salma tertibatý sayfanýn
baþýnda görüntülenir (A alaný).

A
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Çözgü zincirinin görüntülenmesiÇözgü zincirinin görüntülenmesiÇözgü zincirinin görüntülenmesiÇözgü zincirinin görüntülenmesiÇözgü zincirinin görüntülenmesi
Bu iþleve baðlý opsiyon, aþaðýdaki resme eriþimi saðlar.

Resim 01.04.05 - Çözgü zincirinin görüntülenmesi

A

B

C

D

E

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Konfigürasyon Output Salma tertibatlarý konfigürasyonunun
grafik temsili

B Isý Output Ýþletme panelinin içinde algýlanan  sýcaklýk

C Gergi makarasý hýzý Output Gergi makarasýnýn anlýk hýzý

D Salma tertibatý 1 hýzý Output Salma tertibatý 1 anlýk hýzý

E Salma tertibatý 2 hýzý Output Salma tertibatý 2 anlýk hýzý

Kullanýcý bu sayfaya girdiðinde, çözgü zincirinin gidiþatýný izlemek için bazý bilgilere sahip olur.
Kolaylýk açýsýndan leventlerin konfigürasyonu (AAAAA) verilmiþtir.
Her an salma tertibatlarýnýn elektrik paneli içinde algýlanan sýcaklýk (BBBBB) kontrol edilebilir.
Gergi makarasýndan (CCCCC) baþlayarak ve olasý kurulmuþ tüm salma tertibatlarý (DDDDD, EEEEE) ile devam
ederek, tüm mevcut motorlarýn hýzý gösterilir; hýz sadece dokuma anýnda algýlanýr ve dakikada devir
olarak ifade edilir.
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Çözgü zinciri hareketleri menüsüÇözgü zinciri hareketleri menüsüÇözgü zinciri hareketleri menüsüÇözgü zinciri hareketleri menüsüÇözgü zinciri hareketleri menüsü
Menünün bu kýsmý, çözgü zinciri salma tertibatlarýnýn ve gergi makarasýnýn manuel hareket ettirilmesi
için kullanýlacak ikonlarýn hangileri olduðunu ve ne þekilde kullanýlmalarý gerektiðini tarif eder.

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Gergi makarasý hareket ettirme seçimi

Gergi makarasý ileri (kumaþ ileri)

Gergi makarasý geri (kumaþ geri)

Tüm zinciri hareket ettirme seçimi

Zincir ileri (kumaþ ileri)

Zincir geri (kumaþ geri)

Salma tertibatý 1 hareket ettirme seçimi

Salma tertibatý 2 hareket ettirme seçimi

Salma tertibatý 3 hareket ettirme seçimi (mevcut ise)

Salma tertibatý ileri (kumaþ ileri)

Salma tertibatý geri (kumaþ geri)

Muhtelif hareket ettirme imkanlarý tek olarak etkindirler. Nitekim birbirini izleyen mevcut 3 seçim
tuþundan ortadaki seçim tuþuna basýlarak, gergi makarasý, komple çözgü zinciri, salma tertibatý 1,
2 ve 3 arasýndan çeþitli hareket ettirme olanaklarý periyodik olarak etkin kýlýnýrlar (tabi ki mevcutlarsa).
Bu doðrultuda soldaki ve saðdaki özel hareket ettirme tuþlarýný kullanarak, seçilen cihazýn ihtiyaçlarýna
göre ileriye ve geriye hareket edilebilir.

Bütün komponentlerin hareketi, seçilen komponentin komple çözgü zinciri olmasý durumu dýþýnda,
baþlýðýn baþýndaki görüntünün “I” alanýnda düzenlenmiþ hýz ile gerçekleþtirilecektir: bu durumda
gergi makarasýnýn hýzý, “I” alanýna baðlý olacaktýr, fakat salma tertibatlarýnýn hýzý, algýlanan çözgü
gerginliðine göre olacaktýr. Nitekim salma tertibatlarý, zincir hareketi iþlevine geçildiði andan bu
iþlevden çýkýlacak ana kadar gerginliði sabit tutmaya çalýþacaklardýr. Bu hareket, her þeyden önce
düðüm geçiþ aþamasýnda yararlýdýr; bu doðrultuda, düðüm geçiþ aþamasý, otomatik olarak izlenebilen
sabit bir gerginlikte gerçekleþtirilebilir. Muhafaza edilecek olan gerginliði düzenlemek için tek
komponentlerin hareketi aracýlýðýyla gerginliði manuel olarak ayarlamak yeterlidir. Ýkonlar
kaydýrýldýðýnda ve komple zincir hareketi aþamasýna girildiðinde sistem, o anda algýlanan gerginliði
tüm hareket esnasýnda muhafaza edilecek hedef olarak yorumlayacaktýr.
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NOTNOTNOTNOTNOT
Bu ikonlar aracýlýðý ile, tezgah stop konumunda iken, gerek tezgah otomatik iþlerken gerekse
tezgah manuelde iþlerken salma tertibatlarýný ve gergi makarasýný hareket ettirmek mümkündür.
Tuþ tablosu üzerindeki selektör ise sadece manuel iþlemedeki tezgah ile etkindir ve o anda
Kontrol Paneli’nin ikonlarý tarafýndan seçilmiþ komponenti ileri veya geri hareket ettirmeyi
saðlayacaktýr.



51

KONTROLKONTROLKONTROLKONTROLKONTROL P P P P PANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAVUZUVUZUVUZUVUZUVUZU Baþlýk 1.4ABaþlýk 1.4ABaþlýk 1.4ABaþlýk 1.4ABaþlýk 1.4A

01 - 04 - 2007

Çözgü zinciri
ekran
sayfasýndan þu
tuþa basýnýz:

1.4A1.4A1.4A1.4A1.4A ÇÖZGÜ ZINCIRI PROGRAMLAMASÝÇÖZGÜ ZINCIRI PROGRAMLAMASÝÇÖZGÜ ZINCIRI PROGRAMLAMASÝÇÖZGÜ ZINCIRI PROGRAMLAMASÝÇÖZGÜ ZINCIRI PROGRAMLAMASÝ

Çözgü zincirinin programlamasý etkin kýlýndýðýnda, salma tertibatlarýna iliþkin verilerin girilmesini
saðlayan ekran sayfasý belirir. Örneðimizde iki salma tertibatlý bir konfigürasyon belirtilmektedir. Alt
levent No.1, yükleme hücresi aracýlýðý ile eþleþtirilmiþ bir okuma kullanmakta, üst levent No.2 ise
direkt okuma düzenindedir.

Resim 01.04A.01 - Çözgü zincirinin programlamasý

A

B

E

F

G

H

I

J

K

C

D

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Okuma tipi Input Çözgü sensörü okuma tipi

B 1. Ayarlama Input Mekanik ayarlamadan düzenleme

C 2. Ayarlama Input Mekanik ayarlamadan düzenleme

D Ýplik taþýyýcý pozisyonu Output Parametrelere göre biyel ayarý

E Levent/Leventler Input Levendin/leventlerin çapý

F Çözgü durdurma tertibatý Input Çözgü durdurma tertibatýnýn hassasiyeti
hassasiyeti

G Çözgü durdurma tertibatý Input Çözgü stop tipi
stopu

H Sýfýr noktasý Kontrol Sýfýr noktasý ayarý

I Stop regülatörü Kontrol Stop regülatörü parametreleri

J K.P. Input Orantýsal ayarlama katsayýsý

K K.I. Input Entegre ayarlama katsayýsý
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A.A.A.A.A. Okuma tipiOkuma tipiOkuma tipiOkuma tipiOkuma tipi
Bu alanda, mevcut salma tertibatlarý için çözgü gerginlik sensörünün okunmasýnýn ne þekilde
gerçekleþtirileceðine karar verme imkaný bulunur. Etkin kýlma tuþuna basýldýðýnda, aþaðýdaki olasý
opsiyonlar ile bir menü görüntülenir:
- DIR: Direkt okumaDIR: Direkt okumaDIR: Direkt okumaDIR: Direkt okumaDIR: Direkt okuma
- C08: 800 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimiC08: 800 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimiC08: 800 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimiC08: 800 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimiC08: 800 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimi
- C10: 1000 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimiC10: 1000 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimiC10: 1000 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimiC10: 1000 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimiC10: 1000 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimi
- C1C1C1C1C11: 11: 11: 11: 11: 1100 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimi100 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimi100 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimi100 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimi100 mm’lik levent ile tek bir ipliðin gerginlik iþletimi
Bu parametre deðiþtirildiðinde, talebi onaylamak için bir mesaj belirecektir, bu mesaj kullanýcýyý
bölgelerin tablosunun deðerlerinin deðiþeceði hakkýnda uyaracaktýr.
DIRDIRDIRDIRDIR ayarlanmasý halinde, çözgü gerginliðinin, tüm çözgü için tek bir deðer düzenlenerek, global
þekilde iþletimine karar verilir.
C08, C10 ve C1C08, C10 ve C1C08, C10 ve C1C08, C10 ve C1C08, C10 ve C11 1 1 1 1 düzenlenmesi halinde ise tek çözgü iplikleri için gerginlik etkin kýlýnmýþ olur.
Salma tertibatlarý ve kumaþ gergi silindirinin iþletme ana ekran sayfasýnda, levent üzerine sarýlmýþ
ipliklerin toplam sayýsýnýn ve tek ipliðin aðýrlýðýnýn düzenlenmesini saðlayan fazla alanlar eklenir
(bak baþlýk 1.4).
Ancak, gerginliðin bu özel iþletimine sadece bazý konfigürasyonlarda izin verildiði dikkate alýnmalýdýr:
- TEK levent: TEK levent: TEK levent: TEK levent: TEK levent: Direkt, C08, C10 ve C11
- ÝKÝZ levent: ÝKÝZ levent: ÝKÝZ levent: ÝKÝZ levent: ÝKÝZ levent: Direkt, C08, C10 ve C11 sadece tek bir düzenleme ile ancak iki levendin

farklýlaþtýrýlmýþ iþletimi ile
- MASTER/SLAMASTER/SLAMASTER/SLAMASTER/SLAMASTER/SLAVE: VE: VE: VE: VE: Direkt, C08, C10 ve C11
- ÇÝFT levent: ÇÝFT levent: ÇÝFT levent: ÇÝFT levent: ÇÝFT levent: Sadece Direkt okuma
- ÜSTÜSTÜSTÜSTÜST levent:  levent:  levent:  levent:  levent: Direkt, C08, C10 ve C11 ilk salma tertibatý için (ana) ve ikinci salma tertibatý

için sadece direkt okuma (üst)
- ÜÇÜNCÜ salma tertibatý: ÜÇÜNCÜ salma tertibatý: ÜÇÜNCÜ salma tertibatý: ÜÇÜNCÜ salma tertibatý: ÜÇÜNCÜ salma tertibatý: Sadece Direkt okuma.

B.C.B.C.B.C.B.C.B.C. 1. ve 2. ayarlama1. ve 2. ayarlama1. ve 2. ayarlama1. ve 2. ayarlama1. ve 2. ayarlama
Bu alanlarda, desenin belirttiði pozisyonlarda dereceli ölçekler üzerinde okunabilecek iplik taþýyýcý
desteklerini mekanik açýdan ayarladýktan sonra deðerlerin girilmesi gerekir. Bu parametrelerin
kombinasyonu sistemin D D D D D alaný için ayarýnýn hangisi olmasý gerektiðini hesaplamasýna olanak tanýr.
Ancak, bu parametrelerin ayarlanmasý, sadece yükleme hücresi aracýlýðý ile okuma tipinin etkin
kýlýnmýþ olduðu durumda (mümkün olan yerlerde) mümkündür. Aksi takdirde bu iki parametre ve
sonraki parametre belirmeyeceklerdir.

D .D .D.D.D. Ýplik taþýyýcý pozisyonuÝplik taþýyýcý pozisyonuÝplik taþýyýcý pozisyonuÝplik taþýyýcý pozisyonuÝplik taþýyýcý pozisyonu
Bu alanda sistem, BBBBB ve C C C C C  alanlarýnda düzenlenmiþ deðerlere ve uygulamada bulunan okuma tipine
göre iplik taþýyýcýsýnýn almasý gereken doðru pozisyonu iade eder. Doðru bir çözgü salma açýsý
yaratmak için mekanik ayarýný yapýnýz (referans resme bakýnýz).

E .E.E.E.E. Levent/LeventlerLevent/LeventlerLevent/LeventlerLevent/LeventlerLevent/Leventler
Bu alanlara girilmiþ olan deðer, dokumaya baþlamadan önce her levent deðiþtirildiðinde düzenlenecek
gerçek levent çapýný temsil eder.
Bazý parametreler, hata durumunda deðiþmiþ olarak belirebileceklerinden, bu deðeri yaklaþýk þekilde
doðru düzenlemek önemlidir.
Daha sonra levent tüketimine göre sistem, bu alaný otomatik olarak güncelleyecektir.
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FFFFF..... Çözgü durdurma tertibatý hassasiyetiÇözgü durdurma tertibatý hassasiyetiÇözgü durdurma tertibatý hassasiyetiÇözgü durdurma tertibatý hassasiyetiÇözgü durdurma tertibatý hassasiyeti
Bu alanda Çözgü Durdurma tertibatýnýn hassasiyetini ayarlama imkaný mevcuttur. Bu opsiyonun
amacý, genelde düþük gerginliklerde çalýþan esnek çözgülerde sýk görülen yalancý çözgü stoplarýný
azaltmaktýr.
Bu alana karþýlýk gelen seçim etkin kýlma tuþuna basýp, parametreyi nümerik klavye veya rotatif
selektör ile isteðe göre deðiþtiriniz.
Maksimum Maksimum Maksimum Maksimum Maksimum hassasiyet “44444” (default deðeri) düzenlenerek elde edilir.
Orta-yüksekOrta-yüksekOrta-yüksekOrta-yüksekOrta-yüksek hassasiyet “33333” düzenlenerek elde edilir.
Orta-alçak Orta-alçak Orta-alçak Orta-alçak Orta-alçak  hassasiyet “22222” düzenlenerek elde edilir.
MinimumMinimumMinimumMinimumMinimum hassasiyet “11111” düzenlenerek elde edilir.

G.G.G.G.G. Çözgü durdurma tertibatý stopuÇözgü durdurma tertibatý stopuÇözgü durdurma tertibatý stopuÇözgü durdurma tertibatý stopuÇözgü durdurma tertibatý stopu
Bu iþlev, çözgü stop tipini seçmeyi saðlar.
AAAAA     TÝPÝ TÝPÝ TÝPÝ TÝPÝ TÝPÝ - Tezgahýn yeniden hareketi anýnda, çözgü halen tamir edilmemiþ ise, makine tek bir
vuruþtan sonra stop eder.
B B B B B TÝPÝTÝPÝTÝPÝTÝPÝTÝPÝ - Tezgahýn yeniden hareketi anýnda, çözgü halen tamir edilmemiþ ise, makine harekete
geçmez.
C C C C C TÝPÝ TÝPÝ TÝPÝ TÝPÝ TÝPÝ - Tezgah hareketi anýnda çözgü halen tamir edilmemiþ ise, makine sadece Sürekli Devir
butonlarý basýlý tutularak harekete geçirilebilir.

H .H .H.H.H. Sýfýr noktasýSýfýr noktasýSýfýr noktasýSýfýr noktasýSýfýr noktasý
Bu iþlev, sistemin ipliklerin gerçek gerginliðine tam olarak uyan çözgü gerginliðini görüntülemesini
saðlamak için, çözgü gerginliði sensörünün dara ayarýný yapma imkaný tanýr. Yapýlacak iþlemler
aþaðýdakilerdir:
1. Ýmleci FFFFF kontrolü üzerine getiriniz ve onay tuþuna basýnýz. Birden fazla salma tertibatý kurulmuþ

ise, üzerinde çalýþýlmak istenen salma tertibatýnýn seçilmesini soran bir mesaj belirir. Seçim
yapýldýktan sonra “Sýfýr noktasý”“Sýfýr noktasý”“Sýfýr noktasý”“Sýfýr noktasý”“Sýfýr noktasý” yazýsý “Sýfýr sonu”“Sýfýr sonu”“Sýfýr sonu”“Sýfýr sonu”“Sýfýr sonu” yazýsýna dönüþür.

2. Tüm çözgü iplikleri gevþeyene ve tüm lameller Çözgü Durdurma Tertibatýna dayanana kadar
tuþ tablosundan SalSalSalSalSal tuþuna basýnýz.

3. Ýmleci “Sýfýr sonu”“Sýfýr sonu”“Sýfýr sonu”“Sýfýr sonu”“Sýfýr sonu” üzerine getiriniz ve onay tuþuna basýnýz.
4. Kavramalarýn kontrolü için düþük devir butonuna basýn (sadece standart motorizasyon ve

fren/debriyaj gruplu tezgahlar için).
5. Tuþ tablosundan SarSarSarSarSar tuþuna basýnýz ve arzu edilen deðere ulaþýlana kadar çözgü  gerginliðini

ayarlayýnýz.
Bu noktada Kontrol Panelinin görüntülediði gerginlik deðeri, tam olarak çözgü ipliklerinin aðýrlýðýna
karþýlýk gelmektedir.

I.I.I.I.I. Stop regülatörü kontrolüStop regülatörü kontrolüStop regülatörü kontrolüStop regülatörü kontrolüStop regülatörü kontrolü
Bu kontrol, stop regülatörü parametrelerinin düzenlenmesini saðlar. Opsiyonu etkin kýlmak için,
imleci bu alanýn üzerine getiriniz ve onay tuþuna basýnýz. Bu noktada aþaðýdaki iki maddeyi içeren
ekran sayfasý belirir:

Stop regülatörü ayarlama dereceleriStop regülatörü ayarlama dereceleriStop regülatörü ayarlama dereceleriStop regülatörü ayarlama dereceleriStop regülatörü ayarlama dereceleri
Bu alanda, stop regülatörü için komple bir tura göre gerçekleþtirilmesi gereken derece sayýsýný
temsil eden (daha fazla veya daha az) bir deðerin belirtilmesi mümkündür ve bu, bir sonraki alanda
düzenlenmiþ ayarlama tipine baðlýdýr.

Stop regülatörü ayarlama tipiStop regülatörü ayarlama tipiStop regülatörü ayarlama tipiStop regülatörü ayarlama tipiStop regülatörü ayarlama tipi
Bir varyasyon ile birleþtirilmemiþ ise gereksiz olan bu alan, stop regülatörü için (debloke vuruþlarý
veya lancé) düzenlenecek ayar tipini temsil eder (BAÞ = harekete geçme, STO = stop).
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BAÞBAÞBAÞBAÞBAÞ düzenlendiðinde, bir önceki “Stop regülatörü ayarlama dereceleri” iþlevinde düzenlenmiþ
derecelere eþit sayýda regülatör durdurucu müdahalesi artar.

NOTNOTNOTNOTNOT
Birden fazla sýralý deblokaj vuruþu mevcut ise, bu iþlev sadece stop regülatörlü son vuruþ
üzerinde etkili olur.

STOSTOSTOSTOSTO düzenlendiðinde, “Stop regülatörü ayarlama dereceleri” iþlevinde düzenlenmiþ derecelere eþit
sayýda Stop regülatörü müdahalesi azalýr.

NOTNOTNOTNOTNOT
Birden fazla sýralý deblokaj vuruþu mevcut ise, bu iþlev sadece stop regülatörlü ilk vuruþ
üzerinde etkili olur.

J.J.J.J.J. K.PK.PK.PK.PK.P.....
Bu parametre, orantýsal ayarlama katsayýsýný belirler (mevcut her salma tertibatý için).
Çözgü gerginliðinin ani deðiþikliklerinde, bu katsayý reaksiyon hýzýný belirler. Default deðerini (Eutron
iþletmeleri ile 6000, Elsy iþletmeleri ile 14) deðiþtirmemeniz tavsiye edilir.

K .K.K.K.K. K.I.K.I.K.I.K.I.K.I.
Bu parametre, entegre ayarlama katsayýsýný belirler (her mevcut salma tertibatý için).
Çözgü gerginliðinin yavaþ deðiþikliklerinde, bu katsayý reaksiyon hýzýný belirler. Default deðerini
(Eutron iþletmeleri ile 120, Elsy iþletmeleri ile 800) deðiþtirmemeniz tavsiye edilir.

Resim 01.04A.02 - Stop regülatörü kontrol programlamasý
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1.51.51.51.51.5 ATKÝ GIRIÞIATKÝ GIRIÞIATKÝ GIRIÞIATKÝ GIRIÞIATKÝ GIRIÞI

Aþaðýdaki resim, atký giriþi iþletme ekran sayfasýný gösterir. Bu ekran görüntüsüne, Silver ana
menüsünden iliþkin opsiyon seçilerek girilir.

Ana ekran sayfasýndan
þu tuþa basýnýz:

Resim 01.05.01 - Atký giriþ ekran sayfasý

KA

B

C D

E
F
G

H

J

I

L

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Hassasiyet Input Seçilmiþ atký tarayýcýnýn hassasiyeti

B Atký verici yönetimi Input Atký verici iþletme yöntemi

C Stroboskop Input Stroboskop düzenlemeleri

D Tamamlanmamýþ

E Maksimum dereceler Output Atký geliþ maksimum dereceleri

F Dereceler Output Atký pozisyonu

G Atký geliþi Output Atký geliþ çubuðu

H Minimum dereceler Output Atký geliþ minimum dereceleri

I Atký kontrolü Input Atký kontrolü etkinleþtirilmesi

J Uzun atký kontrolü Input Kabul edilen atký uzunluðu

K End test Input End test deðeri

L Ufak kafa tipi Input Kurulu atký tarayýcý tipi
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A.A.A.A.A. HassasiyetHassasiyetHassasiyetHassasiyetHassasiyet
Bu alanda kullanýcýnýn, atký tarama cihazýnýn hassasiyet deðerini belirtme imkaný mevcuttur. Fakat
bu alan, sadece seçilen ufak kafa tipi TE-302 / TE-302 / TE-302 / TE-302 / TE-302 / TE-400TE-400TE-400TE-400TE-400 ise, mevcuttur. Seçim etkin kýlma tuþuna
basýldýðýnda, seçim menüsüne girilir:
----- ALÇAK ALÇAK ALÇAK ALÇAK ALÇAK (kalýn atkýlara uygun)
- ORORORORORTTTTTA-ALÇAKA-ALÇAKA-ALÇAKA-ALÇAKA-ALÇAK
- ORORORORORTTTTTA-YÜKSEKA-YÜKSEKA-YÜKSEKA-YÜKSEKA-YÜKSEK
----- YÜKSEKYÜKSEKYÜKSEKYÜKSEKYÜKSEK (çok ince atkýlara uygun)
Ýstenen seçimi, rotatif selektör aracýlýðýyla belirginleþtirerek ve parametre onay tuþuna basma
aracýlýðýyla onaylayarak gerçekleþtirin.

B .B.B.B.B. Atký verici yönetimiAtký verici yönetimiAtký verici yönetimiAtký verici yönetimiAtký verici yönetimi
Bu alana karþýlýk gelen seçim etkin kýlma tuþuna basýldýðýnda, aþaðýda belirtilenlerden oluþan bir
seçim menüsü belirir:
----- HAHAHAHAHAYIRYIRYIRYIRYIR (atký vericilerin kontrollü iþletmesi gerçekleþmez)
----- STOP STOP STOP STOP STOP (atký kopmasý halinde veya bobin sonu halinde tezgah kontrollü pozisyonda stop
eder)
----- STRAP STRAP STRAP STRAP STRAP (yeni bir menü kalemi belirir; iliþkin paragrafa bakýnýz).

C .C .C.C.C. StroboskopStroboskopStroboskopStroboskopStroboskop
Bu iþlev, stroboskop iþlemesini Kontrol Paneli’nden doðrudan kontrol etmeyi saðlar. Stroboskop
iþlemesini konfigüre etmek için seçim etkin kýlma tuþuna basmak ve aþaðýdakiler arasýndan bir
yöntem seçmek yeterlidir:
----- HAHAHAHAHAYIR YIR YIR YIR YIR (stroboskop, frenleme vuruþu dýþýnda bütün vuruþlarda yanýp söner)
----- EVETEVETEVETEVETEVET (stroboskop, frenleme vuruþu dahil bütün vuruþlarda yanýp söner)
----- TEK OKTEK OKTEK OKTEK OKTEK OK (stroboskop, bu seçimin altýna yerleþtirilmiþ nümerik giriþ alanýnda programlanabilir

özel bir ok seçildiði her defa yanýp söner)

D .D.D.D.D. TTTTTamamlanmamýþamamlanmamýþamamlanmamýþamamlanmamýþamamlanmamýþ
Bu iþlev etkin deðildir.

E.H.E.H.E.H.E.H.E.H. Maksimum dereceler/Minimum derecelerMaksimum dereceler/Minimum derecelerMaksimum dereceler/Minimum derecelerMaksimum dereceler/Minimum derecelerMaksimum dereceler/Minimum dereceler
Bu alanlar renkten baðýmsýz olarak, o ana kadar kaydedilmiþ en kýsa ve en uzun atký geliþ noktasýna
karþýlýk gelen tezgah derecelerinin minimum ve maksimum deðerini gösterirler.
Deðerler, gerekliyse her vuruþta deðiþtirildiklerinden, iþletme yazýlýmý tarafýndan otomatik þekilde
hesaplanýrlar.
Ýstatistik kontrol sürecini tekrar baþlatmak için, bu deðerleri sýfýrlamayý saðlayan özel bir menü
opsiyonu mevcuttur.

FFFFF..... DerecelerDerecelerDerecelerDerecelerDereceler
Bu alan, her bir vuruþ için, atký geliþ deðerini derece olarak belirtir. Dokuma esnasýnda görüntülenen
deðerin güvenilirliðinin, hýzlý çalýþma söz konusu olduðundan, sýnýrlý olduðu barizdir.

G.G.G.G.G. Atký geliþiAtký geliþiAtký geliþiAtký geliþiAtký geliþi
Bu alan, konumu ve boyutlarý, atký geliþ deðerinin maksimum (EEEEE) ve minimum (HHHHH) deðeri arasýndaki
aralýðý temsil eden bir çubuk görüntüler. Kontrol kullanýcýya, atký geliþ derecelerindeki kayýp hakkýnda
anýnda bilgi vermek için eklenmiþtir.
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I.I.I.I.I. Atký kontrolüAtký kontrolüAtký kontrolüAtký kontrolüAtký kontrolü
Bu alan, EVETEVETEVETEVETEVET veya HA HA HA HA HAYIRYIRYIRYIRYIR olarak düzenlenebilir. Birinci durumda, atký ipliðinin kopmasý veya
atkýya iliþkin herhangi bir diðer arýza halinde üretim devresinin otomatik olarak kesilmesini saðlayan
atký kontrolü etkin kýlýnýr. Üretilen kumaþýn gerçek bir kalite kontrolünü gerektirmeyen denemelerin
veya kontrollerin gerçekleþtirilmekte olmasý halinde kullanýcý, bu alana HAYIR düzenlenmesini
seçebilir.

J .J.J.J.J. Uzun atký kontrolüUzun atký kontrolüUzun atký kontrolüUzun atký kontrolüUzun atký kontrolü
Sadece atký kontrolü etkin ise bu deðer dikkate alýnýr ve kabul edilen atký maksimum uzunluðunu
belirtir. Ýþlev etkin kýlýnmýþsa ve herhangi bir sebepten ötürü atký, düzenlenmiþ derecelerden de
öteye kayýyor ise tezgah, ulaþýlan dereceleri ve stopa neden olan rengi bildirerek uzun atký sebebi
stop eder.

NOTNOTNOTNOTNOT
Düzenlenmiþ deðer çok yüksek ise, bir sonraki giriþ algýlandýðýndan, yalancý sinyaller meydana
gelebilir. Bu nedenle kayma olmayan bir yere deðeri derece olarak giriniz.
Bu alana girilmiþ tezgah derecesi deðeri, End Test (K) olarak belirtilmiþ deðerden daha düþük
ise, Uzun atký Kontrol iþlevi etkin deðildir.

K .K.K.K.K. End testEnd testEnd testEnd testEnd test
Bu deðer atký kontrol sonu testinin kaç derecede yapýlmasý gerektiðini belirtir. Böylece sistem
düzenlenmiþ derecelerde atkýnýn tamamen aðýzlýða takýlý olduðundan emin olmak için, atkýnýn halen
kayýp kaymadýðýný kontrol eder.
Bu deðer sadece atký kontrolünde (IIIII alaný) EVET düzenlenmiþ olmasý durumunda dikkate alýnýr.

L.L.L.L.L. Ufak kafa tipiUfak kafa tipiUfak kafa tipiUfak kafa tipiUfak kafa tipi
Bu alanda, tezgah üzerinde kurulu atký tarayýcý ufak kafa tipini ayarlama imkaný mevcuttur. Nitekim
bu kareye karþýlýk gelen seçim etkin kýlma tuþuna basýldýðýnda, aþaðýdaki ufak kafa tipleri arasýnda
seçim yapýlmasýný saðlayan menü belirir:
1. TE -TE -TE -TE -TE - 302 / TE-400302 / TE-400302 / TE-400302 / TE-400302 / TE-400
2. TE -TE -TE -TE -TE - 400L 8400L 8400L 8400L 8400L 8
3. TE -TE -TE -TE -TE - 400L 12400L 12400L 12400L 12400L 12
4. TE -TE -TE -TE -TE - ELELELELELTEXTEXTEXTEXTEX
5. TE -TE -TE -TE -TE - 400CMA400CMA400CMA400CMA400CMATICTICTICTICTIC
Kurulmuþ ufak kafaya göre doðru seçimi yapmak gerekir.
1 numaralý ufak kafa tüm cihaz için hassasiyeti belirtmeyi saðlar ve halkalarýn teker teker ayarlanma
imkaný mevcut deðildir (A alaný).
2, 3, 4 ve 5 numaralý ufak kafalar ise tek halkalar üzerinde hassasiyetin programlanmasý için veya
Eltex ufak kafa durumunda, desenin her rengi için, her ufak kafaya ayrýlmýþ sayfalara girmeyi saðlayan
özel menü ikonunu etkin kýlarlar.
Ýlerideki sayfalarda, iliþkin konfigürasyon sayfasý ile birlikte, mevcut tüm ufak kafa tipleri incelenecektir.
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TE-400L (8/12)TE-400L (8/12)TE-400L (8/12)TE-400L (8/12)TE-400L (8/12)
Konfigüre edilen ufak kafanýn bir TE-400LTE-400LTE-400LTE-400LTE-400L (8 veya 12 halka) ufak kafasýna karþýlýk gelmesi halinde,
menü opsiyonu aracýlýðýyla hangi halkalarýn ve hangi atký ipliði türünün kullanýlmaya karar
verileceðinden baðýmsýz olarak, her halkanýn hassasiyetini düzenleme özel sayfasýna girmek mümkün
olacaktýr.
“A”“A”“A”“A”“A” (alçak), “OA”“OA”“OA”“OA”“OA” (orta-alçak), “OY”“OY”“OY”“OY”“OY” (orta-yüksek) veya “Y”“Y”“Y”“Y”“Y” (yüksek) arasýndan seçmek mümkündür.
Hassasiyet düzenlemesini gerçekleþtirmek için selektör veya hareket oklarý aracýlýðýyla, arzu edilen
halka resminin altýndaki alanýn hizasýna gelmek ve seçim etkin kýlma tuþuna basma aracýlýðýyla
seçim menüsünü etkin kýlmak gerekir. Ýstediðiniz seçimi yapýp, seçimi onay tuþu ile onaylayýnýz.

Resim 01.05.02 - 8 renkli TE-400L ufak kafasý için hassasiyet belirlenmesi

Resim 01.05.03 - 12 renkli TE-400L ufak kafasý için hassasiyet belirlenmesi
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Resim 01.05.04 - TE-ELTEX ufak kafasý için hassasiyet belirlenmesi

TE-ELTE-ELTE-ELTE-ELTE-ELTEXTEXTEXTEXTEX
Konfigüre edilmiþ ufak kafanýn     TE-ELTE-ELTE-ELTE-ELTE-ELTEXTEXTEXTEXTEX tipinden olmasý durumunda, hassasiyet düzenlemesi
biraz daha farklý olacaktýr.
Resimden görüleceði gibi, kullanýlan halkalardan baðýmsýz olarak, bu ufak kafa için, desenin her
rengi için düzenlenmek istenen hassasiyetin belirtilmesi gereklidir. Örneðin, üç atkýlý bir desen
dokunuyor ise, alanlarý desenin üç rengine karþýlýk getirerek, bu sayfa içindeki ilk üç alan için arzu
edilen hassasiyeti düzenlemek gerekecektir.
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TE-400CMATE-400CMATE-400CMATE-400CMATE-400CMATICTICTICTICTIC

Konfigüre edilen ufak kafanýn TE-400CMATE-400CMATE-400CMATE-400CMATE-400CMATICTICTICTICTIC tip kafa olmasý halinde,   menü opsiyonu

aracýlýðýyla, kullanýlmaya karar verilecek atký ipliði türüne göre beher halkanýn spesifik hassasiyetini
düzenlemek üzere özel bir sayfaya girilir.

Resim 01.05.06 - TE-400CMATIC ufak kafasý Manuel/Otomatik seçimi

Bu ufak kafanýn temel özelliði iki farklý iþleme yöntemine sahip olmasýdýr. Nitekim aþaðýdaki yöntemler
arasýndan seçilebilir:

MANUELMANUELMANUELMANUELMANUEL : Kontrol Paneli’nden doðrudan kontrolün hassasiyet deðerlerinin girilmesi.

OTOTOTOTOTOMAOMAOMAOMAOMATÝKTÝKTÝKTÝKTÝK : sistem, atkýnýn halkalarda kaymasýna göre, uygun hassasiyet üzerinde otomatik
olarak ayarlanýr.

Bu seçimi gerçekleþtirmek için özel menü opsiyonunu kullanmak gerekir: 
Tuþa basýldýðýnda aþaðýdaki ekran sayfasý belirir:

Nümerik “1” tuþuna basýlmasý, manuel yöntemi etkin kýlar, nümerik “2” tuþuna basýlmasý otomatik

yöntemi etkin kýlar,   iptal tuþuna basýlmasý güncel iþlemeyi deðiþtirmez.

Resim 01.05.05 - TE-400CMATIC ufak kafasý manuel ayarlama ekran sayfasý
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MANUEL YÖNTEMMANUEL YÖNTEMMANUEL YÖNTEMMANUEL YÖNTEMMANUEL YÖNTEM

 manuel  manuel  manuel  manuel  manuel yöntem seçildiðinde, ihtiyaçlara göre 32 kuþak (0 ve 31 arasý) üzerine

daðýtýlmýþ beher halkanýn hassasiyet seviyelerini manuel olarak düzenlemek gerekir. Manuel yöntemin,
atký geliþinin deðiþken olduðu bütün durumlarda kullanýlmasý tavsiye edilir:
- farklý kalýnlýktaki atkýlarýn girilmesi
- greyfer açýcýyý kaydýrmak için sýk müdahale edildiðinde
- esnek atkýlarýn kullanýmý
- sýk ürün deðiþtirme
- greyferin atkýyý býraktýðý dereceleri ayarlayabilmek için yeterli zaman bulunmadýðýnda.

Özel ekran sayfasýnda bütün halkalarýn hassasiyetinin sýfýrda olduðu görülmektedir. Atkýnýn geçirildiði
halkalarýn hizasýnda minimum 0 max. 31 arasýnda bir hassasiyet deðeri girilmelidir. Sýfýr en düþük
hassasiyet deðeridir; 31 maksimum deðerdir.

Ýstenen deðerler düzenlendikten sonra (sayfanýn içinde selektör ile hareket ederek ve parametreleri

nümerik klavye ile deðiþtirerek) yapýlmýþ deðiþiklikleri uygulamak için  ikonuna

basarak iþlemleri onaylamak gerekir.

Örnek deðerler:

- 3 çok kalýn atký (örn. þenil, Ne 3)
- 8 orta atký (Ne 40)
- 15 ince atký (70 denye)
- 20-30 floþ iplik atký (20 denye)

En iyi hassasiyet, yalancý stoplar bulunmadan çalýþmayý saðlayan minimum hassasiyettir.

Nota:Nota:Nota:Nota:Nota: Atkýnýn iyi bir kontrolünü saðlamak için “atký kontrol sonu” derecelerini atký geliþ
minimum derece deðerine olabildiðince yakýn düzenlemek önemlidir; tezgah devri esnasýnda
kontrolü sýfýrlamanýz tavsiye edilir, 5-10 dakikalýk iþlemeden sonra atký geliþ minimum deðerini
okuyun, deðere bir veya iki derece ekleyin ve deðeri düzenleyin.

Resim 01.05.07 - TE-400CMATIC ufak kafasý manuel ayarlama ekran sayfasý
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OTOTOTOTOTOMAOMAOMAOMAOMATÝK TÝK TÝK TÝK TÝK YÖNTEMYÖNTEMYÖNTEMYÖNTEMYÖNTEM

OtomatikOtomatikOtomatikOtomatikOtomatik yöntem seçildiðinde, ufak kafa, kayma kontrolünü optimize etmek amacý ile ipliðin
kalýnlýðýna ve özelliklerine göre atkýnýn kaydýðý yerde kendi halkalarý üzerindeki hassasiyetini otomatik
ayarlamayý gerçekleþtirecek düzeydedir.
Benzer atkýlar ve atký geliþ kuyruðunun sabit olduðu tekrarlamalý armürler ile kullanýldýðýnda, otomatik
kontrol avantajlýdýr. Bu þekilde greyferin açýlma derecelerini ve atký kontrol sonu derecelerini doðru
þekilde düzenlemek daha kolaydýr.
Bu sistem, son bölüme kadar girilen atkýnýn tam bir kontrolünü garanti eder.

OtomatikOtomatikOtomatikOtomatikOtomatik yöntem etkin kýlýndýðýnda ufak kafa, halkalarýn önceden manuelde düzenlenmiþ hassasiyeti
ile harekete geçer. Atkýsýz halkalar 0’da (sýfýr) kalýr.

Bir süre dokunduktan sonra ufak kafa, atkýnýn kaydýðý halkanýn hassasiyetini otomatik olarak ayarlar.
Fakat ayar hýzý sabit deðildir, her bir atkýnýn giriþ sýklýðýna baðlýdýr.
Açýklamak amacýyla, bir desenin uygulanmasýnda, bir diðer atkýya göre yarý yarýya kullanýlmýþ bir
atkýnýn, diðerinin iki katý optimal ayar süresine ihtiyaç duyacaðý unutulmamalýdýr.
Örnek:Örnek:Örnek:Örnek:Örnek: Dört vuruþlu ama iki kez ayný atkýnýn girilmesini öngören bir atký deseni (ayný özellikli
atkýlar ile) düzenlediðimizde

- 2 kez renk 1 (halka 1)
- 1 kez renk 2 (halka 2)
- 1 kez renk 3 (halka 3)

renk 22222 ve 33333’ün girildiði halkalarýn hassasiyet ayarý için gerekli süre, renk 11111’in geçtiði halkaya göre
tam iki kattam iki kattam iki kattam iki kattam iki kat      olacaktýr.

Resim 01.05.08 - TE-400CMATIC ufak kafasý otomatik ayarlama ekran sayfasý
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Resim 01.05.09 - Atký akýþ grafiði

1. Durum:1. Durum:1. Durum:1. Durum:1. Durum: Sistem atký geliþ dereceleri olarak 285°285°285°285°285° düzenlemiþtir, fakat bu noktada, artýk aðýzlýkta
akýþ olmamasý gerekirken iplik hala hareket etmektedir. Halka üzerinde bozukluk olarak yorumlanan
bir sinyal halen mevcuttur. Sistem, halkanýn hassasiyetini yanlýþlýkla azaltarak, bu bozukluðu
gidermeyi deneyecektir.

2. Durum:2. Durum:2. Durum:2. Durum:2. Durum: Sistem atký geliþ dereceleri olarak 305°305°305°305°305° düzenlemiþtir, ancak gerçekte iplik 295°295°295°295°295° tezgah
derecesinde stop etmiþtir. Bu durumda ufak kafa, son 10°10°10°10°10° halkada herhangi bir kayma hissetmez.
Sistem, gerçekte mevcut olmayan bir kayma deðerini bulmak için hassasiyeti yanlýþlýkla artýrmayý
deneyecektir.

NOTNOTNOTNOTNOT::::: Çekici greyferin açýlmasý ve kontrol sonu bütün atkýlar için aynýdýr. Hassasiyet
ayarý için daima en kýsa gelen atkýyý referans olarak alýnýz.

Otomatik kontrolü sýfýrlamak için bütün hassasiyet seviyeleri sýfýra alçalacak þekilde yeniden manuelde
ekran sayfasýna girmek veya ufak kafanýn üzerinde mevcut butona müdahale etmek gerekir.

Sistemin halkalarýn doðru hassasiyetini hesaplamasýný saðlayan “greyfer açýlma dereceleri”“greyfer açýlma dereceleri”“greyfer açýlma dereceleri”“greyfer açýlma dereceleri”“greyfer açýlma dereceleri”
parametresinin doðru düzenlenmesi çok önemlidir.
Doðru “greyfer açýlma dereceleri”“greyfer açýlma dereceleri”“greyfer açýlma dereceleri”“greyfer açýlma dereceleri”“greyfer açýlma dereceleri” parametresini girmek için aþaðýdaki prosedürü izlemeniz tavsiye
edilir:

- tezgahý yavaþ devirde iþletin (manuel arama) ve atkýnýn çekici greyferden kaç derecede
çözüldüðünü ölçün. Bu deðeri, greyfer açýlma derecelerigreyfer açýlma derecelerigreyfer açýlma derecelerigreyfer açýlma derecelerigreyfer açýlma dereceleri kalemine girin

- tezgahý devirde çalýþtýrýn ve ayarlamayý yapabilmesi için atký tarayýcýya daima zaman býrakarak,
bu deðeri, en az bir atký için hassasiyet seviyesi hýzla artana kadar derece derece artýrýn

- birkaç derece (iki veya üç) geri gidin ve hassasiyetin pozitif veya negatif ufak deðiþiklikler ile belli
bir deðere stabilize olduðunu kontrol edin.

Greyfer açýlma dereceleri doðru olarak düzenlenmemiþlerse, hassasiyetin otomatik ayarý yanlýþ yanlýþ yanlýþ yanlýþ yanlýþ
olurolurolurolurolur.     Atký akýþ grafiði, bir sonraki resimde gösterildiði gibidir ve belirtilmiþ iki hata durumu meydana
gelebilir.

Degisim
Düzenlenmis atki
geliþ dereceleri
285°285°285°285°285°
1. Durum1. Durum1. Durum1. Durum1. Durum

Efektif atki geliþ
dereceleri 295°295°295°295°295°

Düzenlenmis atki
geliþ dereceleri 305° 305° 305° 305° 305°
2. Durum2. Durum2. Durum2. Durum2. Durum
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Atký giriþ iþletme menüsüAtký giriþ iþletme menüsüAtký giriþ iþletme menüsüAtký giriþ iþletme menüsüAtký giriþ iþletme menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur:

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Ön besleyici/ok birleþtirilmesi

Ok için atkýlar

STRAP Ýþletmesi

Ufak kafa hassasiyet iþletmesi (8 renk)

Ufak kafa hassasiyet iþletmesi (12 renk)

Atký selektörü iþletmesi

Atký geliþ gidiþat grafikleri

Üfleyici iþletmesi

TEC frenlerinin iþletmesi

Atký geliþ bilgilerinin sýfýrlanmasý

Ön besleyici/ok birleþtirilmesiÖn besleyici/ok birleþtirilmesiÖn besleyici/ok birleþtirilmesiÖn besleyici/ok birleþtirilmesiÖn besleyici/ok birleþtirilmesi
Bu opsiyon arayýcýlýðýyla oklar ve ön besleyiciler arasýndaki birleþtirmeler ile ilgili bölüme girilir (bir
sonraki sayfada gösterilmiþtir). Ýþlev, kullanýcýdan girilmiþ atkýlarýn güzergahýna göre her ön besleyici
ile ilgili oku birleþtirmesini talep eder.
Fakat iþlevin doðru iþlemesi için ön besleyicilerin iþletme kutusuna doðru þekilde baðlanmýþ (genelde
caðlýk üzerine takýlý) olduklarý varsayýmý barizdir.
Default konfigürasyonu (örneðimizdeki resmin görüntülediði gibi), atkýlarýn ayný sayýda ok ve ön
besleyici kullanmasýný öngörür (ok 1 - ön besleyici 1, ok 2 - ön besleyici 2, vs...); bir ön besleyicinin
yanýna 0 sayýsýný düzenlediðimizde, ön besleyici etkin konumdan çýkar.
Ön besleyici resmi içindeki imlecin yanmasý, o ön besleyicinin etkin olduðunu belirtir. Fakat imleç,
sadece ön besleyici gövdesi üzerine iplik sarýlmýþ ise yanar.
Default tahsisi deðiþtirilmek isteniyor ise, birleþtirilmesi deðiþtirilmek istenilen ön besleyicinin
yanýndaki ok numarasýnýn deðiþtirilmesi yeterlidir. Gerekli bir deðiþiklik tamamlandýktan sonra “OK”
tuþuna basma aracýlýðýyla onaylamak gerekir.
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Resim 01.05.10 - Ön besleyici/ok birleþtirilmesi

Ön besleyici/ok birleþtirme menüsüÖn besleyici/ok birleþtirme menüsüÖn besleyici/ok birleþtirme menüsüÖn besleyici/ok birleþtirme menüsüÖn besleyici/ok birleþtirme menüsü
Bu sayfada, tezgahta CAN-BUS ile düzenlenmiþ ön besleyicilerin (1.11 Baþlýðýna bakýnýz) mevcut
olmasý durumunda, menünün bir sonraki ikonu belirir.

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Pattern Advance

Parametreleri deðiþtirme onayý

Pattern Pattern Pattern Pattern Pattern AdvanceAdvanceAdvanceAdvanceAdvance
Bu ikon, Pattern Advance iþlevinin etkin kýlýndýðýný belirtir.
Tuþa basýlmasý, parametrenin içinde bulunduðu durumu görüntüleyen özel sayfaya giriþi saðlar.
Seçim etkin kýlma tuþu aracýlýðýyla, bu parametreyi “ON” veya “OFF” düzenlemeyi saðlayan seçim
menüsü görüntülenir.
Bu iþlev etkin ise, ön besleyicilere, bunlarýn kullanýmlarýna iliþkin bilgileri önceden almalarýný saðlar.
Bunlar, bir sonraki adýmda kullanýlacaklarýný bildiklerinden, gerekli sargý miktarýný daha önceden
hazýrlarlar. Dokuma açýsýndan bu iþlev, ani hýzlanmalar ve sonrasýndaki frenlemelerin sebep olduklarý
atký iplikleri üzerindeki gerilmelerin azaltýlmasýný saðlar.

Parametreleri deðiþtirme onayýParametreleri deðiþtirme onayýParametreleri deðiþtirme onayýParametreleri deðiþtirme onayýParametreleri deðiþtirme onayý
Bu tuþa basýlmasý, yapýlmýþ deðiþikliklerin onaylanmasýný gerçekleþtirir. Sistem, STRAP yönteminin
etkin olmamasý halinde, kullanýcýya bu düzenlemeler ile STRAP tablosunun düzenlemeleri arasýndaki
uyumu kontrol etmesi gerektiðini bildirecektir.
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Ok için atkýlarOk için atkýlarOk için atkýlarOk için atkýlarOk için atkýlar
Bu iþlev atký selektörünün tek oku için birden fazla atkýnýn düzenlenmesini ve iþletilmesini saðlar.
Aþaðýdaki resimden de görüleceði gibi, atký selektörünün oklarý grafik olarak yanlarýnda nümerik
alan ile temsil edilmiþtir. Ýlgili nümerik alanda arzu edilen atký sayýsý düzenlenerek, her oka istenen
atký sayýsý birleþtirilir. Her bir ok için düzenlenebilir maksimum 3 atkýdýr.
Olasý deðiþiklikleri yaptýktan sonra düzenlemeyi onaylamak için, “OK” tuþuna basýnýz. Çoklu atký
ile çalýþmaya iliþkin daha detaylý bilgi için, kullaným kýlavuzunun sonundaki ilgili eke (A2) bakýnýz.

Resim 01.05.11 - Ok baþýna atký sayýsý seçim ekran sayfasý

Her oka, default olarak tek bir atký birleþtirilmiþtir (örneðimizdeki resmin de görüntülediði gibi).
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Strap iþletimiStrap iþletimiStrap iþletimiStrap iþletimiStrap iþletimi
Aþaðýdaki resim STRAP iþletme ekran sayfasýný gösterir. Bizim durumumuzda 12 renkli bir atký
selektörü ile tablo görüntülenir. Fiziksel olarak sadece 8 veya hatta sadece 4 oklu bir atký selektörü
monte edilmiþ ise, iç düzeyde düzenlemeler deðiþecektir ve sistem, buna baðlý olarak iliþkili tüm
ekran sayfalarýný deðiþtirerek bu farklý komponenti tanýma kapasitesinde olacaktýr.

Resim 01.05.12 - STRAP iþletmesi ekran sayfasý

A

B

C

D

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Ok Input Oklarýn tahsis edilmesini belirler

B Renk Etiket Renklerin tahsis edilmesini belirler

C Ön besleyici sayýsý Input Etkin ön besleyicilerin minimum
sayýsýnýn programlanmasý

D Süre Input Timer’li bobin sonu sebebi tezgah
stop programlamasý

A.B.A.B.A.B.A.B.A.B. Ok/RenkOk/RenkOk/RenkOk/RenkOk/Renk
STRAP programlamasý ile ilgili tabloda (örneðimizde temsil edilen), kolonlar oklarý (A) ve satýrlar
renkleri (B) gösterir.
Kullanýcý selektörü veya hareket oklarýný kullanarak imleci hücreler üzerinde hareket ettirebilir.
Bir hücreyi (ok-renk) etkin kýlmak veya devreden çýkarmak için, “sýfýr” nümerik tuþu kullanýlýr.
Düzgün bir iþleme için operatör, arzu edilen renk hizasýnda atký selektörünün hangi oklarýnýn
kullanýlacaðýný girmelidir. Kullanýlmayan renklere iliþkin alanlar deðiþtirilir ise, bu deðiþikliklerin hiçbir
etki göstermeyecekleri barizdir.
Tablodaki deðiþiklikler bittikten sonra, kullanýcýnýn ihtiyacýna göre, “STRAP OK” tuþuna basýlmasý
aracýlýðýyla yapýlmýþ deðiþiklikleri uygulamak gerekir.
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C .C.C.C.C. Ön besleyici sayýsýÖn besleyici sayýsýÖn besleyici sayýsýÖn besleyici sayýsýÖn besleyici sayýsý
Bu kolonda bobin sonu için tezgah stop etmesinden önce çalýþmalarý gereken her renk için ön
besleyiciler minimum sayýsýnýn programlanmasý mümkündür; minimum 1’den maksimum 12’ye kadar.
Miktarý düzenlemek için arzu edilen renge iliþkin satýra karþýlýk gelen sayýyý tuþlayýnýz ve onay
tuþuna basýnýz. Bu alanda düzenlenmiþ ön besleyici sayýsýnýn o renk ile birleþtirilmiþ ok sayýsýndan
fazla olamayacaðý barizdir.

D .D .D.D.D. SüreSüreSüreSüreSüre
Bu iþlev, tükenmiþ bobin programlanmýþ süre sona ermeden önce deðiþtirilmez veya tamir edilmez
ise, tükenmiþ bobin sinyalinden sonra tezgahýn stop etmesi için tablonun her rengi için dakika
olarak ifade edilen bir süre programlanmasýný saðlar.
Örneðin bir renk için “5” deðeri düzenlendiðinde, operatör bobin sonu ilk sinyalinden sonraki 5 dakika
içinde bobinin tamir edilmesini gerçekleþtirmez ise tezgah, diðer ön besleyiciler düzgün þekilde
iþleseler bile, stop eder. Düzenlenmiþ süre, marþ süresini ilgilendirir, tezgah stop süresi hesaplanmaz.

STRAP iþletme menüsüSTRAP iþletme menüsüSTRAP iþletme menüsüSTRAP iþletme menüsüSTRAP iþletme menüsü
Bu sayfada aþaðýdaki ikonlarý kullanmak mümkündür.

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Strap tablosu parametreleri onayý

Tablo parametrelerini sýfýrlama

Strap tablosu parametreleri onayýStrap tablosu parametreleri onayýStrap tablosu parametreleri onayýStrap tablosu parametreleri onayýStrap tablosu parametreleri onayý
Bu tuþa basýldýðýnda, bu tabloda düzenlenmiþ parametreler onaylanýr. Sistem, STRAP tablosunda
programlanmýþ tüm oklarýn ok-ön besleyici birleþtirme tablosunda doðru olarak tahsis edilmiþ
olduklarýný otomatik olarak kontrol eder. Bir ön besleyiciye birleþtirilmemiþ bir oka bir renk baðlanmýþ
olmasý durumunda, sistem bir alarm mesajý bildirir ve tabloda yapýlmýþ deðiþiklikleri iptal eder.
Daha sonra, sürekli devir talebi anýnda, sistem tahsis edilmiþ desende kullanýlmýþ tüm renklerin
STRAP tablosunda programlanmýþ olup olmadýklarýný kontrol eder (her rengin en az birleþtirilmiþ bir
oku olmalýdýr). Aksi taktirde sürekli devir engellenecektir ve Kontrol Paneli ilgili alarmý bildirecektir.

TTTTTablo parametrelerini sýfýrlamaablo parametrelerini sýfýrlamaablo parametrelerini sýfýrlamaablo parametrelerini sýfýrlamaablo parametrelerini sýfýrlama
Bu tuþ, tüm hücrelerin etkin konumdan çýkarýlmalarýný saðlar. Bu tuþa basýlma anýnda sistem,
iþleme onay verilmesini talep eder.
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8 renkli/12 renkli ufak kafa hassasiyet iþletmesi8 renkli/12 renkli ufak kafa hassasiyet iþletmesi8 renkli/12 renkli ufak kafa hassasiyet iþletmesi8 renkli/12 renkli ufak kafa hassasiyet iþletmesi8 renkli/12 renkli ufak kafa hassasiyet iþletmesi
Bu ikonlar tek olarak ve sadece TE-302/TE-400’den baþka bir tip ufak kafa düzenlenmiþ olmasý
durumunda belirirler. Bu ikonlar aracýlýðýyla her ufak kafa için özel hassasiyet programlama sayfalarýna
giriþ mümkündür. Bu sayfalar, bu bölümde daha önceden incelenmiþtir.

Atký selektörü iþletmesiAtký selektörü iþletmesiAtký selektörü iþletmesiAtký selektörü iþletmesiAtký selektörü iþletmesi
Bu ekran sayfasýnda tezgah üzerine monte edilmiþ atký selektörüne baðlý tüm parametreler görüntülenir.

Resim 01.05.13 - Atký selektörü iþletme ekran sayfasý

A

B

C

D

E

F

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Atký selektörü durumu Output Atký selektörünün durumu

B Profil Input Oklarýn tutumu

C Öne alma/Gecikme Input Öne alma/gecikme derecelerinin ayarlanmasý

D Bobin ýsýsý Output Bobinler üzerindeki ýsýyý gösterir

E Ok pozisyonu Output Ok pozisyonunu belirtir

F Otomatik Output Otomatik öðrenme durumunu belirtir
öðrenim durumu

A.A.A.A.A. Atký selektörü durumuAtký selektörü durumuAtký selektörü durumuAtký selektörü durumuAtký selektörü durumu
Atký selektörü dört farklý durumda bulunabilir:
- NORMAL: atký selektöründe arýza yok ve düzgün olarak çalýþýyor.
- OTOMATÝK ÖÐRENÝM : atký selektörü limitleri elde etme aþamasýndadýr.
- OKLARIN BAKIMI: atký selektörü bakým aþamasýndadýr.
- HATA: atký selektöründe bir arýza mevcut.
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B.B.B.B.B. Profi lProfi lProfi lProfi lProfi l
Atký selektörünü iþleten yazýlým, atký selektörünün oklarýnýn alçalma ve tekrar yükselme eðrisini
deðiþtirme imkaný tanýr. Bu eðrinin gidiþatý “profil” olarak tanýmlanýr.
Her ok için önceden ayarlanmýþ 4 profil arasýndan (30 ve 32 numara arasýnda) seçim yapma imkaný
mevcuttur.
Tüm þartlarda tezgahýn iyi iþlemesini garanti eden 30 Tüm þartlarda tezgahýn iyi iþlemesini garanti eden 30 Tüm þartlarda tezgahýn iyi iþlemesini garanti eden 30 Tüm þartlarda tezgahýn iyi iþlemesini garanti eden 30 Tüm þartlarda tezgahýn iyi iþlemesini garanti eden 30 numaralý default profilinin kullanýmý
tavsiye edilir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Diðer profillerin olasý kullanýmýnda doðru bir seçim için, Promatech teknik servisi ile temasa
geçilmesi tavsiye edilir.

C .C .C.C.C. Öne alma/GecikmeÖne alma/GecikmeÖne alma/GecikmeÖne alma/GecikmeÖne alma/Gecikme
Bu parametre, düzenlenmiþ olan profile göre, her tek okun alçalma baþlangýcýný öne almak (pozitif
deðerler) veya geciktirmek (negatif deðerler) için kullanýlýr. Bu iþlev, atký selektörünün ince
ayarlanmasýný saðlar.  Kabul edilen deðerler -39° ile +39° arasýndadýr. Bu parametrenin deðiþiklikleri,
sadece “tezgah stop konumunda” iken gerçekleþtirilebilir.

D .D .D.D.D. Bobin ýsýsýBobin ýsýsýBobin ýsýsýBobin ýsýsýBobin ýsýsý
Bu satýr, her okun motor bobininin aþýrý ýsýsýnýaþýrý ýsýsýnýaþýrý ýsýsýnýaþýrý ýsýsýnýaþýrý ýsýsýný görüntüler (software tarafýndan algýlanýlan).
45° deðerinde, atký selektörünün durumu (A alaný), NORMAL’den HATA’ya geçer ve bir oka iliþkin ýsý
aþýldýðýnda normalde yeþil renkli olan gösterge, kýrmýzý rengine dönüþür.
50° deðerinde tezgah stop eder, atký selektörünün gerilimi kesilir ve Kontrol Paneli ekraný üzerinde
aþýrý ýsý özel hatasý belirir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Bir okun bobininin sýcaklýðýnýn artmasý, genelde yüksek dokuma hýzlarýnda uzun süreli bir
kullanýma eþleþtirilmiþ mekanik bir takýlmadan kaynaklanabilir.

E .E.E.E.E. Ok pozisyonuOk pozisyonuOk pozisyonuOk pozisyonuOk pozisyonu
Bu alan, atký selektörünün oklarýnýn pozisyonunu temsil eden nümerik bir deðer görüntüler. Oklarýn
motorlarýnýn Hall sensörlerinin okumasý tarafýndan geri verilen gerilim (mV olarak) görüntülenir.
Fakat bu deðer, sadece oklarýn strokunu izlemeyi saðlayan “Sensörlerin Okumasý” iþlevi
kullanýldýðýnda anlamlýdýr (menü opsiyonundaki özel iþleve bakýnýz).
Olasý bir arýza nedeniyle, okun düzenlenmiþ desene göre hatalý pozisyonda bulunmasý durumunda,
deðerin üzerindeki gösterge kýrmýzý rengine dönüþür ve özel bir alarm pozisyon hatasýný gösterir.

FFFFF..... Otomatik öðrenim durumuOtomatik öðrenim durumuOtomatik öðrenim durumuOtomatik öðrenim durumuOtomatik öðrenim durumu
Bu satýrýn her göstergesi, ok limitlerini elde etme durumunu belirtir.
Yeþil renk, limitlerin doðru þekilde alýnmýþ olduðu anlamýna gelir ve ok iþler konumdadýr; kýrmýzý
renk, limitlerin alýmýnda bir hatayý belirtir ve ok iþler konumda deðildir; bu durumda otomatik öðrenim
prosedürünü tekrar ediniz.
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Atký selektörü iþletme menüsüAtký selektörü iþletme menüsüAtký selektörü iþletme menüsüAtký selektörü iþletme menüsüAtký selektörü iþletme menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur:

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Atký selektörü yardýmcý iþlevleri

Ýþlev sonu

Atký selektörünün yardýmcý iþlevleriAtký selektörünün yardýmcý iþlevleriAtký selektörünün yardýmcý iþlevleriAtký selektörünün yardýmcý iþlevleriAtký selektörünün yardýmcý iþlevleri
Bu tuþa basýldýðýnda atký selektörü yardýmcý iþlevlerine girilir. Nümerik klavye aracýlýðýyla, mevcut
3 iþlev arasýndan seçim yapýlýr:

1. ÝLMEK TÜKETÝM ÖZ ÖÐRENÝM1. ÝLMEK TÜKETÝM ÖZ ÖÐRENÝM1. ÝLMEK TÜKETÝM ÖZ ÖÐRENÝM1. ÝLMEK TÜKETÝM ÖZ ÖÐRENÝM1. ÝLMEK TÜKETÝM ÖZ ÖÐRENÝM
Bu iþlev seçildiðinde, atký selektörünün ok limitlerini elde etme prosedürü baþlatýlýr: Bu iþlem sadece
atký selektörünün arýzalarý durumunda, oklarýn bir veya birden fazla motorunun deðiþtirilmiþ olmasý
durumunda veya atký selektörünün elektronik kartý üzerinde deðiþiklikler yapýlmýþ olmasý durumunda
gerçekleþtirilmelidir.
Prosedür her zaman, atký iplikleri gerilimsiz olarak yapýlmalýdýr.
Ýþlev etkin kýlýndýktan sonra, atký selektörünün durumu (A alaný) NORMAL’den OTOMATÝK ÖÐRENÝM’e
geçer ve oklar otomatik bir sýralamaya uyarak hareket etmeye baþlarlar. Ýþlem sonunda atký
selektörünün durumu “NORMAL” yönteme döner.
Ekran sayfasýnda, okun iþleme durumu göstergesi (F alaný), ok kullanýlabilir durumdaysa yeþil
renktir, sistem spesifik oka iliþkin bir problem ile karþýlaþmýþsa kýrmýzý olacaktýr.

2. OKLARIN BAKIMI2. OKLARIN BAKIMI2. OKLARIN BAKIMI2. OKLARIN BAKIMI2. OKLARIN BAKIMI
Bu iþlev seçildiðinde, oklarýn doðru iþledikleri manuel olarak kontrol edilebilir. Sistem, dört oklu
gruplar halinde ve önceden belirlenmiþ hýzda otomatik bir sunma sýrasý etkin kýlar. Atký selektörünün
durumu iþlevi (A alaný) etkin kýlýndýktan sonra, sistem NORMAL’den BAKIM’a geçer.

3. SENSÖR OKUMA3. SENSÖR OKUMA3. SENSÖR OKUMA3. SENSÖR OKUMA3. SENSÖR OKUMA
Bu iþlev her okun üzerinde mevcut sensörlerin okumasýna göre, her okun anlýk pozisyonunu
görüntülemeyi saðlar. Nitekim bu iþlev etkin kýlýndýðýnda, Kontrol Paneli sensörler tarafýndan yansýtýlan
deðeri direkt olarak göstererek her okun pozisyonunu bildirir; 800’in altýnda bir deðer okun dinlenme
konumunda olduðunu gösterir, 3000’in üzerinde bir deðer okun alçalmýþ olduðunu gösterir. Bu prosedür,
oklar üzerinde arýzalar ile karþýlaþýlmasý durumunda, sensörlerin doðru iþlediðini kontrol etmek için
yararlý olabilir.

Ýþlev sonuÝþlev sonuÝþlev sonuÝþlev sonuÝþlev sonu
Bu ikona basýlarak atký selektörünün uygulamadaki yardýmcý iþlevi bitirilmeye karar verilir. Bu ikon,
sadece “oklarýn bakýmý” ve “sensörleri okuma” arasýndan bir iþlev etkin kýlýnmýþ olduðunda belirir.
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Resim 01.05.14 - Atký geliþ dereceleri ekran sayfasý

Atký geliþ gidiþat grafikleriAtký geliþ gidiþat grafikleriAtký geliþ gidiþat grafikleriAtký geliþ gidiþat grafikleriAtký geliþ gidiþat grafikleri
Bu ekran sayfasýnda, atký geliþ derecelerini kontrol altýnda tutabiliriz. Aþaðýdaki ekran sayfasýndan
da görüleceði gibi, bu kontrol çalýþmakta olan her ok üzerinde yapýlabilir.
Yukarýda solda, grafiðini görüntülemekte olduðumuz atký sayýsý belirtilir. Menü ikonlarýnýn kullanýlmasý
aracýlýðýyla diðer atkýlarýn grafikleri görüntülenebilir.
Yeni bir atký deseni tahsis edildiði her defa Kontrol Paneli, grafikleri sýfýrlayacaktýr.

Üfleyici iþletmesiÜfleyici iþletmesiÜfleyici iþletmesiÜfleyici iþletmesiÜfleyici iþletmesi
Bu sayfada, taþýyýcý greyferin temizliði için üfleyiciye iliþkin parametreler mevcuttur.

A B

C

D

Resim 01.05.15 - Üfleyicinin ayarý
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Bu opsiyonel düzen, dokuma aþamasýnda taþýyýcý greyferin temiz tutulmasýný saðlar. Fizikman
uygulama mevcut ise, “DDDDD” alanýnda EVETEVETEVETEVETEVET düzenlenerek uygulamayý etkin kýlmak gerekir (HAHAHAHAHAYIRYIRYIRYIRYIR
býrakýldýðýnda üfleme etkin konum dýþýndadýr).
Ayrýca üfleme baþlangýç derecelerini (“AAAAA”) minimum 270° ve üfleme sonu derecelerini (“BBBBB”) maksimum
40° düzenlemek mümkündür. Gösterici bir çubuk (“CCCCC”), düzenlenmiþ dereceler penceresini grafik
olarak temsil eder.

TEC frenlerinin iþletmesiTEC frenlerinin iþletmesiTEC frenlerinin iþletmesiTEC frenlerinin iþletmesiTEC frenlerinin iþletmesi
TEC frenleri atký frenleme dokuma iþlevine sahip opsiyonel düzenlerdir ve bu düzenlerin tezgahýn
baþlatýlmasý ekran sayfasýnda etkin kýlýnmalarý gerekir (1.11 Baþlýðýna bakýnýz).
TEC frenleri doðrudan ön besleyiciler üzerine monte edilmiþ olup, hareket derecelerini ve frenleme
yoðunluðunu düzenleme imkaný tanýyan bir konfigürasyon ekran sayfasýna sahiptirler.
8 adetten fazla ön besleyici kullanýlýyorsa, bir sonraki ekran sayfasýna geçmek ve birinci ekran
sayfasýnda eksik olan ön besleyicilere baðlý parametreleri görüntülemek için sayfa kaydýrma tuþlarý
kullanýlabilir.
Ýþletme ekran sayfasý, aþaðýda gösterilen gibi olacaktýr.

Resim 01.05.16 - TEC Frenleri iþletme ekran sayfasý

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Frenleme yüzdesi Input Yüzde olarak frenleme yoðunluðu

B Frenleme dereceleri Input Frenleme baþlangýç dereceleri

C Üfleme baþlangýcý Input Üfleme baþlangýç dereceleri

D Üfleme sonu Input Üfleme sonu dereceleri

E Vuruþ sayýsý Input Bir üfleme ve bir sonraki arasýndaki
vuruþ sayýsý

C

D

E

A

B
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A.B.A.B.A.B.A.B.A.B. Frenleme yüzdesi ve dereceleriFrenleme yüzdesi ve dereceleriFrenleme yüzdesi ve dereceleriFrenleme yüzdesi ve dereceleriFrenleme yüzdesi ve dereceleri
Bu alanlarda, freni, düzenlenmiþ derecelerden sonraki derecelere uygulayacak maksimum güç
üzerinde yüzde olarak ifade edilmiþ frenleme yoðunluðu belirtilmektedir. Aþaðýdaki örnek bunun
iþlemesine açýklýk kazandýracaktýr.

Bu ön besleyici için fren, aþaðýda belirtildiði gibi hareket edecektir:

10° dereceden 55° dereceye kadar %30’a eþit bir frenleme uygulayacaktýr.
55° dereceden 130° dereceye kadar hiçbir frenleme uygulamayacaktýr.
130° dereceden 180° dereceye kadar %30’a eþit bir frenleme uygulayacaktýr.
180° dereceden 280° dereceye kadar hiçbir frenleme uygulamayacaktýr.
280° dereceden 330° dereceye kadar %30’a eþit bir frenleme uygulayacaktýr.
330° dereceden 10° dereceye kadar %40’a eþit bir frenleme uygulayacaktýr.

Sayfada hareket etmek için selektörü veya hareket oklarýný kullanýnýz ve nümerik klavye ile ihtiyaçlara
göre alanlarý deðiþtiriniz.

C.D.C.D.C.D.C.D.C.D. Üfleme baþlangýcý ve sonuÜfleme baþlangýcý ve sonuÜfleme baþlangýcý ve sonuÜfleme baþlangýcý ve sonuÜfleme baþlangýcý ve sonu
TEC frenleri, frenin temiz muhafaza edilmesini saðlayan, ayarlanabilir ufak bir üfleyici ile donatýlmýþtýr.
Bu iki alanda, nümerik parametrelerin klasik girilme yöntemi kullanýlarak, her ok için üfleme baþlangýç
ve sona eriþ dereceleri düzenlenebilir.

E .E.E.E.E. VVVVVuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsý
Fren üfleyicisinin arasýnda çalýþmasý gereken dereceleri ayarlamaktan baþka, bu alana, üflemenin
her kaç vuruþta müdahalede bulunmasý gerektiðinin ayarlanmasý mümkündür.
Bu alanda 0 deðeri düzenlendiðinde üfleyici, asla iþlemeyecektir; 1 deðeri düzenlendiðinde üfleyici,
ön besleyici her kullanýldýðýnda iþleyecektir; 2 düzenlendiðinde üfleme, ön besleyicinin her iki
kullanýmýnda bir gerçekleþecek ve bu þekilde devam edecektir.

TEC frenlerinin iþletme menüsüTEC frenlerinin iþletme menüsüTEC frenlerinin iþletme menüsüTEC frenlerinin iþletme menüsüTEC frenlerinin iþletme menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur:

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Tek fren üzerinde bakým

Fren parametrelerini Kopyala/Yapýþtýr

TTTTTek fren üzerinde bakýmek fren üzerinde bakýmek fren üzerinde bakýmek fren üzerinde bakýmek fren üzerinde bakým
Bu ikona basýldýðýnda, tek bir fren bakýmýna izin veren bir sonraki ekran sayfasýna girilir.

A

B
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Bu bölüm, ana tabloda düzenlenmiþ parametrelerden baðýmsýz olarak, tek bir atký freni üzerinde bir
kontrol iþlemi gerçekleþtirilmesini saðlar.
Hangi atký frenleyicisinin kontrol edileceðinin (AAAAA alaný) ve hangi frenleme yoðunluðu ile frenleneceðinin
(BBBBB alaný) seçilmesi imkaný mevcuttur.
Bu aþamaya girildiðinde, seçilmiþ frene iliþkin tablonun parametreleri hariç býrakýlýrlar. Bu bakým
aþamasýný tamamlamak için tezgahýn dokumaya alýnmasý yeterli olacaktýr.

Fren parametrelerini Kopyala/YFren parametrelerini Kopyala/YFren parametrelerini Kopyala/YFren parametrelerini Kopyala/YFren parametrelerini Kopyala/Yapýþtýrapýþtýrapýþtýrapýþtýrapýþtýr
Bu tuþa basýldýðýnda, birinci atký frenleyicisi için düzenlenmiþ tüm verileri, mevcut tüm diðer atký
frenleyicilerine kopyalama imkaný bulunur. Sistem iþlem onayý sorar.

Atký geliþ deðerlerinin sýfýrlanmasýAtký geliþ deðerlerinin sýfýrlanmasýAtký geliþ deðerlerinin sýfýrlanmasýAtký geliþ deðerlerinin sýfýrlanmasýAtký geliþ deðerlerinin sýfýrlanmasý
Bu opsiyon atký geliþ minimum ve maksimum derece deðerlerinin sýfýrlanmasýný ve izlenmeye yeniden
baþlanmasýný saðlar. Ýþlem onayý talep edilir.
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1.61.61.61.61.6 VURUÞ VURUÞ VURUÞ VURUÞ VURUÞ ARAMAARAMAARAMAARAMAARAMA

Ana menüden özel tuþa basýldýðýnda, aþaðýda görüntülenen, vuruþ arama iþletme ekran sayfasýna
girilir. Bu ekran sayfasý, otomatik vuruþ arama iþletmesine baðlý tüm parametreleri ayný anda
görüntülemeyi saðlar.

Ana ekran sayfasýndan
þu tuþa basýnýz:

Resim 01.06.01 - Aðýzlýk arama ekran sayfasý

A

R

B

C

D

E

F

G

O

P

Q

M

N

H

K

L

J

I

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Arama Output Arama tipi (otomatik/manuel)

B Çözgü stop pozisyonu Input Çözgü stopu için derece olarak pozisyon

C Atký stop pozisyonu Input Atký stopu için derece olarak pozisyon

D Frenlemede gecikme Input Frenlemede gecikme dereceleri sayýsý

E Geri marþ Input Geri marþta otomatik konumlanma etkin
kýlýnmasý

F Engelleme Input Vuruþ arama engellemesi

G Düzeltmeler Input Düzeltmelerin etkin kýlýnmasý

H Çözgü seviyeleme Input Çözgü stop nedeni seviyeleme

I Atký seviyeleme Input Atký stop nedeni seviyeleme

J Kesiþme dereceleri Input Stäubli rapier kesiþme dereceleri (Promatech)

K Greyfer birinci blokajý Input Greyfer birinci blokaj pozisyonu

L Greyfer ikinci blokajý Input Greyfer ikinci blokaj pozisyonu
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HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

M Birinci blokaj On/Off Input Greyfer birinci blokajýnýn etkin kýlýnmasý

N Ýkinci blokaj On/Off Input Greyfer ikinci blokajýnýn etkin kýlýnmasý

O Çözgü boþ vuruþlarý Input Çözgü stop sebebi boþ vuruþlar (RPC)

P Atký boþ vuruþlarý Input Atký stop sebebi boþ vuruþlar (RPC)

Q RPC çözgü uygulama Input RPC çözgü uygulama erteleme

R Görüntüleme Output Ýþlemlerin grafikle görüntülenmesi

A.A.A.A.A. AramaAramaAramaAramaArama
Bu alanda Kontrol Paneli, tezgah stopu sonrasýnda düzenlenmiþ vuruþ arama yöntemini görüntüler.
Nitekim vuruþ aramasý MANUEL veya OTOMATIKTE yapýlabilir. Yöntemi deðiþtirmek için özel bir
menü opsiyonu mevcuttur.

B .B.B.B.B. Çözgü stop pozisyonuÇözgü stop pozisyonuÇözgü stop pozisyonuÇözgü stop pozisyonuÇözgü stop pozisyonu
Bu alanda makinenin, manuel bir stop veya çözgü kopmasý sonucu durmasý ertesinde, olasý aramalarý
gerçekleþtirmeden önce ulaþmasý gereken pozisyonu (tezgah dereceleri olarak) düzenlemek
gereklidir.  Ayarlanacak deðer, 310° ve 50° arasýnda olmalýdýr.

C .C .C.C.C. Atký stop pozisyonuAtký stop pozisyonuAtký stop pozisyonuAtký stop pozisyonuAtký stop pozisyonu
Bu alanda makinenin, bir atký kopmasý sonucu durmasý ertesinde, olasý aramalarý gerçekleþtirmeden
önce ulaþmasý gereken pozisyonu (tezgah dereceleri olarak) düzenlemek gerekir. Ayarlanacak deðer,
310° ve 50° arasýnda olmalýdýr.

D .D .D.D.D. Frenlemede gecikmeFrenlemede gecikmeFrenlemede gecikmeFrenlemede gecikmeFrenlemede gecikme
Bu alanda, tezgahýn genel bir stop çerçevesinde sahip olmasý gereken gecikmeyi temsil eden derece
olarak ifade edilmiþ bir deðer düzenlenebilir.
Bu alanda düzenlenmiþ deðer 0° ise frenleme, tezgahýn mekanik limitleri dahilinde otomatik þekilde
gerçekleþir; 0°’den farklý bir deðer düzenlendiðinde makine, stop etmeyi düzenlenen derece deðerinden
ileri kaydýrýlmýþ bir pozisyonda tamamlayarak gerçekleþtirir.
Ancak, özel frenleme problemleri ile karþýlaþýlmadýðýnda bu parametreyi kullanmamanýz tavsiye
edilir.

E .E.E.E.E. Geri marþGeri marþGeri marþGeri marþGeri marþ
Bu parametre, tezgahýn özel bir hareketini konfigüre etmeyi saðlar.
Bir stop neticesi olarak, tezgah ileri giderek ve yavaþ devirde yaklaþýk bir tam devir yaparak
konumlanmak yerine, 80°’den önce stop eder ise, etkin olan (ONONONONON) bu parametre ile geri marþa
geçerek yeniden konumlanýr. Bu iþlev stop izlerini azaltma imkaný tanýr.
Seçim imkaný, geri marþta hareketlere izin vermeyen Jakar ile donatýlmýþ tezgahlarý iþletmek için
etkin kýlýnmýþtýr. Bu tezgahlar için parametreyi “OFFOFFOFFOFFOFF” olarak düzenlemek gerekir. Bu durumda tezgah,
sadece ileri giderek hareketleri tamamlayacaktýr.
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FFFFF..... EngellemeEngellemeEngellemeEngellemeEngelleme
Bu kontrol, vuruþ aramasýnýn otomatik olarak etkin kýlýnmasýný veya etkisiz býrakýlmasýný saðlar.
Seçim aþaðýda belirtilenler arasýnda yapýlýr:
OFFOFFOFFOFFOFF: Vuruþ aramaya iliþkin herhangi bir engelleme mevcut deðil.
ONONONONON: Makine, tuþ tablosundan sadece stop tuþu, salma tertibatý hareketleri selektörü
veya atký selektörünü hariç býrakma tuþu dýþýndaki bir tuþa basýldýðýnda doðru vuruþu arar.

G.G.G.G.G. DüzeltmelerDüzeltmelerDüzeltmelerDüzeltmelerDüzeltmeler
Bu opsiyon, düzeltmelerin vuruþ arama aþamasýnda, yeniden harekette ve ön start aþamasýnda
etkin kýlýnmasýnýn istenip istenmediðini belirtmeyi saðlar.
“ONONONONON” düzenlendiðinde düzeltmeler etkin kýlýnýr ve parametrelerin düzenlenmesi için üç özel menü
ikonu belirir.
“OFFOFFOFFOFFOFF” düzenlendiðinde düzeltmeler devre dýþý býrakýlýr ve ikonlar mevcut deðildir.

H.I.H.I.H.I.H.I.H.I. Çözgü/Atký seviyelemeÇözgü/Atký seviyelemeÇözgü/Atký seviyelemeÇözgü/Atký seviyelemeÇözgü/Atký seviyeleme
Bu seçimler, manuel bir stop veya çözgü kopmasý (H H H H H alaný) veya atký stop (IIIII alaný) sonucu durma
ertesinde gücülerin seviyelenmesini etkin kýlma imkaný tanýrlar. Seviyelemeyi etkin kýlmak için “EVET”
düzenleyiniz.

J.J.J.J.J. Kesiþme dereceleriKesiþme dereceleriKesiþme dereceleriKesiþme dereceleriKesiþme dereceleri
Bu alan sadece PROMATECH kontrol kartlý STÄUBLI tipi rapierli bir armür makinesinin mevcut
olmasý durumunda belirir (1.11 Baþlýðýna bakýnýz).
Bu parametrede, gücülerin kesiþme anýnda doðrudan doðruya Kontrol Paneli tarafýndan algýlanarak
rapierin mekanik tam kesiþme derecelerinin düzenlenmesi önemlidir; bu deðerin düzenlenmesinde
bir hata, desenin uygulanmasý sýrasýnda gücülerin yanlýþ seçimine neden olabilir.

K .K.K.K.K. Greyfer birinci blokajýGreyfer birinci blokajýGreyfer birinci blokajýGreyfer birinci blokajýGreyfer birinci blokajý
Bu alan birinci greyfer blokajý pozisyonunun belirtilmesini saðlar. Bu alanda 0° ve 40° arasý deðerler
düzenlemek mümkündür.
Birinci greyfer blokajýný, ikinci greyfer blokajýnýn deðerinden daha yüksek bir deðere ayarlamak
mümkün deðildir. Düzenlemelerde hata durumunda, spesifik bir alarm belirecektir.

L.L.L.L.L. Greyfer ikinci blokajýGreyfer ikinci blokajýGreyfer ikinci blokajýGreyfer ikinci blokajýGreyfer ikinci blokajý
Bu alan ikinci greyfer blokajý pozisyonunu belirtmeyi saðlar. Bu alanda 0° ve 100° arasý deðerler
düzenlemek mümkündür.
Ýkinci greyfer blokajýný, birinci greyfer blokajýnýn deðerinden düþük bir deðere ayarlamak mümkün
deðildir. Düzenlemelerde hata durumunda, spesifik bir alarm belirecektir.

M.M.M.M.M. Birinci blokaj On/OffBirinci blokaj On/OffBirinci blokaj On/OffBirinci blokaj On/OffBirinci blokaj On/Off
Bu alanda, atký için boþ vuruþlar (P alaný) mevcut deðil ise birinci greyfer blokajýnýn iþlemesini
etkisiz býrakma imkaný mevcuttur (aksi takdirde bu alanda yapýlmýþ seçimden baðýmsýz olarak,
sýfýrdan farklý atkýlar için RPC ile daima etkindir). “OFF” düzenlendiðinde greyfer, K alanýnda
düzenlenmiþ deðerde durmayacaktýr.

N .N .N.N.N. Ýkinci blokaj On/OffÝkinci blokaj On/OffÝkinci blokaj On/OffÝkinci blokaj On/OffÝkinci blokaj On/Off
Bu alanda ikinci greyfer blokajýný etkin kýlma ve etkin konumdan çýkarma imkaný mevcuttur. “ON”
düzenlendiðinde, greyfer L alanýnda düzenlenmiþ deðerde duracaktýr.
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O.O.O.O.O. Çözgü stop boþ vuruþlarýÇözgü stop boþ vuruþlarýÇözgü stop boþ vuruþlarýÇözgü stop boþ vuruþlarýÇözgü stop boþ vuruþlarý
Bu parametre, manuel bir stop veya çözgü kopmasý sonucu durma ertesinde, yeniden harekette
gerçekleþtirilmesi gereken atkýsýz ilave vuruþ sayýsýna tekabül eder.
Ýlave arama vuruþlarý programlanabilir ve -1 ile 5 arasýndadýrlar. Dokuma ayarlamalarý aþamasýnda
uygun seçimin gerçekleþtirilmesi gerekir. Bu sayý, her halükarda çözgü stopu için gerçekleþtirilmesi
gereken stop vuruþunu geri kazanmak için aramaya eklenilir.
Örneðin, bu alana 5 girildiðinde, tezgah, bir çözgü duraklamasýndan sonra yeniden harekette atký
geçirmeksizin, 5 ilave vuruþ gerçekleþtirecektir.

PPPPP..... Atký stop boþ vuruþlarýAtký stop boþ vuruþlarýAtký stop boþ vuruþlarýAtký stop boþ vuruþlarýAtký stop boþ vuruþlarý
Bu parametre, bir atký stopu duraklamasýndan sonra yeniden harekette gerçekleþtirilmesi gereken
atkýsýz ilave vuruþ sayýsýna tekabül eder.
Ýlave arama vuruþlarý programlanabilir ve 0 ile 5 arasýndadýrlar. Dokuma ayarlamalarý aþamasýnda
uygun seçimin gerçekleþtirilmesi gerekir.
Örneðin, bu alana 5 girildiðinde, tezgah, bir atký duraklamasýndan sonra yeniden harekette atký
geçirmeksizin 5 ilave vuruþ gerçekleþtirecektir.

Q.Q.Q.Q.Q. RPC çözgü uygulamaRPC çözgü uygulamaRPC çözgü uygulamaRPC çözgü uygulamaRPC çözgü uygulama
Bu parametre, atký stopu için olduðu gibi (ON düzenlendiðinde), çözgü stopu için boþ vuruþlarýn (O
alaný) doðrudan tezgah stopunda (OFF düzenlendiðinde) veya harekete geçmeden hemen önce
gerçekleþtirilmesi seçimini yapma imkanýný verir.

R .R .R.R.R. GörüntülemeGörüntülemeGörüntülemeGörüntülemeGörüntüleme
Baþlýðýn baþýndaki ekran sayfasýnýn yukarý kýsmýnda kullanýcý için, sadece bir örnek niteliðinde
olmak üzere, sayfanýn içinde ayarlanmýþ parametrelere göre bir stop-yeniden hareket esnasýnda
tezgahýn gerçekleþtirmesi gereken iþlemlerin grafik temsili mevcuttur. Baðlý parametreler
deðiþtirildiðinde grafik olarak görüntüleme, oluþumunu deðiþtirecektir. Temsil edilen sembollerin
sayfadaki parametre tablolarýnýn baþlýðýna nasýl karþýlýk geldiðine dikkat ediniz.
Stop durumunda yeniden harekete geçmeden önce tezgahýn gerçekleþtirmesi gereken iþlemler soldan
saða, kýrmýzý çizgi ile çizilmiþ güzergahý izleyecektir.
Aþaðýda, grafik olarak temsilde gözüken tüm çizgilere ve sembollere bir anlam vereceðiz.

Resim 01.06.02 - Vuruþ arama gidiþat grafiðinin temsili

1)1)1)1)1) Manuel yöntemde düzenlenmiþ vuruþ arama durumunda (A alaný), tezgah tarafýndan gerçekleþtirilen
güzergah. Görüldüðü gibi hiçbir iþlem otomatik yöntemde gerçekleþtirilmemektedir.
2)2)2)2)2) Boþ vuruþ olmadan (O/P alaný) otomatik yöntemde düzenlenmiþ vuruþ arama durumunda (A
alaný) tezgah tarafýndan gerçekleþtirilen güzergah.
3)3)3)3)3) Atký veya çözgü için ayarlanmýþ boþ vuruþlar (O/P alaný) ile otomatik yöntemde düzenlenmiþ
vuruþ arama durumunda (A alaný) tezgah tarafýndan gerçekleþtirilen güzergah.
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4)4)4)4)4) Otomatik konumlanma iþlemi (B, C, D, E alanlarý).
5)5)5)5)5) Vuruþ aramasýnda engelleme (F alaný OFF olarak düzenlenmiþse, bu sembol belirmez).
6)6)6)6)6) Bu aþamada, ilgili parametreler (H, I alanlarý) etkinse, tezgah gücülerin seviyelenmesini
gerçekleþtirir. “Q” alanýnýn OFF olarak düzenlenmiþ olmasý durumunda, çözgü sebebi stop durumunda,
düzenlenmiþ olasý boþ vuruþlar gerçekleþtirilecektir (çözgü için RPC, O alaný).
7)7)7)7)7) Bu sembol, spesifik sayfada (menü opsiyonu) düzenlenmiþ olasý düzeltmelerin arama sýrasýnda
uygulamasýný temsil eder. Bu sembolün sadece düzeltmeler (G alaný) etkin kýlýnmýþsa belirdiði
barizdir.
8-9-10-18-9-10-18-9-10-18-9-10-18-9-10-11-12-13)1-12-13)1-12-13)1-12-13)1-12-13) Bu semboller, sýfýrdan farklý bir RPC boþ vuruþlarý (O/P alanlarý) sayýsý ile
düzenlenmiþ stoplar (atký veya çözgü) durumunda, tezgah tarafýndan gerçekleþtirilen iþlemleri
belirlerler. Tezgah, yeniden konumlandýktan ve olasý düzeltmeleri gerçekleþtirdikten sonra (6/7),
yeniden harekette atkýsýz ayný vuruþ sayýsýný gerçekleþtirmek için geriye aramalar hazýrlar.
111111)1)1)1)1) Bu sembol sadece harekete geçmeden önce çözgü için boþ vuruþ uygulamasýna karar verilmiþ
olmasý durumunda belirir (“ON” olarak ayarlanmýþ Q alaný).
14)14)14)14)14) Bu sembol tezgahýn sürekli devirde harekete geçiþini temsil eder.
15)15)15)15)15) Bu sembol, spesifik sayfada düzenlenmiþ yeniden harekette (menü opsiyonu) olasý düzeltmelerin
uygulamasýný temsil eder ve sadece düzeltmeler (G alaný) etkin kýlýnmýþ ise belirir.

VVVVVuruþ arama iþletme menüsüuruþ arama iþletme menüsüuruþ arama iþletme menüsüuruþ arama iþletme menüsüuruþ arama iþletme menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur:

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Vuruþ arama tipi

Ön start aþamasý düzeltmeleri

Arama esnasýnda düzeltmeler

Yeniden harekette düzeltmeler

VVVVVuruþ arama tipiuruþ arama tipiuruþ arama tipiuruþ arama tipiuruþ arama tipi
Bu opsiyon seçildiðinde (F1F1F1F1F1 tuþuna basýlarak ana sayfadan da etkin kýlýnabilir), atký sebebi, çözgü
sebebi veya manuel stop sebebi bir durma sonrasýnda manuel veya otomatik þekilde vuruþ arama
gerçekleþtirilmek istenip istenmediðini belirtmeyi saðlayan bir diyalog penceresi belirir. Aþaðýdaki
tuþlara basýlmasý gerekir:

1 MANUEL1 MANUEL1 MANUEL1 MANUEL1 MANUEL manuel arama yöntemini etkin kýlmak için (tezgah stop eder ve operatörün komutlarýný
bekler)

2 OT2 OT2 OT2 OT2 OTOMAOMAOMAOMAOMATÝK TÝK TÝK TÝK TÝK düzenlenmiþ parametrelere göre otomatik arama yöntemini etkin kýlmak için (tezgah
stop eder ve otomatik olarak doðru vuruþ aramayý gerçekleþtirir).
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Ön start aþamasý düzeltmeleriÖn start aþamasý düzeltmeleriÖn start aþamasý düzeltmeleriÖn start aþamasý düzeltmeleriÖn start aþamasý düzeltmeleri
Bu ikon, sadece düzeltmelerin etkin kýlýnmýþ olduðu durumda belirir (01.06.01 ekran sayfasýnýn G
alanýnda “ON” düzenlenmiþ olmalýdýr).
Bu opsiyon aracýlýðýyla ön start aþamasý esnasýnda çözgü zincirinin komponentleri için düzeltmeleri
konfigüre etmeyi saðlayan aþaðýdaki ekran sayfasýna girilir.
Detaylý olarak bu sayfada düzenlenen parametreler, atký sebebi veya çözgü sebebi bir stop sonrasýnda
yeniden harekete geçmeden önce gergi makarasý ve/veya salma tertibatlarý tarafýndan
gerçekleþtirilmesi gereken hareketleri belirlerler. Bu hareketler, stoptan sonra geçen süreye baðlýdýr
ve yeniden harekete geçmeden önce sürekli devir tuþlarýna basýlmasý aracýlýðýyla etkin kýlýnýrlar.
Düzeltme gerçekleþtirildikten sonra S.D. (Sürekli Devir) tuþlarýna bir daha basýlmasý tezgahýn
dokumada normal þekilde yeniden harekete geçmesini saðlayacaktýr.

Resim 01.06.03 - Ön start aþamasý esnasýnda düzeltme düzenlemesi

A

B

C D E F

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Atký sebebi ön start Etiket Atký stoplarý sebebi ön start parametreleri

B Çözgü sebebi ön start Etiket Çözgü stoplarý sebebi ön start parametreleri

C Süre Input Stop/yeniden hareket arasý zaman aralýðý

D Gergi makarasý düzeltmesi Input Gergi makarasý tarafýndan gerçekleþtirilmiþ düzeltme

E Salma tertibatý 1 düzeltmesi Input Salma tertibatý 1 tarafýndan gerçekleþtirilmiþdüzeltme

F Salma tertibatý 2 düzeltmesi Input Salma tertibatý 2 tarafýndan gerçekleþtirilmiþdüzeltme

A.A.A.A.A. Atký sebebi ön startAtký sebebi ön startAtký sebebi ön startAtký sebebi ön startAtký sebebi ön start
Bu tabloda, atký sebebi bir stop sonrasýnda yeniden hareketten önce gergi makarasý ve/veya salma
tertibatlarý tarafýndan gerçekleþtirilmesi gereken hareketleri programlamak mümkündür.
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B.B.B.B.B. Çözgü sebebi ön startÇözgü sebebi ön startÇözgü sebebi ön startÇözgü sebebi ön startÇözgü sebebi ön start
Bu tabloda çözgü sebebi bir stop sonrasýnda yeniden hareketten önce gergi makarasý ve/veya
salma tertibatlarý tarafýndan gerçekleþtirilmesi gereken hareketleri programlamak mümkündür.

C .C.C.C.C. SüreSüreSüreSüreSüre
Bu kolonda kullanýcý, iliþkin satýrda belirtilen düzeltmeler ile eþleþtirilmiþ maksimum sekiz zaman
aralýðýna kadar  belirtmelidir. Tezgah stopundan, sürekli devir tuþlarýna basýlana kadar geçen süre
(tezgahýn vuruþ geri kazanma aramalarýný gerçekleþtirmeden önce frenlemeyi bitirdiði anda ölçülen),
belli bir satýrda düzenlenmiþ süreye tam olarak karþýlýk gelir; gerçekleþtirilen düzeltme, tam olarak
düzenlenmiþ olan olacaktýr; ara süreler için sistem, girilen verilerin interpolasyonunu
gerçekleþtirecektir. Daha iyi bir açýklama için bir önceki sayfadaki resimde düzenlenmiþ parametreleri
kullanan aþaðýdaki örneðe bakýnýz.

Resimde görüleceði gibi gerçekleþtirilen düzeltme, düzenlenmiþ süreler arasýndaki ara süreler için
sistemin otomatik olarak ideal düzeltmeyi hesaplamasýný öngörür: buradaki örnekte 1 dakika sonra
+100’lük ve 3 dakika sonra +200’lük düzeltmeler belirtilmiþtir; 2 dakika sonra ön start aþamasý
gerçekleþtirildiðinde yapýlan düzeltme devir yüzdesi +150 olacaktýr.
Ön start iþlemi, düzenlenmiþ son süre deðerinden sonra gerçekleþtirildiðinde sistem, doldurulmuþ
son satýrýn düzeltmelerini gerçekleþtirecektir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Bu kolonda iþlevin doðru gerçekleþtirilmesi için artan zaman deðerlerini yukarýdaki birinci
satýrdan itibaren kullanýlmasý gerekli görülen aþaðýdaki son satýra kadar düzenlemek önemlidir.
Bu alanda “0” deðeri býrakýldýðýnda, düzenlenmiþ düzeltme deðerlerinden baðýmsýz olarak
satýr, dikkate alýnmaz.

Resim 01.06.04 - Ön start aþamasý esnasýnda düzeltme gidiþatý
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D .D.D.D.D. Gergi makarasý düzeltmesiGergi makarasý düzeltmesiGergi makarasý düzeltmesiGergi makarasý düzeltmesiGergi makarasý düzeltmesi
Bu kolonda gergi makarasýna iliþkin ön start aþamasý esnasýnda atký veya çözgü stoplarý sebebi
uygulanacak düzeltme deðerini (devir yüzdesi olarak ifade edilmiþ) düzenleme imkaný mevcuttur.
Maksimum sekiz zaman aralýðý mevcuttur; bunlar doðru olarak “C” alanýnýn kolonunda
programlanmalýdýrlar. Bu kolonda  süresi düzenlenmemiþ (“sýfýra” eþit)  bir satýr hizasýnda programlanan
bir deðer, dikkate alýnmayacaktýr. Düzenlenebilir deðerler -500 ve +500 arasýndadýr. Pozitif deðerler
için gergi makarasý salar (kumaþ geriye, çözgü boþluðu önleme etkisi), -100 ötesindeki negatif
deðerler için gergi makarasý sarar (kumaþ ileri, dolu vuruþ önleme etkisi).

E.FE.FE.FE.FE.F..... Salma tertibatý 1/2 düzeltmesiSalma tertibatý 1/2 düzeltmesiSalma tertibatý 1/2 düzeltmesiSalma tertibatý 1/2 düzeltmesiSalma tertibatý 1/2 düzeltmesi
Bu kolonlarda mevcut salma tertibatlarýna iliþkin ön start aþamasý esnasýnda atký veya çözgü
stoplarý sebebi uygulanacak düzeltme deðerlerini (devir yüzdesi olarak ifade edilmiþ) düzenleme
imkaný mevcuttur. Maksimum sekiz zaman aralýðý mevcuttur; bunlar doðru olarak “C” alanýnýn
kolonunda programlanmalýdýrlar. Bu kolonda  süresi düzenlenmemiþ (“sýfýra” eþit)  bir satýr hizasýnda
programlanan bir deðer, dikkate alýnmayacaktýr. Düzenlenebilir deðerler -500 ve +500 arasýndadýr.
Pozitif deðerler için salma tertibatý sarar (levent geriye, çözgü boþluðu önleme etkisi), -100 ötesindeki
negatif deðerler için salma tertibatý salar (levent ileri, dolu vuruþ önleme etkisi).

Arama esnasýnda düzeltmelerArama esnasýnda düzeltmelerArama esnasýnda düzeltmelerArama esnasýnda düzeltmelerArama esnasýnda düzeltmeler
Bu ikon da, sadece düzeltmelerin etkin kýlýnmýþ olduðu durumda belirir (01.06.01 ekran sayfasýnýn
G alanýnda “ON” düzenlenmiþ olmalýdýr).
Bu düzeltmeler, çözgü veya atký nedeni bir stop sonrasý vuruþ arama ile ilgilidir. Düzeltmeler gergi
makarasýna veya kurulu salma tertibatlarýna iliþkindir ve bir stoptan sonra bu düzenlerin
gerçekleþtirmesi gereken ek hareketleri gösterirler. Düzeltmeler sadece frenleme geri kazanma
aramalarý üzerinde yapýlabilir, olasý mevcut RPC vuruþlarý üzerinde yapýlamazlar.
Ancak beliren sayfanýn oluþumu, vuruþ arama engellemesinin (01.06.01 ekran sayfasýnýn F alaný)
bulunup bulunmamasýna göre deðiþir. Aramada engelleme olmamasý durumunda (F alanýnda “OFF”
düzenlenmiþ olduðunda), beliren ekran sayfasý aþaðýda gösterilen gibi olacaktýr.

Resim 01.06.05 - Engellemesiz vuruþ arama esnasýnda düzeltmenin düzenlenmesi

A

B

C D
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Otomatik vuruþ arama engellemesinin bulunmasý halinde ise (F alanýnda “ON” düzenlenmiþ olduðunda)
beliren ekran sayfasý aþaðýdaki gibi olacaktýr.

Resim 01.06.06 - Engellemeli vuruþ arama esnasýnda düzeltmenin düzenlenmesi

A

B

C D

E

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

A Atký düzeltmeleri Etiket Atký düzeltmeleri düzenleme tablosu

B Çözgü düzeltmeleri Etiket Çözgü düzeltmeleri düzenleme tablosu

C Gergi makarasý düzeltmesi Input Gergi makarasý tarafýndan gerçekleþtirilmiþ
düzeltme

D Salma tertibatý/tertibatlarý Input Salma tertibatlarý tarafýndan gerçekleþtirilmiþ
düzeltmesi  düzeltme

E Aralýk Input Referans zaman aralýðý

A .A.A.A.A. Atký düzeltmeleriAtký düzeltmeleriAtký düzeltmeleriAtký düzeltmeleriAtký düzeltmeleri
Tabloda, bu sembolün yanýnda, gerek vuruþ arama engelli gerekse vuruþ arama engelsiz atký stopu
durumunda, tüm düzeltme parametreleri düzenlenir.

B .B.B.B.B. Çözgü düzeltmeleriÇözgü düzeltmeleriÇözgü düzeltmeleriÇözgü düzeltmeleriÇözgü düzeltmeleri
Tabloda, bu sembolün yanýnda, gerek vuruþ arama engelli gerekse vuruþ arama engelsiz çözgü
stopu durumunda, tüm düzeltme parametreleri düzenlenir.

C .C .C.C.C. Gergi makarasý düzeltmesiGergi makarasý düzeltmesiGergi makarasý düzeltmesiGergi makarasý düzeltmesiGergi makarasý düzeltmesi
Bu alanlarda, atký veya çözgü stopu için uygulanacak gergi makarasý ile ilgili düzeltme deðerini
(devir yüzdesi olarak ifade edilmiþ) düzenleme imkaný mevcuttur. Vuruþ arama engellemesinin etkin
olmasý durumunda, dört farklý zaman aralýðý için deðiþik düzeltmeler uygulamaya karar verilebilir.
Düzenlenebilir deðerler -300 ve +300 arasýndadýr. Pozitif deðerler için gergi makarasý salar (kumaþ
geriye, çözgü boþluðu önleme etkisi), -100 ötesindeki negatif deðerler için gergi makarasý sarar
(kumaþ ileri, dolu vuruþ önleme etkisi).
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D .D.D.D.D. Salma tertibatý/tertibatlarý düzeltmesiSalma tertibatý/tertibatlarý düzeltmesiSalma tertibatý/tertibatlarý düzeltmesiSalma tertibatý/tertibatlarý düzeltmesiSalma tertibatý/tertibatlarý düzeltmesi
Bu alanlarda, atký veya çözgü stopu için uygulanacak, salma tertibatlarýna iliþkin düzeltme deðerlerini
(devir yüzdesi olarak ifade edilmiþ) düzenleme imkaný mevcuttur. Vuruþ arama engellemesinin etkin
olmasý durumunda, dört farklý zaman aralýðý için deðiþik düzeltmeler uygulamaya karar verilebilir.
Tablonun bu kýsmýnda beliren kolon sayýsý kurulmuþ olan salma tertibatý sayýsýna baðlýdýr (her
salma tertibatý için bir kolon).
 Düzenlenebilir deðerler -300 ve +300 arasýndadýr. Pozitif deðerler için salma tertibatý sarar (levent
geriye, çözgü boþluðu önleme etkisi), -100 ötesindeki negatif deðerler için salma tertibatý salar
(levent ileri, dolu vuruþ önleme etkisi).

E .E.E.E.E. AralýkAralýkAralýkAralýkAralýk
Bu kolon, sadece vuruþ arama engellemesi etkinse mevcuttur.
Tablo, belirtilen düzeltmelerin tekabül ettikleri dört zaman aralýðýna kadar aralýðýn belirtilmesini saðlar.
Ýlk üç aralýðýn, belirtilen deðerden daha az süre deðerleri için belirlendiði, son aralýðýn ise belirtilenden
daha yüksek bir süre deðerini ilgilendirdiði hatýrlatýlýr.
Bu iþlev tarafýndan yerine getirilen görevi daha iyi anlamak için aþaðýdaki örneðe bakýnýz:

Aþaðýda belirtilenleri düzenlediðimizde
- Birinci satýr hizasýnda 1
- Ýkinci satýr hizasýnda 3
- Üçüncü satýr hizasýnda 5
- Dördüncü satýr hizasýnda 5

sonuçta aþaðýda belirtilenler etkin kýlýnacaktýr:
- 1 dakikadan az zamanda tezgahý yeniden harekete geçirmek için müdahale edilirse, spesifik

tablonun birinci satýrýnýn düzeltmeleri (stopun atký veya çözgü olmasýna göre)
- 3 dakikadan az zamanda tezgahý yeniden harekete geçirmek için müdahale edilirse, spesifik

tablonun ikinci satýrýnýn düzeltmeleri (stopun atký veya çözgü olmasýna göre)
- 5 dakikadan az zamanda tezgahý yeniden harekete geçirmek için müdahale edilirse, spesifik

tablonun üçüncü satýrýnýn düzeltmeleri (stopun atký veya çözgü olmasýna göre)
- 5 dakikadan fazla zamanda tezgahý yeniden harekete geçirmek için müdahale edilirse, spesifik

tablonun dördüncü satýrýnýn düzeltmeleri (stopun atký veya çözgü olmasýna göre).

NOTNOTNOTNOTNOT
Daha önceki üç aralýða nispeten kullanýcýnýn son aralýðý ne þekilde düzenlemiþ olduðu üzerinde
sistem herhangi özel bir kontrol gerçekleþtirmemektedir. Son satýr zaman deðerinin, önceki
satýrlarýn deðerleri üzerinde “öncelik” taþýdýðý unutulmamalýdýr. Örneðin, birinci satýr üzerine
1, ikinci satýr üzerine 3, üçüncü satýr üzerine 10 ve dördüncü satýr üzerine 5 konulur ise, son
talimat 5 dakika sonra son satýrda belirtilmiþ düzeltme deðerlerini etkin kýlacaktýr, bu þekilde
üçüncü satýra konulmuþ deðerler hiçbir þekilde dikkate alýnmayacaktýr, ikinci satýr üzerine
düzenlenmiþ olanlar 3 ile 5 dakika arasýndaki duraklamalar için etkin kýlýnacak, 3 ve 10
arasýndakiler etkin kýlýnmayacaktýr. Özellikle son satýrda “sýfýr” býrakýldýðýnda, tüm diðer deðerler
hiçbir þekilde dikkate alýnmayacaktýr.
Hepsinin ötesinde son zaman aralýðýný sondan bir önceki ile ayný düzenlemek esastýr, örneðin
sondan bir önceki satýra “<3” (dakika) gibi bir zaman düzenlenirse ve son satýra “>5” (dakika)
gibi bir zaman düzenlenirse, 3 ve 5 dakika aralýðýnda sistem hiçbir tip düzeltme
gerçekleþtirmeyecektir.

Ayrýca, düzenlenenler arasýndaki ara süre deðerleri için, kontrol sisteminin otomatik olarak, geçen
süreye göre önceki düzeltme ile sonraki düzeltme arasýnda, bir ara kayma yaptýran bir hesap
uyguladýðýný dikkate alýnýz. Resim 01.06.06’daki gergi makarasý için ayarlanmýþ parametreleri kullanan
resim 01.06.07’deki örneðe bakýn
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Resim 01.06.07 - Zaman içinde düzeltme gidiþat grafik örneði

Bu resimde gösterildiði gibi, tezgahýn stopu ile aramalarý gerçekleþtirmek için bir butona basýlmasý
arasýnda geçen süre 2 dakikaya karþýlýk geliyor ise gerçekleþtirilen düzeltme devir yüzdesi +40
olacaktýr. Süre 5 dakikadan fazla ise, düzeltme devir yüzdesi daima +60 olacaktýr.
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Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Atký düzeltmeleri Etiket Atký stopu temsili

B Çözgü düzeltmeleri Etiket Çözgü stopu temsili

C Vuruþ sayýsý Etiket Düzeltmedeki vuruþ sayýsý

D Gergi makarasý düzeltmeleri Input Gergi makarasý için etkin düzeltme deðerleri

E Salma tertibatlarý Input Salma tertibatlarý için etkin düzeltme deðerleri
düzeltmeleri

A .A.A.A.A. Atký düzeltmeleriAtký düzeltmeleriAtký düzeltmeleriAtký düzeltmeleriAtký düzeltmeleri
Bu sembol altýnda temsil edilen tablo, atký nedeni stop durumunda yeniden harekette gerçekleþtirilecek
düzeltmeleri belirler.

B. Çözgü düzeltmeleri
Bu sembol altýnda temsil edilen tablo, çözgü nedeni stop durumunda yeniden harekette
gerçekleþtirilecek düzeltmeleri belirler.

Resim 01.06.08 - Yeniden harekette düzeltme düzenlemesi

A

D B

C

E

YYYYYeniden harekette düzeltmelereniden harekette düzeltmelereniden harekette düzeltmelereniden harekette düzeltmelereniden harekette düzeltmeler
Bu ikon da sadece düzeltmelerin etkin kýlýnmýþ olmasý durumunda (G alanýnda “ON” düzenlenmiþ
olmalýdýr) belirir.
Bu düzeltmeler çözgü veya atký nedeni stop sonrasý tekrar harekete geçme ile ilgilidir. Düzeltmeler
gergi makarasýna veya kurulu salma tertibatlarýna iliþkindir ve yeniden bir hareket sýrasýndaki ilk
vuruþlarda bu düzenlerin gerçekleþtirmesi gereken ek hareketleri gösterirler.
Bu menü opsiyonu kullanýldýðýnda beliren ekran sayfasý aþaðýda gösterilen gibi olacaktýr.



89

KONTROLKONTROLKONTROLKONTROLKONTROL P P P P PANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAVUZUVUZUVUZUVUZUVUZU Baþlýk 1.6Baþlýk 1.6Baþlýk 1.6Baþlýk 1.6Baþlýk 1.6

01 - 04 - 2007

C.C.C.C.C. VVVVVuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsý
Tabloyu oluþturan her satýr, tezgahýn yeniden harekete geçiþ anýndaki bir vuruþa karþýlýk gelir.
Yeniden harekette maksimum 8 vuruþa kadar düzeltmeler düzenleme imkaný mevcuttur. Alanlar
kronolojik baðýmlýlýk olmaksýzýn doldurulabilir; sistem sýfýrdan farklý bir deðer algýlarsa tablonun her
hanesi için düzenlenmiþ düzeltmeleri uygulayacaktýr, aksi taktirde normal olarak ayarlamalarýný
gerçekleþtirmeye devam edecektir.

D .D .D.D.D. Gergi makarasý düzeltmeleriGergi makarasý düzeltmeleriGergi makarasý düzeltmeleriGergi makarasý düzeltmeleriGergi makarasý düzeltmeleri
Bu kolonda gergi makarasý tarafýndan gerçekleþtirilen düzeltmeler düzenlenir. Düzenlenebilir deðerler
-100 ve +300 arasýndadýr ve devir yüzdesi olarak ifade edilmiþtir.
100 noktanýn vuruþ noktasýnýn 1 atký hareketine karþýlýk geldiðine dikkat ediniz; sayýnýn önüne
konulmuþ iþaret bu hareketin yönünü belirler:
kumaþýn ileri gitmesi isteniyorsa + iþareti (çözgü boþluðu = dolu vuruþ önleme etkisi)
kumaþýn geri gitmesi isteniyorsa - iþareti (çok dolu vuruþ = çözgü boþluðu etkisi) konur.
-100 düzeltme, gergi makarasýný sabit tutmaya karþýlýk gelir.

E .E.E.E.E. Salma tertibatlarý düzeltmeleriSalma tertibatlarý düzeltmeleriSalma tertibatlarý düzeltmeleriSalma tertibatlarý düzeltmeleriSalma tertibatlarý düzeltmeleri
Bu kolonda salma tertibatlarý tarafýndan gerçekleþtirilen düzeltmeler düzenlenir. Düzenlenebilir deðerler
-100 ve +300 arasýndadýr ve devir yüzdesi olarak ifade edilmiþtir.
Gergi makarasý ile ilgili düzeltmeler için olduðu gibi, 100 nokta vuruþ noktasýnýn 1 atký hareketine
karþýlýk gelir; sayýnýn önüne konulmuþ iþaret bu hareketin yönünü belirler:
kumaþýn ileri gitmesi isteniyorsa + iþareti (çözgü boþluðu = dolu vuruþ önleme etkisi)
kumaþýn geri gitmesi isteniyorsa - iþareti (çok dolu vuruþ = çözgü boþluðu etkisi) konur.
-100 düzeltme, salma tertibatlarýný sabit tutmaya karþýlýk gelir.
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Resim 01.07.01 - Üretim programlamasý ekran sayfasý

A

B

D

F

C

E

H

I

J

K

G

1.71.71.71.71.7 TOPS SONUTOPS SONUTOPS SONUTOPS SONUTOPS SONU

Ana menüden özel tuþa basýldýðýnda, üretim programlamasý ekran sayfasýna girilir. Görüntülenen
resim aþaðýdaki gibidir.

Ana ekran sayfasýndan
þu tuþa basýnýz:

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Ölçü birimi Input Birim tipi

B Stop programlamasý Input Tops sonu sebebi stop etkin konumdan
çýkartma/etkin kýlma

C Yeniden baþlama Input Þartlý yeniden hareket etkin konumdan
çýkartma/etkin kýlma

D Programlanan uzunluk Input Programlanan tops uzunluðu

E Ýstenen topslar Input Üretilecek toplam tops sayýsý

F Üretilmiþ topslar Output Üretilmiþ tops sayýsý

G Eksik topslar Output Daha üretilecek topslarýn sayýsý

H Ön ayar Input Baþlama uzunluðu

I Üretilmiþ uzunluk Output Üretilmiþ uzunluk

J Üretim çubuðu Output Dokunmuþ uzunluk görsel göstergesi

K Eksik uzunluk Output Halen üretilecek uzunluk
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A.A.A.A.A. Ölçü birimiÖlçü birimiÖlçü birimiÖlçü birimiÖlçü birimi
Üretilmiþ kumaþ miktarýný izlemek için olasý ölçü birimleri þunlardýr:
- HAYIR (sayým iþlemi etkin deðil)
- METRE
- YARDA
- VURUÞLAR
- ATKI DEVÝRLERÝ
- RAPÝER DEVÝRLERÝ
- JAKAR DEVÝRLERÝ
- DIÞ (odadaki bilgisayarla belirtilen tops sonu)

B.B.B.B.B. Stop programlamasýStop programlamasýStop programlamasýStop programlamasýStop programlamasý
Bu alanda EVET belirtildiðinde tezgah, düzenlenen tops uzunluðu tamamlandýðýnda stop eder. HAYIR
belirtildiðinde makine durmaz, ancak yanýp söner sarý lamba ile tops sonunu belirtir; sayým sýfýrlanýr
ve otomatik olarak yeniden baþlar.

C .C.C.C.C. YYYYYeniden baþlamaeniden baþlamaeniden baþlamaeniden baþlamaeniden baþlama
Bu alanýn mevcudiyeti, B alanýnda tops sebebi stop düzenlenmiþ olmasýna (“EVET” olarak ayarlanmýþ
alan) baðlýdýr.
Bu parametrenin iþlemesi, HAYIR ayarlandýðýnda tezgahýn tops sonu sebebi bir stop sonrasýnda
normal olarak yeniden harekete geçmesini, EVET ayarlandýðýnda ise tezgahýn yeniden harekete
geçmesini saðlamak için özel menü ikonu lambalarýnýn söndürülmesi gerektiðini öngörür.

D .D.D.D.D. Programlanan uzunlukProgramlanan uzunlukProgramlanan uzunlukProgramlanan uzunlukProgramlanan uzunluk
Bu alanda kullanýcý, programlanan toplam tops uzunluðunu düzenlenen ölçü biriminde düzenlemelidir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Ölçü birimi tipi deðiþtirildiðinde Kontrol Paneli, programlanan uzunluk deðerini otomatik olarak
hesaplamaz; bu doðrultuda bu deðer yeniden düzenlenmelidir. Ölçü birimi her deðiþtirildiðinde
yazýlým, programlanan uzunluk deðeri için otomatik olarak 100,0 (metre veya yarda) girer.

E .E.E.E.E. Ýstenen topslarÝstenen topslarÝstenen topslarÝstenen topslarÝstenen topslar
Bu alanda, kullanýcý düzenlenen uzunlukta üretmek istediði tops sayýsýný girebilir.

FFFFF..... Üretilmiþ topslarÜretilmiþ topslarÜretilmiþ topslarÜretilmiþ topslarÜretilmiþ topslar
Bu alanda, E alanýnda düzenlenmiþ istenen tops toplam sayýsýna göre o ana kadar üretilmiþ tops
sayýsý görüntülenir.

G.G.G.G.G. Eksik topslarEksik topslarEksik topslarEksik topslarEksik topslar
Bu alanda, E alanýnda düzenlenmiþ istenen toplam tops sayýsýna göre halen üretilmesi gereken
tops sayýsý görüntülenir.

H .H .H.H.H. Ön ayarÖn ayarÖn ayarÖn ayarÖn ayar
Bu alanda operatör tops için programlanmýþ toplam uzunluða göre, üretilmiþ kumaþ miktarýný
düzenleme imkanýna sahiptir. “0” deðeri düzenlendiðinde, muhtemelen üretilmiþ tops sayýsý sýfýrlanýr.
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I.I.I.I.I. Üretilmiþ uzunlukÜretilmiþ uzunlukÜretilmiþ uzunlukÜretilmiþ uzunlukÜretilmiþ uzunluk
Bu alan güncel iþ oturumu sýrasýnda üretilmiþ olan tops kýsmýnýn uzunluðunu gösterir.

J.J.J.J.J. Üretim çubuðuÜretim çubuðuÜretim çubuðuÜretim çubuðuÜretim çubuðu
Bu gösterge, üretilmiþ/eksik tops orantýsý üzerinde görsel bir referans saðlar.

K .K.K.K.K. Eksik uzunlukEksik uzunlukEksik uzunlukEksik uzunlukEksik uzunluk
Bu alanda, programlanan uzunluða (D alaný) ulaþmak için halen üretilmesi gereken tops kýsmýnýn
uzunluðu gösterilir.

TTTTTops Sonu bölümü menüsüops Sonu bölümü menüsüops Sonu bölümü menüsüops Sonu bölümü menüsüops Sonu bölümü menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur:

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Lamba

Levent deðiþtirme öngörüsü

Tops düzeltme

LambaLambaLambaLambaLamba
Düzenlenmiþ uzunluk tamamlandýðýnda, turuncu lamba tops sonunu haber vermek için yanar. Bu
tuþa basýldýðýnda lamba söner. Bir tops sonundan sonra yeniden hareket þartlamasýnýn etkin olmasý
durumunda (C alaný), tezgahýn yeniden harekete geçmesini saðlamak için bu tuþa basýlmasý
gerekecektir.
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Resim 01.07.02 - Levent deðiþtirme öngörüsü ekran sayfasý

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

A

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Salma tertibatýnýn numarasý Etiket Ýþletilen salma tertibatýnýn numarasý

B Eksik süre Output Levent sonuna ulaþýlmasý için gerekli süre

C Alarm etkin kýlýnmasý Input Levent sonunda alarmýn etkin kýlýnmasý/devre
dýþý

D Öne alma süresi Input Alarm öne alma süresi

E Süre ön ayarý Input Süre ön ayar düzenlemesi

F Geçmiþ süre Output Levent baþlangýcýndan itibaren geçmiþ süre

G Eksik uzunluk Output Eksik levent uzunluðu

H Belirtme çubuðu Output Kullanýlan levent görsel göstergesi

I Toplam uzunluk Input Toplam levent uzunluðu

J Uzunluk ön ayarý Input Uzunluk ön ayar düzenlemesi

K Dokunmuþ uzunluk Output Kullanýlmýþ levent adedi

A.A.A.A.A. Salma tertibatýnýn numarasýSalma tertibatýnýn numarasýSalma tertibatýnýn numarasýSalma tertibatýnýn numarasýSalma tertibatýnýn numarasý
Bu alan, üzerinde parametrelerin ayarlandýðý salma tertibatýnýn numarasýný belirtir. Olasý kurulmuþ
tüm salma tertibatlarýnýn parametrelerini görüntülemek için özel menü ikonunu kullanýnýz.

Levent deðiþtirme öngörüsüLevent deðiþtirme öngörüsüLevent deðiþtirme öngörüsüLevent deðiþtirme öngörüsüLevent deðiþtirme öngörüsü
Bu opsiyon, levent tüketimi görüntülemesine ayrýlmýþ bir sayfaya giriþi saðlar. Bu ikona basýldýðýnda,
beliren ekran sayfasý aþaðýdaki gibidir.
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B.B.B.B.B. Eksik süreEksik süreEksik süreEksik süreEksik süre
Bu alanda sistem, levent sonuna ulaþýlmasý için gerekli süreyi belirten varsayýmsal bir deðer girer.
Bu deðer, önceki 5 dokuma dakikasýnda çözgü tüketim ortalamasýna ayarlanýr. Ýlk 5 dakikada, bu
alanda hiçbir deðer belirmeyeceði barizdir.

C .C .C.C.C. Alarm etkin kýlýnmasýAlarm etkin kýlýnmasýAlarm etkin kýlýnmasýAlarm etkin kýlýnmasýAlarm etkin kýlýnmasý
Bu alanda kullanýcý, levent sonunun yaklaþtýðýný belirten alarmý etkin kýlýp (EVET) kýlmayacaðýný
(HAYIR) seçmelidir. Sistemin hesaplarýna göre levendin sonuna (B alaný), alarm sezinleme (D alaný)
olarak düzenlenmiþ süreye eþit bir süre kaldýðýnda, iþlev etkin ise sistem, kullanýcýyý özel bir alarm
aracýlýðýyla uyaracaktýr.

D .D .D.D.D. Öne alma süresiÖne alma süresiÖne alma süresiÖne alma süresiÖne alma süresi
Bu parametrede çözgü sonuna yaklaþmak için levent sonundan ne kadar zaman önce alarmýn
müdahale etmesi (C alanýnda etkin kýlýnmýþ ise) gerektiðini belirtmek gerekir.

E .E.E.E.E. Süre ön ayarýSüre ön ayarýSüre ön ayarýSüre ön ayarýSüre ön ayarý
Bu alana, o andan itibaren sistemin hesaplamayý baþlatacaðý bir süre miktarý girilmesi mümkündür.
Kýsmen kullanýlmýþ bir levende iliþkin parametreler girilirse, bu iþlem faydalý olabilir.

FFFFF..... Geçmiþ süreGeçmiþ süreGeçmiþ süreGeçmiþ süreGeçmiþ süre
Bu alana sistem, seçilmiþ levent ile toplam dokuma süresine karþýlýk gelen bir deðer girer.

G.G.G.G.G. Eksik uzunlukEksik uzunlukEksik uzunlukEksik uzunlukEksik uzunluk
Sistem bu alana, levent sonuna ulaþýlmasý için gerekli çözgü uzunluðunu girer.

H .H.H.H.H. Belirtme çubuðuBelirtme çubuðuBelirtme çubuðuBelirtme çubuðuBelirtme çubuðu
Bu grafik çubuðu aracýlýðýyla kullanýcý, kullanýlmýþ/eksik levent miktarýný kontrol altýnda tutma
imkanýna sahiptir.

I.I.I.I.I. TTTTToplam uzunlukoplam uzunlukoplam uzunlukoplam uzunlukoplam uzunluk
Bu ekran sayfasýnýn en önemli parametresi, seçilmiþ levent üzerine sarýlmýþ toplam çözgü efektif
uzunluðudur. Bu alana bu deðerin mümkün en yüksek hassasiyet ile girilmesi kullanýcýnýn görevidir.

J.J.J.J.J. Uzunluk ön ayarýUzunluk ön ayarýUzunluk ön ayarýUzunluk ön ayarýUzunluk ön ayarý
Bu alana, o andan itibaren sistemin sayýmý baþlatacaðý bir süre miktarý girilmesi mümkündür. Bu
durumda da, kýsmen kullanýlmýþ bir levende iliþkin veriler giriliyorsa parametre faydalý olur.

K .K.K.K.K. Dokunmuþ uzunlukDokunmuþ uzunlukDokunmuþ uzunlukDokunmuþ uzunlukDokunmuþ uzunluk
Sistem bu alana, sayým baþlangýcýndan itibaren kullanýlmýþ çözgü miktarýna tekabül eden bir deðeri
girer.
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Levent deðiþtirme öngörüsü menüsüLevent deðiþtirme öngörüsü menüsüLevent deðiþtirme öngörüsü menüsüLevent deðiþtirme öngörüsü menüsüLevent deðiþtirme öngörüsü menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur:

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Lamba

Salma tertibatý seçimi

LambaLambaLambaLambaLamba
Düzenlenmiþ parametrelere göre, levent sonuna yaklaþýlmasý alarmý belirdiðinde, bu tuþa basýlmasý
beyaz ve turuncu lambalarý söndürmeyi saðlar (Kontrol Panelinde meydana gelen alarm dýþýnda
sistem, iki lambasýný yanar söner modda yakar).

Salma tertibatý seçimiSalma tertibatý seçimiSalma tertibatý seçimiSalma tertibatý seçimiSalma tertibatý seçimi
Bu tuþa basýlmasý, tüm kurulmuþ leventlerin parametrelerini görüntüleyen sayfalarý ardý ardýna
kaydýrmayý saðlar. Sayfanýn yukarýsýndaki etiket (A alaný), görüntülenen sayfa parametrelerinin hangi
salma tertibatýna ait olduðunu gösterir.

TTTTTops düzeltmeops düzeltmeops düzeltmeops düzeltmeops düzeltme
Tops için düzenlenmiþ uzunluklar ve gerçekte üretilmiþ kumaþ arasýnda uyumsuzluklar meydana
gelmesi durumunda kullanýcý, bu tops düzeltme iþlevinden yararlanabilir. Bu tür farklar, örneðin, hafif
mekanik kusurlar nedeniyle veya çok esnek çözgülerin kullanýmý ile meydana gelebilir. Özel ikon
etkin kýlýndýðýnda, aþaðýdaki ekran sayfasýna girilir.

Resim 01.07.03 - Tops düzeltme ekran sayfasý

A

B

C

D
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Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Ölçü birimi Output Düzenlenen ölçü birimi

B Düzenlenen atkýlar/cm Output Uygulamadaki bölgede atkýlar/cm

C Ýletme Output Gergi makarasýnýn iletme oraný

D Atkýlar/cm gerçek deðeri Input Üretilmiþ atkýlar/cm efektif deðeri

A .A.A.A.A. Ölçü birimiÖlçü birimiÖlçü birimiÖlçü birimiÖlçü birimi
Bu alanda sistem kullanýcý kolaylýðý için tezgah konfigürasyonunda düzenlenmiþ ölçü birimini gösterir.
Ölçü birimi olarak, santimetre (cm) veya inç (inch) düzenleme imkaný mevcuttur.

B .B.B.B.B. Düzenlenen atkýlar/cmDüzenlenen atkýlar/cmDüzenlenen atkýlar/cmDüzenlenen atkýlar/cmDüzenlenen atkýlar/cm
Bu alanda, sistem kullanýcý kolaylýðý için, uygulamadaki bölgede düzenlenmiþ cm’de atkýlarý gösterir.
Kullanýcý bu deðeri referans olarak alarak, optimal bir düzeltme gerçekleþtirmek için, D alanýnda
gerekli deðiþiklikleri yapacaktýr.

C .C .C.C.C. ÝletmeÝletmeÝletmeÝletmeÝletme
Bu alanda sistem gergi makarasýnýn mekanik iletme oranýný gösterir. D alanýnda bir düzeltme
gerçekleþtirildiðinde, sistem yeni iþleme kriterlerini yerine getirmek için bu deðerin deðiþtirilmesini
saðlayacaktýr.

D .D .D.D.D. Düzenlenen cm’de atký gerçek deðeriDüzenlenen cm’de atký gerçek deðeriDüzenlenen cm’de atký gerçek deðeriDüzenlenen cm’de atký gerçek deðeriDüzenlenen cm’de atký gerçek deðeri
Bu alanda sistem, gerekli orantýlarý gerçekleþtirmek ve gergi makarasýnýn mekanik oranýný deðiþtirmek
için bir santimetreye gerçekte girilmiþ atký miktarýný ihtimam ile ölçtükten sonra, kullanýcýdan bunu
girmesini ister. Sonuç olarak, gergi makarasý belirgin biçimde farklý bir hýz edinir ve düzenlenen
deðere daha çok yaklaþan gerçekte girilmiþ cm’de atký sayýsý ile kumaþ dokur.

NOTNOTNOTNOTNOT
Bu katsayýyý deðiþtirmek için iþlemler, gergin kumaþ ile yapýlmalýdýr. Çok sayýda ipliðin doðal
esnekliðinin, gergin konumda tezgah tarafýndan ölçülen kumaþ ile ufak levent üzerine sarýlan
kumaþ arasýnda büyük farklýlýklar meydana getirdiðine dikkat ediniz.
Parametrelerde %20’den daha yüksek veya daha alçak bir deðiþikliðe neden olabilecek
herhangi bir düzeltme kabul edilmez.

Doðru atký yoðunluðu deðerini elde etmek için, aþaðýda belirtilen prosedürü uygulamanýz tavsiye
edilir:
1 .1 .1 .1 .1 . “TOPS SONU” menüsüne giriniz
2 .2 .2 .2 .2 . Ölçü birimi olarak “VURUÞLAR” düzenleyiniz
3 .3 .3 .3 .3 . Üretilmiþ kumaþ miktarýný “ÖN AYAR” sýfýrlayýnýz.
4 .4 .4 .4 .4 . Tops sonu için stopu “EVET” ayarlayýnýz.
5 .5 .5 .5 .5 . “Toplam uzunluk” alanýna, düzenlenmiþ atký yoðunluðunun 10 katýna eþit bir vuruþ deðeri giriniz.

Bu þekilde tezgah 100 mm üretmelidir.
6.6.6.6.6. Geçirilmiþ son atký hizasýnda kumaþ üzerine bir iþaret koyup, tezgahý çalýþtýrýnýz.
7.7.7.7.7. Tezgahýn durmasýný bekleyip, girilmiþ son atký hizasýna bir iþaret koyunuz.
8.8.8.8.8. Ýki iþaret arasýndaki kumaþý ölçünüz.
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Kumaþýn uzunluðu 100 mm deðilse, hesaplamadan elde edilen cm’de atký gerçek deðerini D alanýna
giriniz:

Gerçek yoðunluk = 100 x düzenlenmiþ cm’de atký
    ölçülmüþ uzunluk

Ýstenen cm’de atkýlarý uygulamak için orantýsal olarak doðru hýzý korumak için, K katsayýsý (C alaný)
otomatik olarak deðiþecektir.

Örnek:Örnek:Örnek:Örnek:Örnek:
Düzenlenmiþ yoðunluk = 40 atkýlar/cm
Ölçülmüþ uzunluk = 97 mm (düzenlenmiþ 100 mm üzerinde)
Gerçek yoðunluk = 100 x 40 = 41,2 atkýlar/cm

     97
D alanýna 41,2 giriniz ve ölçme iþlemini tekrarlayýnýz

NOTNOTNOTNOTNOT
Yapýlmýþ deðiþiklikleri, üretilmiþ uzunluðun 100 mm olduðunu kontrol etmek için, iþlemleri 1
noktasýndan tekrar etmeniz tavsiye edilir. Optimal deðere ulaþmak için, iþlemlerin sýrasýný bir
kereden fazla tekrar etmek gerekli olabilir.
D alanýnda cm’de atký gerçek deðerini düzenledikten sonra bu deðerin kaybolacaðýný belirtmek
gerekir. Bu doðrultuda, bir sonraki düzeltme deðerini girmek mümkündür. Önceki deðer üzerinde
zaman zaman düzeltmeler yapýlarak, K katsayýsýnýn sonraki düzeltmeleri sýrasal þekilde
aldýðý unutulmamalýdýr. Bu tutum, arzu edilen deðere, zorluk ile karþýlaþmaksýzýn, yavaþ
yavaþ yaklaþýlmasýný saðlar.

DikkatDikkatDikkatDikkatDikkat
Yukarýda tarif edilen iþlem, sadece tezgah çalýþmaya baþlatýldýðýnda gerekli olabilir ancak
cm’de atký olarak büyük bir fark gösteren her ürün deðiþiminde de yapýlmasý faydalý
addedilmektedir. Bu iþlem gerçekleþtirildiðinde, ölçümleri saptýrmamak için, temel K
katsayýsýndan baþlamak gerekir.
Bunu yapmak için D alanýna teorik cm’de atký deðerinin (B alaný) yeniden düzenlenmesi
yeterlidir. Ýletme oraný (C), tezgah konfigürasyon aþamasýnda da standart deðere gelecektir.
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1.81.81.81.81.8 ÝSTÝSTÝSTÝSTÝSTAAAAATISTIK VERILERTISTIK VERILERTISTIK VERILERTISTIK VERILERTISTIK VERILER

Ana menüden baþlayarak bu opsiyon seçildiðinde, uygulamadaki vardiyaya göre gruplanmýþ üretim
gidiþatýna iliþkin verileri görüntülemeyi saðlayan, aþaðýda belirtilen ekran sayfasý açýlýr.
Menü ikonlarý bununla tamamen ayný sayfalara giriþi saðlarlar, bu ikonlar ürüne, kumaþa veya kullanýcý
tarafýndan belirlenmiþ bir vardiyaya iliþkin istatistik verileri gruplayacaktýr.

Ana ekran
sayfasýndan þu
tuþa basýnýz:

Resim 01.08.01 - Ýstatistik verileri görüntüleme ekran sayfasý

A

G

M

C
D

F
E

I
J

K
L

N

U

W

V

H

O
P

Q
R

S

B T

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Gruplama Output Ýstatistik verilerin gruplanma tipi

B Algýlama baþlangýcý Output Verileri algýlama baþlangýç tarihi

C Süre Output Gözlem süresi

D Vuruþlar Output Dikkate alýnan vuruþ sayýsý

E Üretim verimi Output Üretim verimi deðeri

F Efektif verim Output Efektif verim deðeri

G Atký stoplarý Output Atký stoplarýný gruplayan tablo

H Greyferlenmemiþ Output Greyferlenmemiþ atký sebebi stoplar

I Taþýyýcý greyfer Output Taþýyýcý greyferden kaybedilen atký sebebi stoplar

J Deðiþ tokuþ Output Deðiþ tokuþta kaybedilen atký sebebi stoplar

K Çekici greyfer Output Çekici greyferden kaybedilen atký sebebi stoplar
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HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

L Çift atký Output Çift atký stoplarý

M Muhtelif stoplar Output Muhtelif stoplar tablosu

N Çözgü Output Çözgü kopmalarý sebebi stoplar (1 ve 4 arasý)

O Bobin sonu Output Bobin sonu sebebi stoplar

P Manuel stop Output Manuel stop sebebi stoplar

Q Acil durum Output Acil durum sebebi stoplar

R Tops sonu Output Tops sonu sebebi stoplar

S Uzun atký Output Uzun atký sebebi stoplar

T Tahminler tablosu Output Tüm stoplarýn özet tablosu

U Sayý Output Kategori stoplarýnýn genel toplamý

V 100.000 saatte tahmin Output 100.000 saatten sonra varsayýmsal tahmin

W Saat baþýna stoplar Output Saat baþýna kopma ortalamasý

A.A.A.A.A. GruplamaGruplamaGruplamaGruplamaGruplama
Sayfanýn baþlýðý, görüntülenen istatistik verilerin içinde gruplandýðý kategoriyi her an gösterir. Sayfanýn
baþlýðý ile birlikte, mevcut menü opsiyonlarýna baðlanan küçük bir grafik temsili mevcuttur; nitekim
istatistik verilerin gruplama kategorisini deðiþtirmek için, vardiya, ürün, kumaþ veya önceki haftanýn
belirtilmiþ bir vardiyasý þeklinde ayrýlmýþ verilerin görüntülenmesini saðlayan özel menü opsiyonlarýný
kullanmak gerekir.

B .B.B.B.B. Algýlama baþlangýcýAlgýlama baþlangýcýAlgýlama baþlangýcýAlgýlama baþlangýcýAlgýlama baþlangýcý
Bu alanda, sistemin etkin sayfada görüntülenen verileri kaydetmeye baþladýðý tarih gösterilir (seçilmiþ
gruplamaya göre).

C .C.C.C.C. SüreSüreSüreSüreSüre
Bu alan, görüntülenen sayfada yer alan verilerin iliþkin olduklarý toplam süreyi (saat olarak) gösterir.

D .D .D.D.D. VVVVVuruþlaruruþlaruruþlaruruþlaruruþlar
Bu alan, dikkate alýnan süre içinde gerçekleþtirilmiþ toplam vuruþ sayýsýný gösterir.

E .E.E.E.E. Üretim verimiÜretim verimiÜretim verimiÜretim verimiÜretim verimi
Bu veri, tezgah panosunun açýk olduðu süre içerisinde ölçülen tezgahýn ortalama üretim verimine
iliþkindir.

FFFFF..... Efektif verimEfektif verimEfektif verimEfektif verimEfektif verim
Bu veri, elektrik panosunun açýlma ve kapanma süresini dikkate alarak ölçülen tezgah verimine
iliþkindir.
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G.G.G.G.G. Atký stoplarýAtký stoplarýAtký stoplarýAtký stoplarýAtký stoplarý
Bu konuya iliþkin tablo, kullanýcýnýn, atký selektörünün her oku için muhtelif atký stoplarý tiplerinin
sayýsýný izlemesini saðlar. Nitekim kolonlar oklarý (1 ve 12 arasý) gösterirler, satýrlar ise stop tiplerini
belirtirler.

H .H .H.H.H. GreyferlenmemiþGreyferlenmemiþGreyferlenmemiþGreyferlenmemiþGreyferlenmemiþ
Bu satýr, atký selektörünün her oku için, atkýnýn taþýyýcý greyfer tarafýndan greyferlenmemiþ
olmasýndan kaynaklanan stoplarýn sayýsýný gösterir.

I.I.I.I.I. TTTTTaþýyýcý greyferaþýyýcý greyferaþýyýcý greyferaþýyýcý greyferaþýyýcý greyfer
Bu satýr, atký selektörünün her oku için, atkýnýn ilerlemesi sýrasýnda taþýyýcý greyfer tarafýndan
kaybedilmiþ olmasýndan kaynaklanan stoplarýn sayýsýný gösterir.

J.J.J.J.J. Deðiþ tokuþDeðiþ tokuþDeðiþ tokuþDeðiþ tokuþDeðiþ tokuþ
Bu satýr, atký selektörünün her oku için, taþýyýcý greyfer ve çekici greyfer arasýndaki deðiþ tokuþ
sýrasýnda atkýnýn kaybedilmiþ olmasýndan kaynaklanan stoplarýn sayýsýný gösterir.

K .K.K.K.K. Çekici greyferÇekici greyferÇekici greyferÇekici greyferÇekici greyfer
Bu satýr, atký selektörünün her oku için, atkýnýn ilerlemesi sýrasýnda çekici greyfer tarafýndan
kaybedilmiþ olmasýndan kaynaklanan stoplarýn sayýsýný gösterir.

L.L.L.L.L. Çift atkýÇift atkýÇift atkýÇift atkýÇift atký
Bu satýr, atký selektörünün her oku için, programlanmýþ olan atký sayýsýna göre fazladan bir atkýnýn
mevcudiyetinden kaynaklanan stoplarýn sayýsýný gösterir.

M.M.M.M.M. Muhtelif stoplarMuhtelif stoplarMuhtelif stoplarMuhtelif stoplarMuhtelif stoplar
Bu konuya iliþkin tablo, kullanýcýnýn, atký ile ilgili olmayan muhtelif stop tiplerinin sayýsýný
görüntülemesini saðlar. Her sembol yanýnda, seçilmiþ gruplamaya göre kaç kez bu stop tipinin
meydana gelmiþ olduðunu belirleyen nümerik bir alana sahiptir.

N .N .N.N.N. ÇözgüÇözgüÇözgüÇözgüÇözgü
Kullanýcý bu dört alanda detaylý olarak, çözgü kopmalarý sonrasýnda meydana gelmiþ stoplarýn
sayýsýný görüntüleyebilir (hangi çözgünün koptuðuna baðlý olarak ayrýlmýþ).

O.O.O.O.O. Bobin sonuBobin sonuBobin sonuBobin sonuBobin sonu
Bu alanda Kontrol Paneli, bobin sonu sebebi stoplarýn sayýsýný görüntüler.

PPPPP..... Manuel stopManuel stopManuel stopManuel stopManuel stop
Bu alanda Kontrol Paneli bir stop tuþuna basýlmasý sonrasýnda meydana gelmiþ stoplarýn sayýsýný
görüntüler.

Q.Q.Q.Q.Q. Acil durumAcil durumAcil durumAcil durumAcil durum
Bu alanda Kontrol Paneli herhangi bir tip acil müdahalesinin sonrasýnda meydana gelmiþ stoplarýn
sayýsýný görüntüler.
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R .R.R.R.R. TTTTTops sonuops sonuops sonuops sonuops sonu
Bu alanda Kontrol Paneli programlanmýþ tops tamamlanmasý sonrasýnda meydana gelmiþ stoplarýn
sayýsýný görüntüler.

S .S.S.S.S. Uzun atkýUzun atkýUzun atkýUzun atkýUzun atký
Bu alanda, Kontrol Paneli uzun atký üzerinde kontrol müdahalesi nedeniyle meydana gelmiþ stoplarýn
sayýsýný görüntüler (1.5 Baþlýðýna bakýnýz).

TTTTT..... TTTTTahminler tablosuahminler tablosuahminler tablosuahminler tablosuahminler tablosu
Sistem, bu tabloda olasý tüm stoplarý aþaðýdaki þekilde ayýrarak dört kategoride gruplar:
- Çözgü kopmasý sebebi stoplar (“N” alaný)
- Atkýya baðlý problemler sebebi stoplar (tablonun tüm alanlarý “G”)
- Manuel stop sebebi stoplar (“P” alaný)
- Yukarýdaki 3 kategoride kapsanmamýþ tüm diðer olasý stoplar
Tablonun ilk kolonunda özel sembollerle temsil edilmiþ bu dört kategori için, sistem üç farklý bilgi
verir (sonraki noktalarda açýklanacak).

U .U.U.U.U. SayýSayýSayýSayýSayý
Bu kolonda Kontrol Paneli, bir önceki noktada açýklanmýþ olan kategorilerin her biri için stoplarýn
toplamýný bildirir.

VVVVV..... 100.000 saatte tahmin100.000 saatte tahmin100.000 saatte tahmin100.000 saatte tahmin100.000 saatte tahmin
Bu kolonda Kontrol Paneli, mevcut her bir kategori için, tezgahýn 100.000 saat iþlemesinden sonra
öngörülmüþ stoplarýn sayýsýnýn varsayýmsal tahminini bildirir. Hesap, sadece güncel istatistikte
dikkate alýnan saatlere göre o kategori tarafýndan gerçekleþtirilmiþ stoplar bazýnda yapýlýr.

WWWWW..... Saat baþýna stoplarSaat baþýna stoplarSaat baþýna stoplarSaat baþýna stoplarSaat baþýna stoplar
Bu kolonda Kontrol Paneli, mevcut kategorilerin her biri için istatistik amaçlý deðerlendirilen süreye
iliþkin toplam stop sayýsýna göre hesaplanan saat baþýna ortalama stop sayýsýný bildirir.
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Ýstatistik verilerin iþletme menüsüÝstatistik verilerin iþletme menüsüÝstatistik verilerin iþletme menüsüÝstatistik verilerin iþletme menüsüÝstatistik verilerin iþletme menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Uygulamadaki vardiyaya göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesi

Ürüne göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesi

Kumaþa göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesi

Seçilen vardiyaya göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesi

Ýstatistik verilerin silinmesi

Üretim verimi grafiði

Sinyaller arþivi

Ýstatistik verilerin baþlatýlmasý

Uygulamadaki vardiyaya göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiUygulamadaki vardiyaya göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiUygulamadaki vardiyaya göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiUygulamadaki vardiyaya göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiUygulamadaki vardiyaya göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesi
Bu tuþa basýlmasý, sadece uygulamadaki vardiyayý dikkate alarak, görüntülenen istatistik verileri
gruplamayý saðlar. Bu yöntem, ana sayfadan baþlayarak istatistik veriler bölümüne giriþ anýnda
etkin gözükür.

Ürüne göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiÜrüne göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiÜrüne göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiÜrüne göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiÜrüne göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesi
Bu tuþa basýlmasý, sadece dokumadaki ürünü dikkate alarak, görüntülenen istatistik verilerin
gruplanmasýný saðlar.

Kumaþa göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiKumaþa göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiKumaþa göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiKumaþa göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiKumaþa göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesi
Bu tuþa basýlmasý, sadece dokumadaki kumaþý dikkate alarak görüntülenen istatistik verilerin
gruplanmasýný saðlar.

NOTNOTNOTNOTNOT
ÜRÜN ve KUMAÞ için gruplanmýþ istatistik veriler paralel olarak hesaplanýrlar. Bunlar, operatörün
kullanýmýna sunulmuþ iki farklý opsiyon olup, operatör, ürüne iliþkin verileri sýfýrlayýp kumaþa
iliþkin verileri sabit tutmaya karar verebilir (örneðin atký tipinin deðiþip, çözgünün ayný kaldýðý
durum).
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Seçilen vardiyaya göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiSeçilen vardiyaya göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiSeçilen vardiyaya göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiSeçilen vardiyaya göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesiSeçilen vardiyaya göre gruplanmýþ verilerin görüntülenmesi
Bu opsiyon aracýlýðýyla aþaðýdaki sayfaya girilir; bu sayfa, istatistik verilerinin görüntülenmek istendiði
günü ve/veya vardiyayý seçme imkanýný tanýr. Ýstenen seçim yapýldýktan sonra bu baþlýðýn ilk
sayfasýndaki ekran görüntüsünün aynýsý belirir; bu ekran görüntüsü yapýlmýþ seçime göre gruplanmýþ
istatistik verileri içerir. Tek fark, görüntülenen ekran sayfasýnýn baþka menü opsiyonlarýnýn olmamasý
ve aþaðýdaki sayfaya geri dönmek için iptal tuþuna basmanýn gerekmesidir.

Resim 01.08.02 - Görüntülenecek vardiyayý seçme ekran sayfasý

A B

C

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Günlük istatistikKontrol Vardiya ve belirtilmiþ bir gün için istatistik veriler verilerin
görüntülenmesi

B Toplam vardiya verileri Kontrol Bir vardiyanýn toplam verilerinin görüntülenmesi

C Tezgah ömrü vuruþ sayacý Output Tezgahýn vuruþlarýnýn toplam sayacý

A.A.A.A.A. Günlük istatistik verilerGünlük istatistik verilerGünlük istatistik verilerGünlük istatistik verilerGünlük istatistik veriler
Bu alana birleþtirilmiþ tablo, belirli bir vardiya ve güne göre gruplanmýþ istatistik verileri görüntülemeyi
saðlar. Ýmleci istenilen seçime iliþkin hücre üzerine getirip (selektör veya hareket oklarýný kullanarak),
onay tuþuna basýnýz.

NOTNOTNOTNOTNOT
Günler, güncel olan günden (kolon “0”) itibaren, bir önceki güne (kolon “-1”) geçerek ve bu
þekilde devam ederek gösterilirler.
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B.B.B.B.B. TTTTToplam vardiya verilerioplam vardiya verilerioplam vardiya verilerioplam vardiya verilerioplam vardiya verileri
Bu alana birleþtirilmiþ tablo, belirli bir vardiyanýn toplam istatistik verilerini görüntülemeyi saðlar.
Ýmleci istenilen seçime iliþkin hücre üzerine getirip (selektör veya hareket oklarýný kullanarak), onay
tuþuna basýnýz.

NOTNOTNOTNOTNOT
Vardiya baþýna toplam veriler son sýfýrlamadan itibaren seçilmiþ vardiya için toplanýlan tüm
deðerlerin toplamýný gösterir.

C .C .C.C.C. TTTTTezgah ömrü vuruþ sayacýezgah ömrü vuruþ sayacýezgah ömrü vuruþ sayacýezgah ömrü vuruþ sayacýezgah ömrü vuruþ sayacý
Sayfanýn aþaðý kýsmýnda, içinde bir sayaç ile çizilmiþ tezgahýn resmi bulunmaktadýr. Bu sayaç,
tezgahýn ömrü boyunca gerçekleþtirdiði toplam vuruþ sayýsýný, kullanýcý kolaylýðý için, bir bilgi
niteliðinde belirtir.

Ýstatistik verilerin silinmesiÝstatistik verilerin silinmesiÝstatistik verilerin silinmesiÝstatistik verilerin silinmesiÝstatistik verilerin silinmesi
Bu opsiyon seçildiðinde, þartlý þekilde istatistik verileri silme özel sayfasýna (aþaðýda görüntülenmiþtir)
girme imkaný mevcuttur.

Resim 01.08.03 - Ýstatistik verileri þartlý silme ekran sayfasý

A

B

C

D

E

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Uygulamadaki vardiya Kontrol Uygulamadaki vardiyanýn verilerinin sýfýrlanmasý

B Dokumadaki ürün Kontrol Dokumadaki ürünün verilerinin sýfýrlanmasý

C Dokumadaki kumaþ Kontrol Dokumadaki kumaþýn verilerinin sýfýrlanmasý

D Seçime baðlý vardiya Kontrol Seçime baðlý vardiyanýn verilerinin sýfýrlanmasý

E Toplam istatistik verileri Kontrol Ýstatistik verilerin toplam sýfýrlanmasý
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Selektörün veya hareket oklarýnýn kullanýmý aracýlýðýyla kullanýcý, sayfanýn içinde mevcut beþ alan
içinde hareket edebilir. Her alan, özel bir kritere göre gruplanmýþ istatistik verilerini sýfýrlamayý saðlar.
Bu doðrultuda silme iþlemini gerçekleþtirmek için, istenen alana gidip, onay tuþuna basmak gerekir.
Kontrol Paneli aþaðýdakine benzer bir ekran sayfasý aracýlýðýyla, þartlý silme iþlemine bir onay daha
talep eder.

Resim 01.08.04 - Ýstatistik verilerin silinmesi onay talebi

A .A.A.A.A. Uygulamadaki vardiyaUygulamadaki vardiyaUygulamadaki vardiyaUygulamadaki vardiyaUygulamadaki vardiya
Bu alan hizasýndaki onay tuþuna basýlarak uygulamadaki vardiyanýn istatistik verilerinin sýfýrlanmasýna
geçilir.

B .B.B.B.B. Dokumadaki ürünDokumadaki ürünDokumadaki ürünDokumadaki ürünDokumadaki ürün
Bu alan hizasýndaki onay tuþuna basýlarak iþlemede olan ürünün istatistik verilerinin sýfýrlanmasýna
geçilir.

C .C .C.C.C. Dokumadaki kumaþDokumadaki kumaþDokumadaki kumaþDokumadaki kumaþDokumadaki kumaþ
Bu alan hizasýndaki onay tuþuna basýlarak iþlemede olan kumaþýn istatistik verilerinin sýfýrlanmasýna
geçilir.

D .D .D.D.D. Seçime baðlý vardiyaSeçime baðlý vardiyaSeçime baðlý vardiyaSeçime baðlý vardiyaSeçime baðlý vardiya
Bu alan hizasýndaki onay tuþuna basýlarak seçime baðlý bir vardiyanýn istatistik verilerinin
sýfýrlanmasýna geçilir. Sýfýrlanacak vardiyanýn seçimi talep edilir: Resim 01.08.02 ile tamamen ayný
bir görüntü belirir

E .E.E.E.E. TTTTToplam istatistik verilerioplam istatistik verilerioplam istatistik verilerioplam istatistik verilerioplam istatistik verileri
Bu alan hizasýndaki onay tuþuna basýlarak istatistik verilerin tamamýnýn sýfýrlanmasýna geçilir.
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Üretim verimi grafiðiÜretim verimi grafiðiÜretim verimi grafiðiÜretim verimi grafiðiÜretim verimi grafiði
Bu menü opsiyonu aracýlýðýyla, kullanýcý süre zarfýndaki üretim verimini yüzde biriminde gösteren
grafiðe (aþaðýdaki resim) girer. Durumumuzda grafik, deðerleri kapsamaz.

Resim 01.08.05 - Üretim verimi grafiði
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Sinyaller arþiviSinyaller arþiviSinyaller arþiviSinyaller arþiviSinyaller arþivi
Bu opsiyon seçildiðinde, müdahale etmiþ olan son 100 alarm/sinyal arþivine girilir. Bu ekran sayfasýnda
tezgahýn dokuma aþamasý dýþýnda kabul ettiði tüm durumlarýn (atký-çözgü kopmalarý, muhtelif stoplar,
her tür problem) komple listesi kaydedilir. Beliren sayfa aþaðýdaki resimde gösterilene benzerdir.

Resim 01.08.06 - Sinyaller arþivi

A

B

C

D

NOTNOTNOTNOTNOT
Kontrol Paneli’nin iç belleðinde maksimum 100 alarm arþivlenmiþtir; sayfalarý kaydýrmak için
selektörü veya özel hareket tuþlarýný kullanmak gerekir.

Bu bölümde   tuþu, sinyal arþivinin birinci sayfasýna dönmeyi saðlar.

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Sayý Output Sinyalin sýra numarasý

B Tür ve Kod Output Sinyalin kodu ve türü

C Tarih ve saat Output Sinyal tarihi ve saati

D Taným Output Sinyalin kýsa tanýmý

A.A.A.A.A. SayýSayýSayýSayýSayý
Bu kolonda sistem tarafýndan kronolojik olarak sinyale tahsis edilen 1 ile 100 arasýndaki progresif
sayý gösterilir. Arþiv dolduðunda, en eski sinyal silinir ve tüm diðer sinyaller “aþaðý doðru kayarlar”.
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B.B.B.B.B. Tür ve KodTür ve KodTür ve KodTür ve KodTür ve Kod
Bu alan, iliþkin kodu ile birlikte, sinyal türüne iliþkin bilgiyi belirtir. Nitekim bu ekran sayfasýndaki
sinyaller aþaðýdaki gibi ayrýlýrlar:

 = Yüksek öncelikli alarm (ana sayfada kýrmýzý bir çerçevenin içinde belirir)

= Düþük öncelikli sinyal (ana sayfada gri bir çerçevenin içinde belirir)

C .C .C.C.C. TTTTTarih ve saatarih ve saatarih ve saatarih ve saatarih ve saat
Bu kýsýmda, sinyalin meydana gelmiþ olduðu saat ve gün belirtilir.

D .D .D.D.D. TTTTTanýmanýmanýmanýmaným
Bu bölümde, meydana gelmiþ sinyal tipinin kýsa bir tanýmý belirtilir.

Sinyaller arþivi menüsüSinyaller arþivi menüsüSinyaller arþivi menüsüSinyaller arþivi menüsüSinyaller arþivi menüsü
Sinyaller arþivi sayfasýndaki menü aþaðýdaki dört ikonu içerir.

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Meydana gelmiþ alarmlarýn listesi

Meydana gelmiþ sinyallerin listesi

Alarm ve sinyallerin komple listesi

Kayýt arþivinin silinmesi

Meydana gelmiþ alarmlarýn listesiMeydana gelmiþ alarmlarýn listesiMeydana gelmiþ alarmlarýn listesiMeydana gelmiþ alarmlarýn listesiMeydana gelmiþ alarmlarýn listesi
Bu opsiyon, sadece sistemin arþive kaydettiði  gerçek ve esas alarmlar listesinin görüntülenmesine
izin verir (yüksek öncelik).

Meydana gelmiþ sinyallerin listesiMeydana gelmiþ sinyallerin listesiMeydana gelmiþ sinyallerin listesiMeydana gelmiþ sinyallerin listesiMeydana gelmiþ sinyallerin listesi
Bu opsiyon, sadece sistemin arþive kaydettiði düþük öncelikli sinyallerin listesinin görüntülenmesine
izin verir (düþük öncelik).

Alarm ve sinyallerin komple listesiAlarm ve sinyallerin komple listesiAlarm ve sinyallerin komple listesiAlarm ve sinyallerin komple listesiAlarm ve sinyallerin komple listesi
Bu opsiyon sistemin arþive kaydettiði alarm ve sinyallerin komple listesini görüntülemeyi saðlar.

Kayýt arþivinin silinmesiKayýt arþivinin silinmesiKayýt arþivinin silinmesiKayýt arþivinin silinmesiKayýt arþivinin silinmesi
Bu opsiyon tüm kayýt belleðinin silinmesini saðlar. Sadece Memory Card seviye 3 takýlý ise
mümkündür. Ýþlem onayý talep edilir.
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Hat aþýrý gerilim arþiviHat aþýrý gerilim arþiviHat aþýrý gerilim arþiviHat aþýrý gerilim arþiviHat aþýrý gerilim arþivi
Bu opsiyon seçildiðinde, tezgahýn besleme hattý üzerinde gerçekleþmiþ aþýrý gerilim sebebi müdahale
etmiþ olan son 10 alarm arþivine girilir. Bu alarmlar silinemez.

Resim 01.08.07 - Hat aþýrý gerilim arþivi
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Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Vardiya deðiþim tipi Input Vardiya deðiþim tipi (OTO/MAN)

B Sayýlmayan vuruþlar Input Yeniden harekette sayýlmayacak vuruþlar

A.A.A.A.A. VVVVVardiya deðiþim tipiardiya deðiþim tipiardiya deðiþim tipiardiya deðiþim tipiardiya deðiþim tipi
Kullanýcý, bu alanda vardiya deðiþimini ayarlayan (OTO) otomatizmi etkin kýlýp kýlmayacaðýný seçebilir
veya vardiya deðiþimini manuel yöntemde (MAN) býrakabilir; ikinci durumda vardiya, her vardiya
deðiþiminde ana sayfadaki özel tuþa basýlmasý aracýlýðýyla doðrudan doðruya kullanýcýnýn kendisi
tarafýndan deðiþtirilmelidir.

B .B.B.B.B. Sayýlmayan vuruþlarSayýlmayan vuruþlarSayýlmayan vuruþlarSayýlmayan vuruþlarSayýlmayan vuruþlar
Bu alan, tezgahýn her baþlangýcýnda istatistik amaçlar doðrultusunda dikkate alýnmamasý gereken
vuruþlarýn sayýsýný belirtme imkaný tanýr. Tezgah bu alanda belirtilen vuruþlarý uygulamadan önce
stop ederse, stop istatistiklere kaydedilmez.

Ýstatistik verilerin baþlatýlmasýÝstatistik verilerin baþlatýlmasýÝstatistik verilerin baþlatýlmasýÝstatistik verilerin baþlatýlmasýÝstatistik verilerin baþlatýlmasý
Bu opsiyon seçildiðinde, istatistik verileri ve vardiyalarý baþlatma ve programlama aþamasýna girilir.
Aþaðýdaki ekran sayfasý belirir:

Resim 01.08.08 - Ýstatistik verileri baþlatma ve programlama ekran sayfasý

A

B



112 01 - 04 - 2007

KONTROLKONTROLKONTROLKONTROLKONTROL P P P P PANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAVUZUVUZUVUZUVUZUVUZU Baþlýk 1.8Baþlýk 1.8Baþlýk 1.8Baþlýk 1.8Baþlýk 1.8

Ýstatistik verilerin baþlatýlma menüsüÝstatistik verilerin baþlatýlma menüsüÝstatistik verilerin baþlatýlma menüsüÝstatistik verilerin baþlatýlma menüsüÝstatistik verilerin baþlatýlma menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonu mevcuttur.

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Vardiya sýrasý

VVVVVardiya sýrasýardiya sýrasýardiya sýrasýardiya sýrasýardiya sýrasý
Bu sayfa aracýlýðýyla, müessese vardiyalarýnýn izlenebilmesi amacý ile ve her vardiya verisinin
kronolojik sýra ile belleðe kaydedilmesi için ihtiyaçlara göre bir vardiya sýrasý yaratmak ve deðiþtirmek
mümkündür. Beliren ekran sayfasý aþaðýdakine benzer; bu ekran sayfasýnýn yapýsý, bunun içinde
gerçekleþtirilmiþ programlamaya göre deðiþir.

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Vardiya ismi Input Vardiya isminin belirtilmesi (A-I)

B Vardiya süresi Input Seçilmiþ vardiyanýn süresi

C Vardiya baþlangýcý Output Vardiya baþlangýç günü (çoðalan) ve saati

D Vardiyalarýn toplam süresi Output Vardiyalarýn süresi progresif toplamý

E Baþlama tarihi ve saati Input Vardiyalarýn sýrasý baþlama tarihi ve saati

F Vardiya durumu Output O an etkin olan vardiyanýn zamansal
durumunu belirtir

G Vardiyalarýn genel Output Tüm vardiyalarýn sýrasýnýn zamansal durumunu
durumu belirtir

Resim 01.08.09 - Vardiya sýrasý düzenlemesi

A

B

C

D

E

G

F
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A.A.A.A.A. VVVVVardiya ismiardiya ismiardiya ismiardiya ismiardiya ismi
Bu alanda tablonun satýrlarýnda programlanmýþ vardiya ismi belirtilir. Bunlardan sekiz tanesi iþ (A-H)
ve bir tanesi bakým (I) için olmak üzere dokuz farklý vardiya düzenleme imkaný mevcuttur. Örneðin
bu konfigürasyon, hafta boyunca deðiþen etkin vardiyalarý düzenlemeyi saðlar; bu vardiyalar için
sistem; verimleri, parametreleri, stoplarý, vb... kaydedecektir; hafta sonundaki makine stopu için ise
iþ olmayan “I” vardiyasýný düzenlemek yararlýdýr.
Ayný zamanda tezgah, her olaðan ve olaðanüstü bakým müdahalesi gerektirdiðinde manuel olarak
“I” vardiyasýný düzenlemek mümkündür; böyle yapýldýðýnda toplam istatistik kaydetmesi (kumaþ/
ürün verileri) etkilenmeyecektir.
Bu parametreyi deðiþtirmek için, deðiþtirilmek istenen satýr üzerinde konumlandýrýlmýþ imleç ile
özel menü opsiyonuna (vardiya düzenlemeleri) basmak gerekir. Vardiya sýrasýnýn satýrlarýný kaydýrmak
için selektörü veya hareket oklarýný kullanýnýz.

B .B.B.B.B. VVVVVardiya süresiardiya süresiardiya süresiardiya süresiardiya süresi
Bu alan, tahsis edilmiþ vardiyanýn süresini belirtir. Önceki nokta için olduðu gibi, bu parametreyi
deðiþtirmek için, özel menü opsiyonuna basmak gerekir.

C .C .C.C.C. VVVVVardiya baþlangýcýardiya baþlangýcýardiya baþlangýcýardiya baþlangýcýardiya baþlangýcý
Bu alan, tahsis edilmiþ vardiyanýn baþlangýç anýný belirtir. Günler referansýnýn (DDDD) vardiya sýrasý
baþlangýcýna göre ne þekilde ilerleyici olduðuna dikkat ediniz.

D .D.D.D.D. VVVVVardiyalarýn toplam süresiardiyalarýn toplam süresiardiyalarýn toplam süresiardiyalarýn toplam süresiardiyalarýn toplam süresi
Bu alan, vardiyalarýn toplam süresinin progresif toplamýný belirtir. Bu deðer, vardiyalarýn toplam
ilerleme çubuðunda gösterilir (G).

E .E.E.E.E. Baþlama tarihi ve saatiBaþlama tarihi ve saatiBaþlama tarihi ve saatiBaþlama tarihi ve saatiBaþlama tarihi ve saati
Bu bölümde, sistemin vardiyalarýn sýrasýný uygulamaya baþlamasý gereken tarihi ve saati düzenlemek
gerekir. Bu parametrelerin deðiþtirilmesine girmek için, özel menü opsiyonunu (sayým baþlangýç
düzenlemeleri) kullanmak gerekir.

FFFFF..... VVVVVardiya durumuardiya durumuardiya durumuardiya durumuardiya durumu
Bu bölüm, mevcut grafik-zaman çubuðu aracýlýðýyla uygulamadaki vardiyanýn ilerlemesinin nümerik
ve görsel bir referansýnýn mevcut olmasýný saðlar.

G.G.G.G.G. VVVVVardiyalarýn genel durumuardiyalarýn genel durumuardiyalarýn genel durumuardiyalarýn genel durumuardiyalarýn genel durumu
Bu bölüm, mevcut grafik-zaman çubuðu aracýlýðýyla, uygulamadaki vardiya sýrasýnýn toplam
ilerlemesinin nümerik ve görsel bir referansýnýn mevcut olmasýný saðlar.
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VVVVVardiyalarýn sýrasý menüsüardiyalarýn sýrasý menüsüardiyalarýn sýrasý menüsüardiyalarýn sýrasý menüsüardiyalarýn sýrasý menüsü
Bu sayfada mevcut ikonlar aracýlýðý ile, mevcut tüm parametreleri yaratmak, deðiþtirmek ve
düzenlemek mümkündür. Beliren ikonlar aþaðýdakilerdir:

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Vardiya düzenlemeleri

Yeni vardiya yaratma

Tek vardiya seçimi

Çoklu vardiyalarýn seçimi

Vardiya/vardiyalarý yapýþtýr

Vardiya/vardiyalarý sil

Sayým baþlangýcý düzenlemeleri

Düzenlemelerin belleðe kaydedilmesi

NOTNOTNOTNOTNOT
Vardiya yaratma, kopyalama veya deðiþtirme iþlemleri yapýldýðýnda Kontrol Paneli, seçilmiþ
vardiyayý ilk konumda görüntüleyecek þekilde listeyi otomatik olarak kaydýrýr; liste referansýný
kaybetmemek için vardiya sayýsýnýn (AAAAA alaný) dikkate alýnmasý önemlidir. Maksimum 1Maksimum 1Maksimum 1Maksimum 1Maksimum 11212121212
vardiya vardiya vardiya vardiya vardiya iþletmek mümkündür. Vardiya sýrasýnda yapýlmýþ her deðiþikliðin uygulanmak için
özel menü opsiyonu aracýlýðýyla kaydedilmesi gerektiðine dikkat ediniz.

VVVVVardiya düzenlemeleriardiya düzenlemeleriardiya düzenlemeleriardiya düzenlemeleriardiya düzenlemeleri
Bu opsiyon aracýlýðýyla, daha önceden yaratýlmýþ bir vardiyanýn parametrelerini deðiþtirme imkaný
mevcuttur. Deðiþtirilmek istenen vardiya üzerinde konumlandýktan sonra (selektör veya hareket
tuþlarýný kullanarak), bu tuþa basýldýðýnda vardiya ismi (A-I) seçimi etkin kýlýnýr. Selektör aracýlýðýyla
vardiyaya vermek istediðiniz ismi seçip, seçimi onay tuþuna basarak onaylayýnýz. Bu noktada
Kontrol Paneli vardiya süresini belirten alanlar üzerine otomatik olarak konumlanýr ve kullanýcýdan
sýrasýyla önce saat sayýsýný (hep nümerik klavyeyi kullanarak) ve bunu onayladýktan sonra söz
konusu vardiyayý oluþturmasý gereken dakika sayýsýný düzenlemesini talep eder. Onay tuþuna son
kez basýldýðýnda iliþkin vardiyanýn parametrelerinin deðiþtirilmesi tamamlanýr; sayfanýn içindeki bu
vardiyaya baðlý tüm alanlar, gerekiyorsa, deðiþtirilecektir.

YYYYYeni vardiya yaratmaeni vardiya yaratmaeni vardiya yaratmaeni vardiya yaratmaeni vardiya yaratma
Bu tuþa basýlmasý, vardiya sýrasýnýn içine, basýlma anýnda seçim çubuðunun üzerinde bulunduðu
pozisyondan bir sonraki pozisyonda, yeni bir vardiya girilmesini saðlar. Yaratýlmýþ bu vardiya, seçim
çubuðunun üzerinde pozisyonlanmýþ olduðu vardiyanýn ayný özelliklerine sahip olacaktýr.
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TTTTTek vardiya seçimiek vardiya seçimiek vardiya seçimiek vardiya seçimiek vardiya seçimi
Ýstenen vardiya üzerinde konumlandýktan sonra (selektör veya hareket oklarýný kullanarak), bu tuþa
basýldýðýnda vardiya tüm özellikleri ile kopyalanýr.
Bu noktada vardiya yeþil renk ile vurgulanýr; seçilmiþ ve kopyalanmýþ olur. Vardiyayý belirli bir
pozisyona yapýþtýrma veya sadece silme imkaný mevcuttur.

Çoklu vardiyalarýn seçimiÇoklu vardiyalarýn seçimiÇoklu vardiyalarýn seçimiÇoklu vardiyalarýn seçimiÇoklu vardiyalarýn seçimi
Bu iþlev, birden fazla vardiyayý kopyalamak veya silmek için, bunlarýn seçilmesini saðlar.
Yapýlmasý gereken iþlemler þunlardýr:
1. Listenin içindeki kopyalanmak/silinmek istenen birinci vardiyanýn üzerinde konumlanýn
2. Tek vardiya seçim tuþuna basýn
3. Kopyalamak/silmek istenilen listenin içinde son vardiya üzerine geçin
4. Çoklu vardiyalarý seçim tuþuna basýn
Bu noktada, yeþil ile vurgulanmýþ tüm vardiyalar seçilmiþ ve kopyalanmýþ olacaktýr. Bunlarý belirli
bir pozisyona yapýþtýrma veya sadece silme imkaný mevcuttur.

VVVVVardiya/vardiyalarý yapýþtýrardiya/vardiyalarý yapýþtýrardiya/vardiyalarý yapýþtýrardiya/vardiyalarý yapýþtýrardiya/vardiyalarý yapýþtýr
Bu iþlev sadece kopyalanmýþ vardiyalarýn seçimleri mevcut ise (tek veya çoklu) etkindir ve bu
seçimin arzu edilen pozisyondan ileriye (imleç ile yerleþiniz) yapýþtýrýlmasýný saðlar.

VVVVVardiya/vardiyalarý silardiya/vardiyalarý silardiya/vardiyalarý silardiya/vardiyalarý silardiya/vardiyalarý sil
Bu ikon, seçim çubuðunun üzerine yerleþtiði vardiyayý siler. Çoklu vardiyalarýn seçimi aracýlýðý ile
bir listenin etkin olmasý durumunda, silme komutu seçilmiþ vardiyalarýn komple listesini siler.

Sayým baþlangýcý düzenlemeleriSayým baþlangýcý düzenlemeleriSayým baþlangýcý düzenlemeleriSayým baþlangýcý düzenlemeleriSayým baþlangýcý düzenlemeleri
Bu ikon ile, vardiyalarýn sýrasý sayýmýnýn baþlama tarihini ve saatini deðiþtirme imkaný mevcuttur.
Bu tuþa basýldýðýnda, birinci alan (gün) üzerinde yazma çubuðu etkin kýlýnýr; nümerik klavye
aracýlýðýyla bu düzenlendikten sonra, onay tuþu ile onaylanýr ve bir sonraki alanýn (ay) düzenlemesine
geçilir, daha sonra da yýl, saat ve dakika düzenlemesine geçilir.
Tüm parametreler kullanýcýnýn ihtiyaçlarýna göre düzenlendikten sonra, bu aþamada görüntülenen
mevcut tek menü opsiyonuna basýlmasý, yapýlmýþ deðiþiklikleri onaylar ve baðlý tüm parametreler
tekrar hesaplanýr ve deðiþtirilir.

Düzenlemelerin belleðe kaydedilmesiDüzenlemelerin belleðe kaydedilmesiDüzenlemelerin belleðe kaydedilmesiDüzenlemelerin belleðe kaydedilmesiDüzenlemelerin belleðe kaydedilmesi
Bu tuþa basýldýðýnda, tüm yeni parametreleri sisteme aktararak ve bunlarý uygulamaya göndererek,
bu bölümde gerçekleþtirilmiþ tüm seçimler ve deðiþiklikler onaylanýr. Kontrol Paneli F ve G alanlarýnýn
durum çubuklarýný otomatik olarak günceller.

NOTNOTNOTNOTNOT
Sayfadaki parametrelerin bazýlarý deðiþtirilir ise ve vardiyalarý baþlatma ekran sayfasýndan
çýkmak için iptal/dönüþ tuþuna basýlýr ise, Kontrol Paneli kullanýcýyý bir sinyal ile uyaracak ve
iptalin onaylanmasýný talep edecektir.
Onay tuþuna basýldýðýnda, sayfadan kesin olarak çýkýlýr ve yapýlmýþ deðiþiklikler kaybedilir.
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1.91.91.91.91.9 MEMORY CARDMEMORY CARDMEMORY CARDMEMORY CARDMEMORY CARD

Ana menüden baþlayarak bu opsiyon seçildiðinde, Memory Card içeriðini iþletmeyi saðlayan, aþaðýda
belirtilen iki ekran sayfasýndan bir tanesi belirir.
Belirtilen iki ekran sayfasý arasýndaki fark, takýlý olan Memory Card’a baðlýdýr.

Ana ekran sayfasýndan
þu tuþa basýnýz:

Resim 01.09.01 - DOS formatýndaki Memory Card’ýn iþletmesi ekran sayfasý

A

B

C

D

E

H

G

F

Resim 01.09.02 - VAMATEX formatýndaki Memory Card’ýn iþletmesi ekran sayfasý

I
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NOTNOTNOTNOTNOT
Formatlanmýþ bir Memory Card takýlmýþ ise, ekran özel mesajlarý göstermez ve tablo Memory
Card içinde mevcut dosyalara iliþkin verileri içerir. Memory Card hiçbir dosya içermediðinden,
tablo boþ olabilir.
Memory Card’ýn Kontrol Panelinin içinde takýlý olmamasý durumunda ise, özel bir alarm
görüntülenir (“Memory Card takýlý deðil”); dosyalarýn listesi boþtur ve hiçbir menü ikonu mevcut
deðildir.

Bir önceki sayfada takdim edilmiþ olan ekran sayfalarý DOS formatýnda (1° durum, görüntü yukarda)
veya VAMATEX formatýnda (2° durum, görüntü aþaðýda) bir Memory Card takýlmýþ ise Kontrol
Paneli tutumunu görüntülerler.  Bu iki format arasýndaki farklýlýk, önceki tezgah versiyonlarýna baðlý
Memory Card’larýn (daima VAMATEX formatýnda) bu ve gelecekteki yeni versiyonlar üzerinde de
çalýþmalarýna (birleþtirilmiþ DOS formatýnda) olanak tanýmak için gerekli kýlýnmýþtýr.
Resimlerde görüldüðü gibi, iki format arasýndaki farklar üç noktada özetlenmiþtir:
1. Format tipinin belirtilmesi (alan I), bir Memory Card VAMATEX ile belirmez
2. Konfigürasyon dosyalarýnýn yönetimi için menünün dört adet ikonu, VAMATEX formatýnda

mevcut deðildir
3. Kaydedilmiþ her desene iliþkin detaylar, VAMATEX formatýnda bir Memory Card takýlmýþ

olmasý halinde, 1.3 baþlýðýnda açýklanmýþ baþlýca desen dizinindekiler ile ayný olacaklardýr
(isim, tip, vuruþlar ve boyut).

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Akü þarjörü Output Ýç akü þarjör göstergesi

B Yazým korumasý Output Yazým koruma göstergesi

C Formatlama seviyesi Output Memory Card formatlama seviyesi göstergesi

D Memory Card adý Output Takýlý Memory Card adý

E Ýçerik tablosu Output Memory Card istatistik içeriði

F Dosya adý Output Dosya adý

G Boyut Output Dosya boyutu

H Deðiþtirilmiþ Output Dosyanýn son deðiþtirilme tarihi ve saati

I Format Output Memory Card formatýnýn belirtilmesi

A .A.A.A.A. Akü þarjörüAkü þarjörüAkü þarjörüAkü þarjörüAkü þarjörü
Bu alandaki ikon bir aküyü temsil eder. Akü doluysa ikonun yanýnda mavi bir kolon belirir, sistem akü
þarjörünün tükenmekte olduðunu algýlarsa, kýrmýzý bir X belirir. Ýkinci durumda, akünün deðiþtirilmesi
gerekir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Kütle belleði olarak iþletmek için, Memory Card beslenmelidir. Bu besleme, ayný Memory
Card içinde mevcut akü ile saðlanýr. Akü deðiþtirildiðinde, geçici besleme black out’u Memory
Card üzerine kaydedilmiþ tüm verilerin kaybedilmesine neden olur. Bu iþlemi gerçekleþtirmeden
önce, verileri Kontrol Paneli iç belleðine veya baþka bir Memory Card üzerine (ayný Kontrol
Panelinden geçerek) aktarmak ve sonra deðiþtirilmiþ akü ile yeniden yüklemek gerekir.
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B.B.B.B.B. YYYYYazým korumasýazým korumasýazým korumasýazým korumasýazým korumasý
Bu bölümde, Memory Card üzerinde yazý korumasý etkin kýlýnmýþsa, kilit sembolünün yanýnda bir
“X” belirir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Kontrol Panelinin içinde Memory Card takýlýyken, Memory Card’ýn dýþ kenarý üzerinde, içindeki
dosyalarýn komple korunmasýný saðlayan (sadece okuma mümkün olur) küçük bir selektör
mevcuttur.

C .C.C.C.C. Formatlama seviyesiFormatlama seviyesiFormatlama seviyesiFormatlama seviyesiFormatlama seviyesi
Bu deðer Memory Card formatlama seviyesini (1, 2 veya 3) gösterir. Bu seviyenin seçimi gerçek ve
esas formatlama aþamasý esnasýnda meydana gelir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Kontrol Panelinin içindeki bazý sayfalar (bazý opsiyonlarýn iþlemesi gibi) sadece Memory
Card seviye 3 takýlý ise görüntülenirler.

D .D .D.D.D. Memory Card adýMemory Card adýMemory Card adýMemory Card adýMemory Card adý
Bu alanda, formatlama iþleminde Memory Card’a verilen isim gösterilir.

E .E.E.E.E. Ýçerik tablosuÝçerik tablosuÝçerik tablosuÝçerik tablosuÝçerik tablosu
Bu tabloda Memory Card istatistik içeriðini özetleyen bir þema verilmiþtir.

Tablo dahilindeki alanlar, takýlmýþ olan Memory Card DOS formatýnda ise, aþaðýdaki bilgileri iletirler:
TOPLAM ALAN = Memory Card’ýn toplam boyutu (byte olarak)
KULLANILABÝLÝR ALAN  = Memory Card’a yazma için kullanýlabilir alan miktarý (byte ve

yüzde olarak)
DOSYALAR = Memory Card’ta mevcut toplam dosya sayýsý
ATKI = Memory Card’ta mevcut atký deseni sayýsý
ÇÖZGÜ = Memory Card’ta mevcut çözgü deseni sayýsý
STÄUBLI = Memory Card’ta mevcut Stäubli deseni sayýsý
DÝÐERLERÝ = Memory Card’taki desen dosyasý olmayan dosyalarýn sayýsý

Memory Card’ýn VAMATEX formatýnda olmasý halinde, aþaðýdakiler belirtilecektir:
TOPLAM ALAN = Memory Card’ýn toplam boyutu (byte olarak)
KULLANILABÝLÝR ALAN  = Memory Card’a yazma için kullanýlabilir alan miktarý (byte ve

yüzde olarak)
DOSYALAR = Memory Card’ta mevcut toplam dosya sayýsý
DESEN = Memory Card’ta mevcut toplam desen dosyalarýn miktarý
KONFÝGÜRASYON = Mevcut konfigürasyon dosyalarýnýn miktarý (Backup)
ÜRÜN = Mevcut ürün tipi dosyalarýn miktarý
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FFFFF..... Dosya adýDosya adýDosya adýDosya adýDosya adý
Bu kolonda, yanlarýnda tiplerini belirleyen uzantý ile Memory Card üzerine kaydedilmiþ dosyalarýn
adlarý belirir (aþaðýdaki þemaya uygun).
- Atký desenleri  *.PIW uzantýsýný taþýrlar
- Çözgü desenleri *.PID uzantýsýný taþýrlar
- Atký + çözgü desenleri *.PID uzantýsýný taþýrlar
- Stäubli ünitesinden yüklenen desenler *.DB1 uzantýsýný taþýrlar
- Ürün tipi dosyalarý *.ARS uzantýsýný taþýrlar
- Sistem backup dosyalarý *.BKS uzantýsýný taþýrlar
- Vardiya sýrasýný kaydeden dosyalar *.TST uzantýsýný taþýrlar
- Ýstatistik verileri kaydeden dosyalar *.STA uzantýsýný taþýrlar
- Kontrol Paneli’nin yazýlým versiyonunu içeren dosyalar *.CON uzantýsýný taþýrlar
- RTC kartýnýn yazýlým versiyonunu içeren dosyalar *.RTC uzantýsýný taþýrlar
- Stäubli rapierin kontrolü için Promatech kartýnýn yazýlým versiyonunu bulunduran dosyalar, bir

*.DSR uzantýsýna sahip ad ile belirlenirler
- Elektronik atký selektörü ve Splitzlerin simültane kontrolü için MHD kartýnýn yazýlým

versiyonunu içeren dosyalar *.MHD uzantýsýný taþýrlar

NOTNOTNOTNOTNOT
Memory Card içindeki ortak kullaným dosyalarý tablonun ilk dört tanesi olacaktýr. Sonraki dört
tane, bu baþlýðýn içinde incelenecek özel iþlevler ile ilgilidir. Son dört dosya tipi ise tezgah
güncelleme aþamasýna baðlýdýr. Kýlavuzun sonundaki özel bir ekte (A3), bu komponentlerin
güncellemesini gerçekleþtirmek için bütün iþlemler incelenecektir.

G.G.G.G.G. BoyutBoyutBoyutBoyutBoyut
Bu kolonda her dosyanýn byte olarak ifade edilmiþ boyutlarý gösterilir.

H .H .H.H.H. DeðiþtirilmiþDeðiþtirilmiþDeðiþtirilmiþDeðiþtirilmiþDeðiþtirilmiþ
Bu kolonda her dosyanýn Memory Card üzerine kaydedilme tarihi ve saati belirtilir.

I.I.I.I.I. FormatFormatFormatFormatFormat
Bu alan, Kontrol Panelinde sadece DOS formatýnda formatlanmýþ bir Memory Card mevcut ise
“DOS” iþareti ile belirir.
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Memory Card Ýþletme menüsüMemory Card Ýþletme menüsüMemory Card Ýþletme menüsüMemory Card Ýþletme menüsüMemory Card Ýþletme menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur:

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Memory Card’tan bir dosyanýn yüklenmesi

Memory Card’tan tüm dosyalarýn yüklenmesi

Ürünün kaydedilmesi

Vardiyalarýn sýrasýnýn kaydedilmesi

Ýstatistik verilerin kaydedilmesi

Tezgah verilerinin kaydedilmesi

Memory Card formatlamasý

Memory Card içeriðinin kontrolü

Bir dosya adýnýn deðiþtirilmesi

Memory Card’tan bir dosyanýn silinmesi

NOTNOTNOTNOTNOT
Menü sadece doðru olarak formatlanmýþ bir Memory Card takýlmýþ ise belirir.

Memory Card’tan bir dosyanýn yüklenmesiMemory Card’tan bir dosyanýn yüklenmesiMemory Card’tan bir dosyanýn yüklenmesiMemory Card’tan bir dosyanýn yüklenmesiMemory Card’tan bir dosyanýn yüklenmesi
Bu opsiyon Kontrol Panelinin iç belleðine, bu, gerek bir desen dosyasý (atký, çözgü, her ikisi, vs...),
gerekse mevcut özel iþlevlere iliþkin bir dosya olsun, listede iþaretlenmiþ bir dosyayý, yükleme
imkaný tanýr. Yüklenecek olan dosya tipine göre Kontrol Panelinin tutumu farklý olacak ve her durum
için bir referans ile karþýlaþýlacaktýr.

Bir desen yüklenmesi (*.PID, *.PIWBir desen yüklenmesi (*.PID, *.PIWBir desen yüklenmesi (*.PID, *.PIWBir desen yüklenmesi (*.PID, *.PIWBir desen yüklenmesi (*.PID, *.PIW, *.DB1), *.DB1), *.DB1), *.DB1), *.DB1)
Tek desenlerin yüklenmeleri durumunda, Kontrol Paneli kullanýcýyý sadece iþlemin gerçekleþmiþ
olduðuna dair bir onay mesajý ile bilgilendirir. Kontrol Panelinin belleðinde ayný isim altýnda baþka bir
dosya da mevcutsa, hata mesajý belirir ve iþlem iptal edilir.

Bir ürün dosyasýnýn yüklenmesi (*.ARS)Bir ürün dosyasýnýn yüklenmesi (*.ARS)Bir ürün dosyasýnýn yüklenmesi (*.ARS)Bir ürün dosyasýnýn yüklenmesi (*.ARS)Bir ürün dosyasýnýn yüklenmesi (*.ARS)
Bir ürünün verilerini kapsayan bir dosyanýn yüklenmesi durumunda, tüm verilerin (gerginlik, tops
sonu, vb...) komple yüklenmesini veya kullanýcýnýn isteðine göre sadece bazý parametrelerin
yüklenmesini saðlayan, kaydetme aþamasýnda beliren ekran sayfasýnýn aynýsý belirir (bu baþlýðýn
içindeki özel paragrafa bakýnýz). Bir onay mesajý iþlemin baþarýlý olduðunu gösterir.
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Bir backup dosyasýnýn yüklenmesi (*.BKS)Bir backup dosyasýnýn yüklenmesi (*.BKS)Bir backup dosyasýnýn yüklenmesi (*.BKS)Bir backup dosyasýnýn yüklenmesi (*.BKS)Bir backup dosyasýnýn yüklenmesi (*.BKS)
BACKUP tipi bir dosyanýn iþletilmesi, tezgahýn temel konfigürasyonunu deðiþtiren verileri ve
parametreleri kapsar. Bu parametrelerin deðiþtirilmesi tezgahý tehlikeye atabilir ve tezgahýn hasara
uðramasýna sebep olabilir.
Bir backup dosyasýnýn yüklenmesi iþlevi sadece tezgah güncelleme iþlemi gerçekleþtirilmesi
durumunda gerekli olabilir. Kullaným kýlavuzunun sonundaki ilgili eke (A3) bakýnýz.

VVVVVardiyalarýn düzenlemeleri dosyasýnýn yüklenmesi (*.TST)ardiyalarýn düzenlemeleri dosyasýnýn yüklenmesi (*.TST)ardiyalarýn düzenlemeleri dosyasýnýn yüklenmesi (*.TST)ardiyalarýn düzenlemeleri dosyasýnýn yüklenmesi (*.TST)ardiyalarýn düzenlemeleri dosyasýnýn yüklenmesi (*.TST)
Vardiyalarýn düzenlemeleri tipi bir dosyayý yükleme iþlevi, daha sonraki ekran sayfalarýný görüntülemez
ve yüklemenin gerçekleþmiþ olduðuna dair bir onay mesajý ile icra edilir. Yüklenmiþ vardiya sýrasý
hemen uygulamaya girer ve bir önceki vardiya sýrasý kaybolur.

Ýstatistik veriler dosyasýnýn yüklenmesi (*.STÝstatistik veriler dosyasýnýn yüklenmesi (*.STÝstatistik veriler dosyasýnýn yüklenmesi (*.STÝstatistik veriler dosyasýnýn yüklenmesi (*.STÝstatistik veriler dosyasýnýn yüklenmesi (*.STA)A)A)A)A)
Vardiya düzenlemeleri dosyalarýnda olduðu gibi, istatistik veriler tipi bir dosyayý yükleme iþlevi,
daha sonraki ekran sayfalarýný görüntülemez ve yüklemenin gerçekleþmiþ olduðuna dair bir onay
mesajý ile icra edilir. Kontrol Paneli tarafýndan kaydedilmiþ tüm veriler, yükleme anýnda kaybolurlar.

Kontrol Panelinin yazýlým güncellemesi dosyasýnýn yüklenmesi (*.CON)Kontrol Panelinin yazýlým güncellemesi dosyasýnýn yüklenmesi (*.CON)Kontrol Panelinin yazýlým güncellemesi dosyasýnýn yüklenmesi (*.CON)Kontrol Panelinin yazýlým güncellemesi dosyasýnýn yüklenmesi (*.CON)Kontrol Panelinin yazýlým güncellemesi dosyasýnýn yüklenmesi (*.CON)
Kontrol Panelinin yazýlým güncellemesi için bir dosyanýn yüklenmesi iþlevi, sadece tezgah
güncellemesi gerçekleþtirildiði anda gereklidir. Kullaným kýlavuzunun sonundaki özel eke (A3) bakýnýz.

RTC kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.RTC)RTC kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.RTC)RTC kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.RTC)RTC kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.RTC)RTC kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.RTC)
RTC kartýnýn yazýlým güncellemesi için bir dosyanýn yüklenmesi iþlevi, sadece tezgah güncellemesi
gerçekleþtirildiði anda gereklidir. Kullaným kýlavuzunun sonundaki ilgili eke (A3) bakýnýz.

DSR kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.DSR)DSR kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.DSR)DSR kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.DSR)DSR kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.DSR)DSR kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.DSR)
DSR kartýnýn yazýlým güncellemesi için bir dosyanýn yüklenmesi iþlevi, sadece tezgah güncellemesi
gerçekleþtirildiði anda gereklidir. Kullaným kýlavuzunun sonundaki ilgili eke (A3) bakýnýz.

MHD kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.MHD)MHD kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.MHD)MHD kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.MHD)MHD kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.MHD)MHD kartý yazýlýmý güncelleme dosyasýnýn yüklenmesi (*.MHD)
MHD kartýnýn yazýlým güncellemesi için bir dosyanýn yüklenmesi iþlevi, sadece tezgah güncellemesi
gerçekleþtirildiði anda gereklidir. Kullaným kýlavuzunun sonundaki ilgili eke (A3) bakýnýz.
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Resim 01.09.03 - Ürün kaydetme ekran sayfasý

Ürünün kaydedilmesini gerçekleþtirmek için, öncelikle yaratýlacak dosyaya bir isim vermek gerekir.
Bu iþlemi gerçekleþtirmek için, imleci sayfanýn yukarýsýndaki “Ýsim” alanýnýn (sayfaya giriþte default
olarak etkin) üzerine getiriniz. Karakterlerin girilmesi için 1.3 Baþlýðýnda incelenmiþ yöntem ile bir
isim düzenleyiniz.
Bu iþlem tamamlandýktan sonra, selektör veya hareket oklarý aracýlýðýyla sayfanýn içine geçiniz ve
kaydetmek istediðiniz bilgi türünü seçiniz.
Muhtelif alanlarý seçmek/etkisiz kýlmak için, imleç ile istenen alan üzerine gidiniz ve seçim etkin
kýlma tuþuna (veya alternatif olarak, “sýfýr” nümerik tuþuna) basýnýz.
Mevcut iki menü ikonu, dosyanýn gerçekten ve tam olarak kaydedilmesini veya iþlemlerin iptalini
saðlayacaktýr.

NOTNOTNOTNOTNOT
Kullanýcýnýn bir ürün dosyasýnýn yüklenmesi ile devam etmesi halinde beliren ekran sayfasý,
kaydetme ekran sayfasýna benzerdir.
Görülebilir tek farklar, kaydetmeyi fiziksel olarak gerçekleþtirme tuþunun burada yükleme
iþlemini gerçekleþtirmesi ve bununla birlikte sayfanýn aþaðýsýnda bir seçimin daha mevcut
olmasýdýr: “Ýç belleðin silinmesi”. Nitekim bu alan etkin kýlýndýðýnda Kontrol Panelinin içinde
mevcut tüm desenler silinir.

Memory Card’tan tüm dosyalarýn yüklenmesiMemory Card’tan tüm dosyalarýn yüklenmesiMemory Card’tan tüm dosyalarýn yüklenmesiMemory Card’tan tüm dosyalarýn yüklenmesiMemory Card’tan tüm dosyalarýn yüklenmesi
Bu opsiyon, tablo üzerinde güncel olarak iþaretlenmiþ dosyadan baðýmsýz olarak, takýlý Memory
Card’ta bulunan tüm desenlerin Kontrol Paneline yüklenmesini saðlar. Sadece bellekte mevcut olmayan
dosyalar kopyalanýr. Ýþlem sonunda sistem kullanýcýyý transfer edilen dosya sayýsý hakkýnda
bilgilendirir.

Ürünün kaydedilmesiÜrünün kaydedilmesiÜrünün kaydedilmesiÜrünün kaydedilmesiÜrünün kaydedilmesi
Bu opsiyon, sadece Kontrol Paneli’ne takýlý Memory Card DOS formatýnda ise mevcuttur ve Ürün
tipli bir dosyayý kaydetmeyi saðlar; bu dosya, dokunmakta olan kumaþa iliþkin daha fazla bilgi
(gerginlik, tops sonu, muhtelif kontrol dereceleri, vb…) içerir. Bu opsiyon seçildiðinde, aþaðýdaki
ekran sayfasý belirir.
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VVVVVardiyalarýn sýrasýnýn kaydedilmesiardiyalarýn sýrasýnýn kaydedilmesiardiyalarýn sýrasýnýn kaydedilmesiardiyalarýn sýrasýnýn kaydedilmesiardiyalarýn sýrasýnýn kaydedilmesi
Bu opsiyon da sadece Kontrol Paneli’ne takýlý Memory Card, DOS formatýnda ise mevcuttur ve o
anda uygulamadaki bütün vardiyalarýn sýrasýný, gerekirse, baþka bir tezgah üzerine yüklemek veya
sadece arþivlemek ve bir yazýlým güncellemesi sonrasýnda yeniden yükleyebilmek için özel bir
dosyaya kaydetmeyi saðlar.
Gerçekleþtirilecek iþlemler, dokumadaki ürünün kaydedilmesi iþlemlerine çok benzer; tuþa
basýlmasýyla dosyaya bir isim vermeyi (daha önceden incelenmiþ karakter girme yöntemini kullanarak)
saðlayan bir sonraki ekran sayfasý belirir, mevcut iki menü ikonu dosyanýn gerçekten ve tam olarak
kaydedilmesini veya iþlemlerin iptalini saðlayacaktýr (ürün kaydetme menü ikonlarý için olduðu gibi).

Ýstatistik verilerin kaydedilmesiÝstatistik verilerin kaydedilmesiÝstatistik verilerin kaydedilmesiÝstatistik verilerin kaydedilmesiÝstatistik verilerin kaydedilmesi
Bu opsiyon da sadece Kontrol Paneli’ne takýlý Memory Card, DOS formatýnda ise mevcuttur; toplanan
bütün istatistik verileri, arþivlemek ve bir yazýlým güncellemesi sonrasýnda yeniden yükleyebilmek
için özel bir dosyaya kaydetmeyi saðlar.
Gerçekleþtirilecek iþlemler, vardiyalarýn sýrasýný kaydetme için gerçekleþtirilecek olanlarla tamamen
aynýdýr.

TTTTTezgah verilerinin kaydedilmesiezgah verilerinin kaydedilmesiezgah verilerinin kaydedilmesiezgah verilerinin kaydedilmesiezgah verilerinin kaydedilmesi
Tezgah verilerini kaydetme aþamasý sadece yazýlým güncellemesi iþleminde gereklidir. Ýlgili eke
(A3) bakýnýz.

Ürün/vardiya sýrasý/istatistik veriler kaydetme menüsüÜrün/vardiya sýrasý/istatistik veriler kaydetme menüsüÜrün/vardiya sýrasý/istatistik veriler kaydetme menüsüÜrün/vardiya sýrasý/istatistik veriler kaydetme menüsüÜrün/vardiya sýrasý/istatistik veriler kaydetme menüsü
Bu aþamalarda aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur.

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Kaydetme iþlemi

Ýþlemlerin iptali

Kaydetme iþlemiKaydetme iþlemiKaydetme iþlemiKaydetme iþlemiKaydetme iþlemi
Bu tuþa basýlmasý gerçekten ve tam olarak kaydetme iþlemini gerçekleþtirir. Kontrol Paneli iþlemin
gerçekleþtiðinin onay mesajýný verir.

Ýþlemlerin iptaliÝþlemlerin iptaliÝþlemlerin iptaliÝþlemlerin iptaliÝþlemlerin iptali
Bu tuþa basýlmasý, kaydetme aþamasýný yarýda keser ve Kontrol Panelini Memory Card iþletme
ana sayfasýna geri döndürür.
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Resim 01.09.04 - Memory Card formatlamasý ekran sayfasý

Resim 01.09.05 - Format seçimi ekran sayfasý

VAMATEX formatýnda bir Memory Card yaratýlmak isteniyor ise “1” nümerik tuþuna basýnýz.
DOS formatýnda bir Memory Card yaratýlmak isteniyor ise “2” nümerik tuþuna basýnýz.

NOTNOTNOTNOTNOT
Memory Card iþletmesi format deðiþimini gerektirmez. Normal kiþisel bilgisayarlar ile uyumlu
olan DOS birleþtirilmiþ formatýnýn kullanýlmasý önerilmektedir.

Kod girildikten ve onay tuþuna basýldýktan sonra, Kontrol Paneli yaratýlmakta olunan Memory Card
formatýnýn belirtilmesini talep eder. Beliren resim aþaðýdaki gibidir.

Memory Card formatlamasýMemory Card formatlamasýMemory Card formatlamasýMemory Card formatlamasýMemory Card formatlamasý
Bu menü opsiyonu, Kontrol Paneline formatlanmamýþ (yeni) bir Memory Card takýldýðýnda, Memory
Card içeriðinin tamamen silinmesi istendiðinde veya Memory Card formatýnýn deðiþtirilmesi istendiðinde
gereklidir.
Bu tuþa basýlma anýnda, Memory Card’ý gerçekten formatlamadan önce Kontrol Paneli, formatlama
kodunun girilmesini talep eder. Bu kod 3535’tir.
Kod girildikten sonra, onay tuþuna basýlmasý formatlamanýn bir sonraki aþamasýna götürür (doðru
kod girilmiþ ise); iptal tuþuna basýlmasý iþlemi keser ve Kontrol Panelini Memory Card’ýn ana yönetim
sayfasýna götürür.
Beliren resim aþaðýdaki gibidir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Bir Memory Card formatlandýðýnda, bunun olasý içeriði geri kazanma olasýlýðý olmaksýzýn
kaybedilir.
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Onay tuþuna basýldýktan sonra, formatlamanýn uygulanmakta olduðunu bildiren bir yazý belirir. Fizikman
formatlama iþleminin sonunda, kullanýcýnýn klasik karakter seçimi yöntemi ile Memory Card’a vereceði
ismi (sistemin yasak karakterler için koyduðu sýnýrlamayý dikkate alýnýz) belirtmesi gereken ekran
sayfasý belirir.
Ýsim düzenlendikten sonra, formatlanmakta olan Memory Card eriþim seviyesini seçmek gerekir.
Seviye seçimi, 0 (Memory Card’a minimum önem) ve 3 (Memory Card’a maksimum önem) arasýndadýr.
Eriþim seviyelerinin kullanýmýný anlamak için 1.11 Baþlýðýna bakýnýz.
Ýstenen ismi tuþladýktan ve eriþim seviyesini seçtikten sonra, kullanýcý formatlamayý tamamlamak
ve normal olarak Memory Card’ý tüm opsiyonlarýyla birlikte kullanabilmek için mevcut tek menü
ikonuna (“Kapat”) basmalýdýr.

Memory Card içeriðinin kontrolüMemory Card içeriðinin kontrolüMemory Card içeriðinin kontrolüMemory Card içeriðinin kontrolüMemory Card içeriðinin kontrolü
Bu opsiyon seçildiðinde, Memory Card içeriði yeniden okunur ve iliþkin bilgiler (serbest alan ve
kaydedilen dosyalar) ekran üzerinde gösterilirler. Opsiyon, Memory Card’ýn doðru formatlama durumunu
ve fiziksel bütünlüðünü kontrol etmeye yarayabilir.

Bir dosya adýnýn deðiþtirilmesiBir dosya adýnýn deðiþtirilmesiBir dosya adýnýn deðiþtirilmesiBir dosya adýnýn deðiþtirilmesiBir dosya adýnýn deðiþtirilmesi
Bu opsiyon tablo üzerinde iþaretlenen dosyanýn adýný deðiþtirmeyi saðlar.
Bu tuþa basýlma anýnda, kullanýcýdan karakterleri girmek için klasik tekniði kullanarak (yasak
karakterler sýnýrlamasýna dikkat ediniz) yeni ismi tuþlamasýný talep eden bir ekran sayfasý belirir.
“OK” tuþuna basýlmasý, dosyayý yeni adýyla Memory Card üzerine kaydeder.
Ýptal tuþuna basýlmasý, iþlemi yarýda keser ve dosyanýn adýný önceki gibi býrakýr.

NOTNOTNOTNOTNOT
Memory Card üzerinde mevcut dosyanýn adý deðiþtirilir, ancak uygulamadaki olasý versiyonda
veya Kontrol Paneli iç belleðinde mevcut ad deðiþtirilmez.

Memory Card’tan bir dosyanýn silinmesiMemory Card’tan bir dosyanýn silinmesiMemory Card’tan bir dosyanýn silinmesiMemory Card’tan bir dosyanýn silinmesiMemory Card’tan bir dosyanýn silinmesi
Bu opsiyon, imleç tarafýndan tablo üzerinde iþaretlenen dosyayý silmeyi saðlar. Bu tuþa basýlma
anýnda, kullanýcýdan iþlem onayý talep edilir.
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1.101.101.101.101.10 ETKIN ETKIN ETKIN ETKIN ETKIN ALARMLARÝN LISTESIALARMLARÝN LISTESIALARMLARÝN LISTESIALARMLARÝN LISTESIALARMLARÝN LISTESI

Alarmlarýn görüntülenmesi iþlevi etkin kýlýndýðýnda, aþaðýda gösterilen resim belirir.

Ana ekran sayfasýndan
þu tuþa basýnýz:

Resim 01.10.01 - Aktif alarmlarýn gösterilmesi

A

B

D

C

Aþaðýda belirtilen iþlemlerin bazýlarý kullanýcýnýn bir alarm seçmesini gerektirir. Bunu yapmak için
tablo üzerinde mevcut imleç ile alarmý iþaretleyiniz. Bu amaçla her defasýnda bir satýr kaymak için
selektörü veya hareket oklarýný kullanmak mümkündür. Tam bir ekran sayfasý kaymada sayfa deðiþimi
için oklarý kullanýnýz.

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Alarm tipi Output Etkin alarm tipi göstergesi

B Aygýt Output Alarmý meydana getirmiþ olan aygýt

C Kod Output Hata kodu

D Taným Output Hata tanýmý

A.A.A.A.A. Alarm tipiAlarm tipiAlarm tipiAlarm tipiAlarm tipi
Bu kolon, tipolojisi tezgahýn çalýþmasýný etkileyebilecek hatalara iliþkin alarmlarýn hizasýnda bir
yýldýz (“*”) iþareti içerir. Yýldýz iþaretinin belirmediði satýrlar sadece basit sistem iþaretleridir (“warning”).

B .B.B.B.B. AygýtAygýtAygýtAygýtAygýt
Her hata iþareti için bu kolon, üzerinde hatanýn meydana geldiði fiziksel aygýtý gösterir.
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C.C.C.C.C. KodKodKodKodKod
Bu kolonda gösterilen deðer iliþkin hataya verilen kodu temsil eder.

D .D.D.D.D. TTTTTanýmanýmanýmanýmaným
Bu kolon tabloda gösterilen her alarm iþaretinin açýklayýcý tanýmýný gösterir.

Etkin alarmlar listesi menüsüEtkin alarmlar listesi menüsüEtkin alarmlar listesi menüsüEtkin alarmlar listesi menüsüEtkin alarmlar listesi menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur:

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Detay bilgileri

Listenin güncelleþtirilmesi

Ana ekran sayfasýna dönüþ

Detay bilgileriDetay bilgileriDetay bilgileriDetay bilgileriDetay bilgileri
Bu opsiyon seçildiðinde, liste üzerinde iþaretlenmiþ alarma iliþkin mevcut detay bilgilerini gösteren
ekran sayfasýna girilir.

Listenin güncelleþtirilmesiListenin güncelleþtirilmesiListenin güncelleþtirilmesiListenin güncelleþtirilmesiListenin güncelleþtirilmesi
Ana ekran sayfasýndan baþlayarak, alarmlarýn görüntülenme ekran sayfasýna girildiðinde, sistem
aktif alarmlarýn tam listesini göstererek otomatik olarak bilgileri günceller.
Alarmlarýn görüntülenmesi sýrasýnda yeni alarm durumlarý meydana gelirse, her halükarda, sistem
ayný anda alarmlarýn listesini güncelleme durumunda deðildir. Bu opsiyon seçildiðinde, gösterilen
alarm durumlarýnýn listesinin otomatik güncellemesi etkin kýlýnýr.

Ana ekran sayfasýna dönüþAna ekran sayfasýna dönüþAna ekran sayfasýna dönüþAna ekran sayfasýna dönüþAna ekran sayfasýna dönüþ
Bu ikon seçildiðinde, Kontrol Panelinin ana menüsüne geri dönülür. Bu tuþa basýlmasý, iptal/önceki
ekran sayfasýna geri dönüþ tuþuna basýlmasýna karþýlýk gelir.
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Resim 01.11.01 - Tezgahý baþlatma aþamasý ekran sayfasý

A

C

D

G

F

E

B

H

I

J

K

1.11.11.11.11.111111 TEZGAHÝN BAÞLATEZGAHÝN BAÞLATEZGAHÝN BAÞLATEZGAHÝN BAÞLATEZGAHÝN BAÞLATÝLMASÝTÝLMASÝTÝLMASÝTÝLMASÝTÝLMASÝ

Ana menüden bu opsiyon seçildiðinde, aþaðýdaki ekran sayfasýna girilir.

Ana ekran
sayfasýndan þu tuþa
basýnýz:

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Tarih ve saat Output Sistem tarihini ve saatini belirtme

B Gergi makarasý Output Gergi makarasý motorunu belirtme

C Salma tertibatlarý motorlarý Input Salma tertibatlarý motorlarýný belirtme

D Leventlerin durumu Input/Output Tezgaha monte edilmiþ leventlerin
konfigürasyonu

E Seri numarasý Input Tezgahýn seri numarasý

F Tezgah numarasý Input Odadaki tezgahýn tanýmlayýcý numarasý

G Motorun kapatýlmasý Input Motorun süreli kapatýlmasý

H Manuel tezgah stopu Input Manuel yöntemde süreli stop

I Host Computer Input Host Computer kullanýmý etkin kýlma

J Ýnverter Input Ýnverter kullanýmý etkin kýlma

K Atký frenleri Input Atký frenleri kullanýmý etkin kýlma
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A.A.A.A.A. TTTTTarih ve saatarih ve saatarih ve saatarih ve saatarih ve saat
Bu iki alan, sistem tarihini ve saatini gösterir. Bu parametreleri deðiþtirmek için özel menü opsiyonunu
kullanmak gerekir.

B .B.B.B.B. Gergi makarasýGergi makarasýGergi makarasýGergi makarasýGergi makarasý
Bu alanda gergi makarasýnýn motorunu temsil eden ikon görüntülenir.

C .C .C.C.C. Salma tertibatlarý motorlarýSalma tertibatlarý motorlarýSalma tertibatlarý motorlarýSalma tertibatlarý motorlarýSalma tertibatlarý motorlarý
Bu bölümde salma tertibatlarýnýn motorlarýný temsil eden ikonlar görüntülenir. Çoklu leventli
konfigürasyonlarda alternatif olarak salma tertibatlarýndan bir tanesini devre dýþý ve kapalý býrakmak
mümkündür. Bu iþlemi gerçekleþtirmek için, tezgah stop konumundayken, kapatýlmak istenen salma
tertibatý ile ilgili ONONONONON alaný üzerinde selektör veya hareket oklarý ile hareket edip, seçimleri etkin
kýlma tuþuna basýn, alana OFFOFFOFFOFFOFF düzenleyin ve sonra onay tuþuna basýn.
Kontrol Paneli, sistemi yeniden konfigüre etmek için operatörü elektrik panosunu kapatmaya ve
tekrar açmaya zorlar. Devre dýþý býrakýlmýþ salma tertibatýný yeniden etkin kýlmak için, ONONONONON kalemini
seçerek yukarýda belirtilen iþlemleri tekrar etmeniz gerektiði barizdir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Motor devre dýþý býrakýlmýþ olsa da her zaman tezgah üzerinde mevcut olmalýdýr. Aksi takdirde
sistem bir alarm ile motorun mevcut olmadýðýný bildirecektir.

D .D .D.D.D. Leventlerin durumuLeventlerin durumuLeventlerin durumuLeventlerin durumuLeventlerin durumu
Birden fazla levent kurulu ise, bu alanda makinenin durumu gösterilir. Kullanýlan levent düzenleme
tipine göre mümkün yazýlar þunlardýr:
- Üst
- Ýkiz
- Master/Slave
- Çift
- Ýkiz artý üst
- Çift artý üst
- Master/Slave artý üst

NOTNOTNOTNOTNOT
Seçimleri etkin kýlma tuþuna basarak ve onay tuþuna basýlmasý ile onaylayarak MASTER/
SLAVE düzeninden ÝKÝZ düzenine geçmek veya tam tersi mümkündür. Bu noktada Kontrol
Paneli, sistemi yeniden konfigüre etmek için operatörü, elektrik panosunu kapatmaya ve
tekrar açmaya zorlar.

E .E.E.E.E. Seri numarasýSeri numarasýSeri numarasýSeri numarasýSeri numarasý
Bu alan tezgahýn seri numarasýný gösterir. Bu deðer bir fikir verme amacý çerçevesinde girilir ve
tezgahýn kurulmasý anýnda düzenlenmelidir. Seri numarasý, tezgahýn kiriþi üzerine yerleþtirilmiþ
plakanýn verilerinden okunabilir.

FFFFF..... TTTTTezgah numarasýezgah numarasýezgah numarasýezgah numarasýezgah numarasý
Bu alan, dokuma odasýndaki makinenin tanýmlayýcý numarasýna karþýlýk gelmesi gereken tezgah
numarasýný gösterir. Bu deðer bir fikir verme amacý çerçevesinde girilir ve tezgahýn kurulmasý anýnda
düzenlenmelidir.



131

KONTROLKONTROLKONTROLKONTROLKONTROL P P P P PANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAVUZUVUZUVUZUVUZUVUZU Baþlýk 1.1Baþlýk 1.1Baþlýk 1.1Baþlýk 1.1Baþlýk 1.111111

01 - 04 - 2007

G.G.G.G.G. Motorun kapatýlmasýMotorun kapatýlmasýMotorun kapatýlmasýMotorun kapatýlmasýMotorun kapatýlmasý
Bu seçim, sadece standart motorizasyon ve fren/debriyaj gruplu tezgahlar için geçerlidir ve tezgah
yeniden harekete geçirilmediðinde, bir dokuma stopu (atký veya çözgü) ile motorun bir sonraki
kapatýlmasý arasýnda geçmesi gereken sürenin (dakika olarak, 0 ve 60 arasýnda) düzenlenmesini
saðlar. Bu iþlevi etkisiz kýlmak için 0 girmek gerekir.

H .H .H.H.H. Manuel tezgah stopuManuel tezgah stopuManuel tezgah stopuManuel tezgah stopuManuel tezgah stopu
Bu alanda, tezgahýn belirli bir süreden sonra “manuel” yöntemde iþlemesi için sürekli devri durdurduðu
süreyi (dakika olarak ifade edilmiþ) temsil eden bir nümerik deðeri düzenlemek mümkündür.
Default deðeri 3’tür. Sinyal verme, turuncu ve beyaz lambalarýn sabit yanmasý aracýlýðýyla meydana
gelir. Düzenlenebilir deðerler 3 ile 60.000 arasýnda kapsanýrlar.

I.I.I.I.I. Host ComputerHost ComputerHost ComputerHost ComputerHost Computer
Bu alanda dýþ verilerin toplanmasý için seri iletimi etkin kýlmak mümkündür. Ýletimi etkin kýldýktan
sonra tezgahý kapatmak ve tekrar açmak gerektiðine dikkat ediniz (1.12 Baþlýðýna bakýnýz).

J.J.J.J.J. ÝnverterÝnverterÝnverterÝnverterÝnverter
Bu alanda EVET düzenlendiðinde, hýz deðiþimi için Ýnverter cihazýnýn kullanýmý etkin kýlýnýr. Bu,
sadece tezgah üzerinde Ýnverter santrali yerleþimli özel elektrik panosu mevcut olduðunda mümkündür
(1.13 Baþlýðýna bakýnýz).

K .K.K.K.K. Atký frenleriAtký frenleriAtký frenleriAtký frenleriAtký frenleri
Bu alanlarda TEC frenlerinin mevcudiyetini ve kullanýmýný etkin kýlmak veya devreden çýkarmak
mümkündür. Bunlarýn çalýþmasý talep edildiðinde, iþlevi etkin kýlmak gerekir.
Bu düzenlerin kullanýmý ve düzenlemeleri daha önce 1.5 Baþlýðýnda incelenmiþtir.
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TTTTTezgahý baþlatma menüsüezgahý baþlatma menüsüezgahý baþlatma menüsüezgahý baþlatma menüsüezgahý baþlatma menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur:

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Tarih ve saatin düzenlenmesi

Enkoder ayarý

Mesajlarýn lisanýnýn seçimi

Tezgah konfigürasyonu

Pano çalýþýr konumda bakým

Eriþim seviyeleri

Lambalar setup

Muhtelif testler

TTTTTarih ve saat düzenlemesiarih ve saat düzenlemesiarih ve saat düzenlemesiarih ve saat düzenlemesiarih ve saat düzenlemesi
Bu menü opsiyonu sistemin tarihini ve saatini deðiþtirme imkaný tanýr. Ýkona bastýktan sonra, alanlar
arasýnda hareket etmek için selektör ve yeni deðerleri girmek için nümerik klavye kullanýmý aracýlýðýyla
parametreleri direkt olarak deðiþtirmek mümkündür.
Verilerin düzenlenmesi tamamlandýktan sonra düzenlenmiþ yeni saati ve yeni tarihi uygulamaya
geçirmek için tek mevcut menü ikonuna basmak gerekir.

Enkoder ayarýEnkoder ayarýEnkoder ayarýEnkoder ayarýEnkoder ayarý
Bu opsiyon, tezgahýn mekanik pozisyonu ile ana enkoder derecelerinin senkronizasyon fazýný etkin
kýlmayý saðlar.
Yapýlacak iþlemler aþaðýdakilerdir:
1. Enkoder ayarý opsiyonuna basarak sýrayý etkin kýlýn
2. Dereceli diskten tezgahýn mekanik pozisyonunu okuyun
3. Bu deðeri sayfanýn içindeki tek etkin alanda düzenleyin
4. Onay tuþuna basýnýz.
5. En az tam bir devir gerçekleþtirerek enkoderi manuel olarak hareket ettirin
6. Daha sonra tablonun bütün ýþýklarý yanana kadar enkoderi ayarlayýn.
7. Enkoderi bloke edin ve ayarý onaylamak için menü ikonuna basýn
8. Kavramalarýn kontrolü için yavaþ devir tuþuna basýnýz.
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Resim 01.11.02 - Enkoder ayarlama ekran sayfasý

Enkoderin doðru pozisyonunun ayarlanmasý esnasýnda (nokta 6), mevcut dört lambadan her biri
enkoder tarafýndan okunan deðer ve dereceli diskin gerçek deðeri (3 noktasýnda düzenlenmiþ)
arasýndaki mesafeyi (derece olarak) ölçerler. Bunlarýn anlamý, bir sonraki sayfada belirtilmiþtir:

Turuncu ýþýk yanýyor: Doðru deðerden mesafe 20° altýndadýr
Yeþil ýþýk yanýyor: Doðru deðerden mesafe 10° altýndadýr
Beyaz ýþýk yanýyor: Doðru deðerden mesafe 5° altýndadýr
Kýrmýzý ýþýk yanýyor: Doðru deðere ulaþýldý

Enkoder ayar fazý menüsüEnkoder ayar fazý menüsüEnkoder ayar fazý menüsüEnkoder ayar fazý menüsüEnkoder ayar fazý menüsü

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Senkronizasyon fazýnýn iptali

Enkoder ayar onayý

Senkronizasyon fazýnýn iptaliSenkronizasyon fazýnýn iptaliSenkronizasyon fazýnýn iptaliSenkronizasyon fazýnýn iptaliSenkronizasyon fazýnýn iptali
Ayar sýrasýnýn 4 noktasýndan önce bu tuþa basýlmasý enkoder senkronizasyon fazýný iptal etmeyi
saðlar.

Enkoder ayar onayýEnkoder ayar onayýEnkoder ayar onayýEnkoder ayar onayýEnkoder ayar onayý
Bu tuþa basýlmasý gerçekleþtirilmiþ tüm iþlemleri onaylar. Sistem, tekrar harekete geçmeden önce,
kavramalarýn kontrolü için yavaþ devir tuþuna basýlmasýný talep eder (7 ve 8 noktalarý).
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Mesajlarýn lisanýnýn seçimiMesajlarýn lisanýnýn seçimiMesajlarýn lisanýnýn seçimiMesajlarýn lisanýnýn seçimiMesajlarýn lisanýnýn seçimi
Bu opsiyon seçildiðinde, Kontrol Paneli kullanýcý ara birimi için kullanýlan lisan seçilebilir. Seçilebilir
lisanlar, Kontrol Paneli üzerinde yüklü versiyona göre deðiþirler.

Resim 01.11.03 - Lisan seçim ekran sayfasý versiyon A

Lisaný deðiþtirmek için selektörü veya hareket oklarýný kullanýn ve imleci istenen lisanýn hizasýna
getirin; bu doðrultuda onay tuþuna basýn.

Resim 01.11.04 - Lisan seçim ekran sayfasý versiyon B
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TTTTTezgah konfigürasyonuezgah konfigürasyonuezgah konfigürasyonuezgah konfigürasyonuezgah konfigürasyonu
Bu opsiyon seçildiðinde, tezgahýn konfigürasyonunu görüntülemek ve dolayýsýyla hangi tertibatlarýn
çalýþmaya etkin kýlýndýklarýný belirlemek imkaný vardýr. Tüm aygýtlarý aþaðýdaki iki ekran sayfasýnda
görüntülemek mümkündür; ekran sayfalarýný kaydýrmak için, sayfa kaydýrma özel tuþlarýný kullanýn.

Resim  01.11.05 - Konfigürasyon ekran sayfasý (Sayfa 1)

Resim 01.11.06 - Konfigürasyon ekran sayfasý (Sayfa 2)
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Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

A Tezgah tipi Output Konfigüre edilen tezgah tipi

B Rapier Input/Output Kurulu rapier tipi

C Jakar Input/Output Kurulu Jakar tipi

D Splýtz kenar baðlama Input/Output Kurulu Splitz sayýsý ve tipi
aparatlarý

E Gergi makarasý Input/Output Gergi makarasýnýn mekanik oraný

F Birinci salma tertibatý Input/Output Birinci salma tertibatýnýn mekanik oraný

G Ýkinci salma tertibatý Input/Output Ýkinci salma tertibatýnýn mekanik oraný

H Üçüncü salma tertibatý Input/Output Üçüncü salma tertibatýnýn mekanik oraný

I Tezgah eni Input/Output Tezgah eni

J Havlu Input/Output Havlu için vuruþ oraný konfigürasyonu

K Havlu kenar örme aparatý Input/Output Havlu tezgahlarý için Manea kenar örme
aparatý

L Ön besleyiciler Input/Output CAN-BUS ile ön besleyiciler

M Ölçü birimi Input/Output Düzenlenen ölçü birimi

N Harici aygýt Input/Output Harici aygýt konfigürasyonu

O Otomatik yeniden hareket Input/Output Otomatik yeniden hareket

P Strap Output Tamamlanmamýþ iþlev

Q TEST_B Output Tamamlanmamýþ iþlev

R Motorize kesim Input/Output Motorize kesim etkin kýlma

S Kullanýlmamýþ Input/Output Kullanýlmamýþ

T Host Computer Input/Output Host Computer kullanýmý etkin kýlma

Tezgah yapýsýnda deðiþiklikler yapýlmasý durumunda veya bazý cihazlarýn hariç býrakýlmasýna veya
etkin kýlýnmasýna karar verildiðinde, aþaðýdaki prosedürü kullanarak tezgah konfigürasyonunu
deðiþtirme imkaný mevcuttur:

1) Tezgahý baþlatma ana ekran sayfasýnda (bu baþlýðýn baþýnda sunulan) konumlanýnýz

2) Seri numarasý yerine (resim 01.11.01 E alaný) þu kodu giriniz: 357282135728213572821357282135728211111111111
3) Tezgah numarasý yerine (resim 01.11.01 F alaný) þu kodu giriniz: 3939393939
4) Tezgahý kapatýp tekrar açýnýz
5) Bekleme ekran sayfasýnýn bitiminde verilerin konfigürasyonunun belirmesini bekleyiniz.
6) Ýhtiyaçlara göre opsiyonlarý deðiþtiriniz
7) “OK” tuþuna basarak onaylayýnýz
8) Tezgahý kapatýp tekrar açýnýz

Tezgah yeniden açýldýðýnda, düzenlenmiþ yeni konfigürasyon ile çalýþacaktýr.
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A.A.A.A.A. TTTTTezgah tipiezgah tipiezgah tipiezgah tipiezgah tipi
Bu alanda konfigüre edilmiþ olan tezgah tipi (SILVER) görüntülenir.

B .B.B.B.B. RapierRapierRapierRapierRapier
Rapierli bir armür makinesinin kurulu olmasý durumunda sistem, baþlangýç konfigürasyonu sýrasýnda,
kurulu düzeni otomatik olarak tanýmalý ve doðru olarak konfigüre etmelidir. Fakat sistem tarafýndan
algýlanmýþ düzenlemenin deðiþtirilmek istenmesi durumunda, bu alan için mümkün seçimler þunlardýr:

- HAHAHAHAHAYIRYIRYIRYIRYIR (Hiçbir rapierli armür makinesi konfigüre edilmemiþ)
- 8XX / 5S / 5P / 6P8XX / 5S / 5P / 6P8XX / 5S / 5P / 6P8XX / 5S / 5P / 6P8XX / 5S / 5P / 6P (FIM armür makinesi, seri 800 ve sonrakiler)
- 3XXX / 7P / 9P 3XXX / 7P / 9P 3XXX / 7P / 9P 3XXX / 7P / 9P 3XXX / 7P / 9P (FIM armür makinesi, seri 3000 ve sonrakiler)
- STÄUBLISTÄUBLISTÄUBLISTÄUBLISTÄUBLI (Stäubli tip armür makinesi)
- DIÞ KAM DIÞ KAM DIÞ KAM DIÞ KAM DIÞ KAM (Sabit seçimli armür makinesi)
- DIÞ KAM SEVÝYELEMEDIÞ KAM SEVÝYELEMEDIÞ KAM SEVÝYELEMEDIÞ KAM SEVÝYELEMEDIÞ KAM SEVÝYELEME (Gücülerin seviyelenmesi için aygýt ile donatýlmýþ

sabit seçimli armür makinesi)
- PR. 2670/2862/2622PR. 2670/2862/2622PR. 2670/2862/2622PR. 2670/2862/2622PR. 2670/2862/2622 (Promatech kontrol kartlý 2670, 2862 veya 2622 Stäubli tip

armür makinesi)
- PROMAPROMAPROMAPROMAPROMATECH 2861TECH 2861TECH 2861TECH 2861TECH 2861 (Promatech kontrol kartlý 2861 Stäubli tip armür makinesi).

C .C .C.C.C. JakarJakarJakarJakarJakar
Elektronik rapier ile donatýlmýþ tezgahlar için olduðu gibi, jakar tipli armür makinesi kurulu tezgahlarda
da sistem baþlangýç konfigürasyon anýnda kurulmuþ düzeni otomatik olarak tanýmalý ve kendini
doðru olarak konfigüre etmelidir.
Ancak sistem tarafýndan algýlanan düzenlemenin deðiþtirilmek istenmesi durumunda, bu alan için
konfigüre edilebilir jakarlar þunlardýr:

- HAHAHAHAHAYIRYIRYIRYIRYIR (Hiçbir jakar konfigüre edilmemiþ)
- STÄUBLI STÄUBLI STÄUBLI STÄUBLI STÄUBLI (Stäubli tip jakar)
- STÄUBLI_C STÄUBLI_C STÄUBLI_C STÄUBLI_C STÄUBLI_C (Stäubli_C tip jakar)
- BONAS BONAS BONAS BONAS BONAS (Bonas marka jakar)
- GROSSE GROSSE GROSSE GROSSE GROSSE (Grosse marka jakar)
- KAKAKAKAKAYYYYYABAABAABAABAABA (Kayaba marka jakar)

D .D.D.D.D. Splýtz kenar baðlama aparatlarýSplýtz kenar baðlama aparatlarýSplýtz kenar baðlama aparatlarýSplýtz kenar baðlama aparatlarýSplýtz kenar baðlama aparatlarý
Bu alanda etkin kýlýnmýþ olan Splitz kenar baðlama aparatý sayýsý belirtilir. Etkin kýlýnmýþ tek bir
kenar baðlama aparatý olmasý durumunda, bu, default olarak sað kenar baðlama aparatýdýr. Kenar
baðlama aparatlarý tezgah üzerinde bulunmayabilirler; bu durumda, bu alana “0” düzenlemek gerekir.
Düzenlenebilir maksimum, dört Splitz düzenidir.

E .E.E.E.E. Gergi makarasýGergi makarasýGergi makarasýGergi makarasýGergi makarasý
Bu alanda, elektronik gergi makarasý için kullanýlmýþ mekanik oran belirtilir. Bu alana, tezgah
çalýþtýrýlmaya baþlandýðýnda, doðru deðerin düzenlenmesi ve bunun sonradan deðiþtirilmemesi son
derece önem taþýr. Bu alana düzenlenecek deðer 111111782’dir1782’dir1782’dir1782’dir1782’dir.....

FFFFF..... Birinci salma tertibatýBirinci salma tertibatýBirinci salma tertibatýBirinci salma tertibatýBirinci salma tertibatý
Bu bölümde, birinci salma tertibatý için kullanýlmýþ mekanik oran belirtilir. Bu alana, tezgah
çalýþtýrýlmaya baþlandýðýnda, doðru deðerin düzenlenmesi ve sonradan bunun deðiþtirilmemesi son
derece önem taþýr. Default deðeri 14427’dür14427’dür14427’dür14427’dür14427’dür.....
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G.G.G.G.G. Ýkinci salma tertibatýÝkinci salma tertibatýÝkinci salma tertibatýÝkinci salma tertibatýÝkinci salma tertibatý
Bu bölümde olasý ikinci salma tertibatý mevcudiyetini (tezgah konfigürasyonuna göre) ve iliþkin
mekanik oraný düzenlemek gerekir.
Ýkinci salma tertibatý için mümkün düzenlemeler þunlardýr:
- HAYIR
- ÜST
Mekanik oranýn düzenlenecek doðru deðeri için, birinci salma tertibatý için belirtilenleri referans
olarak alýnýz.

I.I.I.I.I. TTTTTezgah eniezgah eniezgah eniezgah eniezgah eni
Bu alanda tezgahýn eni (plaka verilerinde gösterilen) belirtilmelidir.

J.J.J.J.J. HavluHavluHavluHavluHavlu
Bu alanda, mevcut bulunan ilmeðin oluþturulmasý için vuruþun oran tipinin seçilmesini gerçekleþtirmek
mümkündür. Mümkün seçimler þunlardýr:

- HAYIR
- ATKI ORANI 3
- ATKI ORANI 4
- VRT

Bu seçimler arasýndaki fark, 1.19 ve 1.20 baþlýklarýnda açýklanmýþtýr

K .K.K.K.K. Havlu kenar örme aparatýHavlu kenar örme aparatýHavlu kenar örme aparatýHavlu kenar örme aparatýHavlu kenar örme aparatý
Bu alanda MANEA spesifik kenar örme aparatýnýn (tezgah üzerinde mevcut ise) iþlemesinin
etkinleþtirilmesini gerçekleþtirmek mümkündür.
Manea kenar örme aparatý, kenara iliþkin olarak, üretilmekte olan kumaþa bitmiþ görüntüsü vermeye
olanak tanýyan özel bir aygýttýr. Bu aygýt býçaktan kesilen atký kuyruðunu alýr ve bunu kesin olarak
baðlayacak þekilde bir sonraki aðýzlýk içinde döndürür. Havlu tezgahlarýnda, bu aygýt tezgah ile
senkronizasyon için bir sapma gerektirdiðinden, aygýt mevcudiyetini düzenlemek gereklidir.

L.L.L.L.L. Ön besleyicilerÖn besleyicilerÖn besleyicilerÖn besleyicilerÖn besleyiciler
Bu alanda, CAN-BUS aðýna baðlý ön besleyicilerin iþlemesini etkin kýlmak gerekir. Þimdi seri üretime
geçirilmiþ olan ön besleyicilerin bu tipi, sistemin stop nedenlerini ve atký verici sebebi spesifik
alarmlarý iþletmesini saðlar.

M.M.M.M.M. Ölçü birimiÖlçü birimiÖlçü birimiÖlçü birimiÖlçü birimi
Bu alanda, santimetre (cm) ve inç (inch) arasýndan kullanýcý tarafýndan kullanýlan ölçü birimini seçmek
gerekir.

N .N .N.N.N. Harici aygýtHarici aygýtHarici aygýtHarici aygýtHarici aygýt
Bu iþlev, örneðin sarýcý gibi bir harici aygýt kontaðýndan gelen bir komut ile tezgah durdurulmasýnýn
etkin kýlýnmasýný saðlar. Bu ayný zamanda pano üzerinde özel bir elektrik baðlantýsýnýn düzenlenmesini
gerektirecektir.

O.O.O.O.O. Otomatik yeniden hareketOtomatik yeniden hareketOtomatik yeniden hareketOtomatik yeniden hareketOtomatik yeniden hareket
Bu iþlev, bir dokuma stopu halinde otomatik yeniden harekete geçmeyi etkin kýlar veya devreden
çýkarýr. Ýþlemek için pano üzerinde bazý deðiþiklikler yapýlmasýný gerektirir ve sadece yeniden
hareketten önce RPC vuruþlarý mevcut ise etkin kýlýnabilir (1.6 Baþlýðýna bakýnýz). Dokuma
onarýlmasýndan sonra operatörden sadece bir kez sürekli devir butonlarýna basmasý talep edilecektir
ve tezgah, gerçek ve esas dokumada yeniden harekete geçilmesi dahil olmak üzere tüm iþlemleri
otomatikte gerçekleþtirecektir.
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PPPPP..... StrapStrapStrapStrapStrap
Bu iþlev sadece Memory Card seviye 3 mevcudiyetinde belirir. Hiçbir dokuma amacý olmadýðýndan
ve sadece PROMATECH teknisyenleri için gerekli olduðundan hep “HAHAHAHAHAYIRYIRYIRYIRYIR” durumunda kalmasý
gereken bir parametre söz konusudur.

Q.Q.Q.Q.Q. TTTTTest_Best_Best_Best_Best_B
Önceki gibi, bu iþlev de sadece Memory Card seviye 3 mevcudiyetinde belirir. Hiçbir dokuma amacý
olmadýðýndan ve sadece PROMATECH teknisyenleri için gerekli olduðundan hep “HAHAHAHAHAYIRYIRYIRYIRYIR” durumunda
kalmasý gereken bir parametre söz konusudur.

R .R.R.R.R. Motorize kesimMotorize kesimMotorize kesimMotorize kesimMotorize kesim
Bu alanda, mevcut olmasý durumunda, motorize pozitif kesim iþlemesini etkin kýlmak gerekir. Yeniden
açýldýðýnda, ana sayfa menüsünde (1.2 Baþlýðý) özel parametrelerin konfigürasyon sayfasýna giriþi
saðlayan yeni bir ikon belirecektir (ilgili 1.17 Baþlýðýna bakýnýz).

S .S.S.S.S. KullanýlmamýþKullanýlmamýþKullanýlmamýþKullanýlmamýþKullanýlmamýþ
Bu parametreyi “HAHAHAHAHAYIRYIRYIRYIRYIR” ayarlý býrakýn.

TTTTT..... Host ComputerHost ComputerHost ComputerHost ComputerHost Computer
Bu alanýn seçilmesi, MLC ile iletiþim kurmak için kullanýlan seri hattýn özelliðine göre deðiþir. Arayüz
422, RS232 tarafýndan servis saðlanan mesafeye göre daha fazla bir mesafeden iletiþim kurmayý
saðlar. Seçim, MLC’ye baðlý veri toplama kartý tarafýndan kullanýlan seri tipine (232-422) göredir ve
bu, veri toplama kartýnýn üreticisine göre belirlenmelidir.
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Pano çalýþýr konumda bakýmPano çalýþýr konumda bakýmPano çalýþýr konumda bakýmPano çalýþýr konumda bakýmPano çalýþýr konumda bakým
Bu ikon, sadece tezgah standart motor ve fren/debriyaj grubu ile donatýlmýþ olduðunda mevcuttur.
Mevcut iþlevler, Silver Dyna Terry tezgahýný üç farklý bakým yöntemi aracýlýðýyla elektrik panosu
açýk olarak (stop konumundaki tezgahtan baþlayarak) hareket ettirmeyi saðlarlar.
Tuþa basýlmasý aþaðýdaki sayfaya giriþi saðlar:

Resim 01.11.07 - Rapierli tezgah için iþletme ekran sayfasý

A

F

G

B

E

C

D

Resim 01.11.08 - Jakar tezgahý için kavrama iþletme ekran sayfasý
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Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

A Bakým 1 Kontrol Bakým tip 1 etkin kýlma

B Bakým 2 Kontrol Bakým tip 2 etkin kýlma

C Bakým 3 Kontrol Bakým tip 3 etkin kýlma

D Yeniden faz ayarlama Output 33 ohm yeniden faz ayarlayýcý kavrama
grubu görüntüleme görüntüleme

E Fren/debriyaj gör. Output Fren/debriyaj kavrama görüntüleme

F Tezgah dereceleri Output Tezgah dereceleri pozisyon belirtme

G Timer Output Bakýmlarýn yönetimi için timer

A.A.A.A.A. Bakým 1Bakým 1Bakým 1Bakým 1Bakým 1
Bu alan aracýlýðýyla sadece rapierli armür makineli tezgahlar için mevcut bakým 1 durumunu etkin
kýlma imkaný mevcuttur.
Bu bakým tipi ile, tops-sarýcýnýn yakýnýnda bulunan çark üzerinde hareket ederek ana frene besleme
kesilir (tezgah frenden serbest býrakýlýr), bu þekilde makineyi manuel olarak hareket ettirmek mümkün
olur.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
Fren býrakýldýðýnda tezgahýn, gücülerin pozisyonu ve aðýrlýðý ve çözgü gerginliði sebebi hareket
etmesi mümkündür.

Selektör veya hareket oklarý ile imleci bu alan hizasýna getiriniz, bakýmý etkin kýlmak için onay
tuþuna ve sonra da tek mevcut ikona (“OK”) basýnýz. Tezgah durumu “HAZIR BEKLEMEDE”
konumundan “BAKIM” konumuna geçer.

Resim 01.11.09 - Bakým aþamasý tip 1 uygulamada
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Bu noktada tezgah, ana motorun stop konumunda olduðunu tetkik etmek için kontroller gerçekleþtirir;
motorun stop konumunda olmamasý halinde, motor kapatýlýr ve timer (G alaný) 120 saniye azaltýr. Bu
sayýmýn sonunda tezgahýn artýk frenlenmemiþ olduðunu bildiren beyaz ýþýðýn yandýðýný görürüz.
Ekran sayfasý, yeni konumda fren/debriyaj grubunu (E alaný) görüntüleyerek, aþaðýdaki resimdeki
gibi belirir:
Bu noktada, tezgahýn sol cephe kýsmýnda bulunan özel ufak çark sokularak, makine hareket (tezgah,
ufak çark üzerine uygulanmýþ emniyet sensörü sebebi ACÝL DURUM’a geçer) ettirilebilir.  Beyaz
ýþýk, yanýp sönen konumdan sabit konuma geçer ve bu noktada tezgah hareket ettirilebilir.
Ufak çark çekildiðinde sensör kapanýr ve bakým prosedürü sona erer. Tezgah HAZIR BEKLEMEDE
konumuna geri döner ve Kontrol Paneli, bakým tipi seçimi için baþlangýç ekran sayfasýný görüntüler.
Bakým aþamasýný, “SON” ikonuna basýlmasý aracýlýðýyla veya mantar butona basarak ve sonra
bunu serbest býrakarak bitirme imkaný mevcuttur.

B .B.B.B.B. Bakým 2Bakým 2Bakým 2Bakým 2Bakým 2
Bu alan aracýlýðýyla gerek rapierli armür makineli tezgahlar gerekse jakar tipli armür makineli tezgahlar
için mevcut, bakým 2 durumunu etkin kýlma imkaný mevcuttur.
Bu tip bakým, ana freni beslemeyi kesmenin ötesinde, tezgahýn, ana motorun çarký çevrilerek hareket
ettirilmesine de olanak tanýyacak þekilde ana debriyajýn beslenmesini saðlar. Ayrýca bu tip bakým
fren-debriyaj grubu hava boþluklarýnýn kontrol edilmesinin istenmesi durumunda da faydalýdýr.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
Rapierli tezgahlar için, fren býrakýldýðýnda tezgahýn, gücülerin pozisyonu ve aðýrlýðý ve çözgü
gerginliði sebebi hareket etmesi mümkündür. Debriyaj etkin kýlýndýðýnda, ana motor çarký
dönebilir. Jakar park freni, ana freni bire bir izleyeceðinden ve bu fren devre dýþý býrakýldýðýnda,
hareketler üzerinde müdahalede bulunacak  tüm kancalarýn aðýrlýðý ile tezgah tamamen serbest
kalacaðýndan, bunun gerçekleþmesi jakar tezgahlarýnda daha da kolaydýr.

Ýliþkin ekran sayfasý aþaðýdaki gibi belirir:

Resim 01.11.10 - Bakým aþamasý tip 2 uygulamada
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Selektör veya hareket oklarý ile imleci bu alan hizasýna getiriniz, bakýmý etkin kýlmak için onay
tuþuna ve sonra da tek mevcut ikona (“OK”) basýnýz. Tezgah durumu “HAZIR BEKLEMEDE”
konumundan “BAKIM” konumuna geçer.
Bu noktada tezgah, ana motorun stop konumunda olduðunu tetkik etmek için kontroller gerçekleþtirir;
motorun stop konumunda olmamasý halinde, motor kapatýlýr ve timer (G alaný) 120 saniye azaltýr.
Bu sayýmýn sonunda beyaz lambanýn yanýp söndüðünü göreceðiz; ancak tezgah hala frenlenmiþ
olacaktýr ve Kontrol Paneli aþaðýdaki mesajý belirterek, kullanýcýya operatör tarafýndan bir komut
beklemekte olduðunu bildirecektir:

“! Debriyaj kavramasý için sürekli devir tuþlarýna birkaç saniye basýn ! DÝKKAT: tezgah hareket
edebilir”.

Bu noktada sürekli devir tuþlarýna ayný anda basma (en az 2 saniye), ana debriyajý etkin kýlmayý
veya alternatif olarak etkin konumdan çýkarmayý saðlayacaktýr.
Etkin debriyaj konumunda, motor çarkýný direkt olarak kullanarak, tezgahý hareket ettirme imkaný
mevcuttur. Sürekli devir butonlarýna ayný anda tekrar basýlmasý, fren takýlý ve debriyaj çözülmüþ
olarak tezgahý baþlangýç durumuna götürecektir.
Prosedürü sona erdirmek için “SON” menü ikonuna basmak gerekir, veya alternatif olarak mantar
butona basýn ve sonra butonu býrakýn; tezgah “HAZIR BEKLEMEDE” konumuna geri döner ve Kontrol
Paneli bakým tipi seçimi için baþlangýç ekran sayfasýný görüntüler.

C .C.C.C.C. Bakým 3Bakým 3Bakým 3Bakým 3Bakým 3
Bu alan aracýlýðýyla gerek rapierli armür makineli tezgahlar gerekse jakar tipli armür makineli tezgahlar
için mevcut, bakým 3 durumunu etkin kýlma imkaný mevcuttur.
Bu bakým tipi ile faz ayarlama grubunun kavramasý (33 ohm) çözülür ve bu þekilde bunun doðru
iþlediðini kontrol etme imkaný saðlanýr. Ayný anda ana fren serbest býrakýlýr, jakar freni ise etkin
kalacaktýr.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
Rapierli tezgahlar için, fren býrakýldýðýnda tezgahýn, gücülerin pozisyonu ve aðýrlýðý ve çözgü
gerginliði sebebi hareket etmesi mümkündür. Tezgahýn jakar tipli armür makinesi ile donatýlmýþ
olmasý halinde ise, jakar freni mevcut olduðundan bu mümkün olmayacak ve jakar freni tüm
bakým fazý boyunca frenli konumda kalacaktýr.

Selektör veya hareket oklarý ile imleci bu alan hizasýna getiriniz, bakýmý etkin kýlmak için onay
tuþuna ve sonra da tek mevcut ikona (“OK”) basýnýz. Tezgah durumu “HAZIR BEKLEMEDE”
konumundan “BAKIM” konumuna geçer.
Bu noktada tezgah, ana motorun stop konumunda olduðunu tetkik etmek için kontroller gerçekleþtirir;
motorun stop konumunda olmamasý halinde, motor kapatýlýr ve timer (G alaný) 120 saniye azaltýr.
Bu sayýmýn sonunda beyaz lambanýn yanýp söndüðünü göreceðiz; ancak tezgah hala frenlenmiþ
durumda ve güç faktörü düzeltme grubunun (33 hom) kavramasý hala takýlý olacaktýr. Kontrol Paneli,
aþaðýdaki mesajý görüntüleyerek, operatör tarafýndan bir komut beklemede olduðunu kullanýcýya
bildirecektir.

“! 33 ohm test baþlamasý için iki saniye boyunca marþ butonuna basýnýz !”

Bu noktada sürekli devir butonlarýna ayný anda basma (en az 2 saniye), faz ayarlama grubunun
kavramasýný (33 ohm) serbest býrakmayý ve ana freni ayýrmayý saðlayacaktýr. Ekran sayfasý bir
sonraki sayfadaki gibi görüntülenecektir.
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Resim 01.11.11 - Bakým aþamasý tip 3 uygulamada

Bu durum yaklaþýk 10 saniye devam edecek sonra tezgah, ana freni ve faz ayarlama grubunun
kavramasýný (33 ohm) yeniden etkin kýlacaktýr; bu noktada, sürekli devir butonlarýna ayný anda
basma aracýlýðýyla test iþlemini tekrar etmenin yeniden mümkün olmasý için bir 10 saniye daha
beklemek gerekecektir.
Prosedürü sona erdirmek için “SON” menü ikonuna basmak gerekir, veya alternatif olarak mantar
butona basýn ve sonra butonu býrakýn; tezgah “HAZIR BEKLEMEDE” konumuna geri döner ve Kontrol
Paneli bakým tipi seçimi için baþlangýç ekran sayfasýný görüntüler.

D .D.D.D.D. YYYYYeniden faz ayarlama grubu görüntülemeeniden faz ayarlama grubu görüntülemeeniden faz ayarlama grubu görüntülemeeniden faz ayarlama grubu görüntülemeeniden faz ayarlama grubu görüntüleme
Bu alanda, etkin kýlýnabilir 3 bakýmýn bütün aþamalarýnda yeniden faz ayarlama grubunun kavrama
(33 ohm) durumu her an görüntülenir. Fakat sadece bakým no.3, bu mekanik kýsmý hareket ettirmeye
müdahale edecektir. Kýrmýzý ve mavi iki mil, temas halinde temsil edildiklerinde, faz ayarlama grubunun
kavramasýnýn etkin olduðunu belirtirler; resmin biri diðerinden ayrý iki mili temsil etmesi halinde ise,
yeniden faz ayarlama grubunun kavramasýnýn çözülmüþ olduðu anlamýna gelecektir.

E .E.E.E.E. Fren/debriyaj kavrama görüntülemeFren/debriyaj kavrama görüntülemeFren/debriyaj kavrama görüntülemeFren/debriyaj kavrama görüntülemeFren/debriyaj kavrama görüntüleme
Bu alanda, etkin kýlýnabilir 3 bakýmýn her aþamasýnda fren/debriyaj kavrama durumu her an
görüntülenir. Kýrmýzý disk ve mil, tezgahýn ana milini temsil ederler, gri disk freni temsil eder, mavi
disk ana motor debriyajýný temsil eder.

FFFFF..... TTTTTezgah dereceleriezgah dereceleriezgah dereceleriezgah dereceleriezgah dereceleri
Bu alanda tezgahýn ana enkoder pozisyonu görüntülenir.

G.G.G.G.G. TTTTTimerimerimerimerimer
Bu alanda, ana motorun henüz kapatýlmýþ olmasý durumunda, motor çarkýnýn tam olarak durmasýna
kaç saniye kaldýðýný belirten bir zaman sayacý (saniye olarak ifade edilmiþ) görüntülenir. Sayýmýn
sonunda, bakým durumlarýný kullanmak mümkün olacaktýr. Bu iþlevin amacý, tezgah manuel olarak
hareket ettirildiðindeki riskleri önlemektir. Her halükarda, üç bakým durumunun içindeki özel bilgilere
bakýnýz.
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Kalemlerin her biri Kontrol Paneli tarafýndan eriþilebilir bir iþletme aþamasýný temsil eder. 3 seviyeli
bir Memory Card’a sahip kullanýcý, sað kolona 0 ile 3 arasýnda bir sayý girerek, listelenen iþletme
aþamalarýnýn her birine tahsis edilmiþ eriþim seviyelerini düzenleyebilir.
Bir iþletme aþamasýna tahsis edilmiþ seviyenin onayýndan sonra sistem, Kontrol Panelinde sadece,
seviyesi en azýndan düzenlenmiþ eriþim seviyesine eþit olan bir Memory Card takýlý olduðunda, o
iþletme aþamasýna eriþimi kabul eder.
Eriþim seviyesi olarak 0 düzenlendiðinde, o iþletme aþamasý Kontrol Panelinde bir Memory Card
mevcut olmasýndan baðýmsýz olarak eriþilebilir olacaktýr.

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Desenler + Splitz Input Desenler ve Splitz için seviye seçimi

B Çözgü Input Çözgü parametreleri için seviye seçimi

C Atký + Motorize kesim Input Atký ve motorize kesim için seviye seçimi

D Arama Input Arama parametreleri için seviye seçimi

E Tops sonu Input Tops sonu parametreleri için seviye seçimi

F Ýstatistikler Input Ýstatistik verilere eriþim için seviye seçimi

G Konfig. + Ýnverter Input Konfigürasyon artý Ýnverter seviye seçimi

H Host Computer Input Host Computer eriþim seviye seçimi

Eriþim seviyeleriEriþim seviyeleriEriþim seviyeleriEriþim seviyeleriEriþim seviyeleri
Bu ikona basýldýðýnda, Kontrol Paneli aþaðýdaki resmi gösterir:

Resim 01.11.12 - Eriþim seviyelerinin tanýmý

A

B

C

D

E

F

G

H
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A.A.A.A.A. Desenler + SplitzDesenler + SplitzDesenler + SplitzDesenler + SplitzDesenler + Splitz
Bu alanda, Desen Programlama bölümü (1.3 Baþlýðý) ve Splitz Parametreleri bölümü (1.15 Baþlýðý)
parametrelerine eriþmek ve bunlarý deðiþtirmek için Kontrol Paneli’ne takýlý Memory Card’ýn sahip
olmasý gereken minimum eriþim seviyesini düzenlemek mümkündür.

B .B.B.B.B. ÇözgüÇözgüÇözgüÇözgüÇözgü
Bu alanda, Çözgü Zinciri bölümü (1.4 Baþlýðý) parametrelerine eriþmek ve bunlarý deðiþtirmek için,
Kontrol Paneline takýlý Memory Card’ýn sahip olmasý gereken minimum eriþim seviyesini düzenlemek
mümkündür.

C .C.C.C.C. Atký + Motorize kesimAtký + Motorize kesimAtký + Motorize kesimAtký + Motorize kesimAtký + Motorize kesim
Bu alanda, Atký Giriþ bölümü (1.5 Baþlýðý) ve Motorize Kesim Parametreleri bölümü (1.18 Baþlýðý)
parametrelerine eriþmek ve bunlarý deðiþtirmek için Kontrol Paneli’ne takýlý Memory Card’ýn sahip
olmasý gereken minimum eriþim seviyesini düzenlemek mümkündür.

D .D.D.D.D. AramaAramaAramaAramaArama
Bu alanda, Vuruþ Arama bölümü (1.6 Baþlýðý) parametrelerine eriþmek ve bunlarý deðiþtirmek için,
Kontrol Paneline takýlý Memory Card’ýn sahip olmasý gereken minimum eriþim seviyesini düzenlemek
mümkündür.

E .E.E.E.E. TTTTTops sonuops sonuops sonuops sonuops sonu
Bu alanda, Tops Sonu bölümü (1.7 Baþlýðý) parametrelerine eriþmek ve bunlarý deðiþtirmek için
Kontrol Paneli’ne takýlý Memory Card’ýn sahip olmasý gereken minimum eriþim seviyesini düzenlemek
mümkündür.

FFFFF..... ÝstatistiklerÝstatistiklerÝstatistiklerÝstatistiklerÝstatistikler
Bu alanda, Ýstatistik Veriler iþletmesi bölümü (1.8 Baþlýðý) parametrelerine eriþmek ve bunlarý
deðiþtirmek için, Kontrol Paneline takýlý Memory Card’ýn sahip olmasý gereken minimum eriþim
seviyesini düzenlemek mümkündür.

G.G.G.G.G. Konfigürasyon + ÝnverterKonfigürasyon + ÝnverterKonfigürasyon + ÝnverterKonfigürasyon + ÝnverterKonfigürasyon + Ýnverter
Bu alanda, Tezgahýn baþlatýlmasý bölümü (1.11 Baþlýðý) ve Ýnverter Ýþletmesi bölümü (1.13 Baþlýðý)
parametrelerine eriþmek ve bunlarý deðiþtirmek için, Kontrol Paneline takýlý Memory Card’ýn sahip
olmasý gereken minimum eriþim seviyesini düzenlemek mümkündür.

H .H.H.H.H. Host ComputerHost ComputerHost ComputerHost ComputerHost Computer
Bu alanda, Host Computer bölümü (1.12 Baþlýðý) parametrelerine eriþmek ve bunlarý deðiþtirmek
için, Kontrol Paneline takýlý Memory Card’ýn sahip olmasý gereken minimum eriþim seviyesini
düzenlemek mümkündür.
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Lambalar setupLambalar setupLambalar setupLambalar setupLambalar setup
Bu iþlev aracýlýðýyla, duruma göre tablonun dört lambasýnýn sinyal tipini programlama imkaný mevcuttur.
Özel ikona basýldýðýnda, Kontrol Paneli aþaðýdaki resmi gösterir:

Resim 01.11.13 - Lambalarýn programlamasý

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

L

M

Resimden görüldüðü gibi, her durum standart bir programlamaya sahiptir; dört lambanýn hepsinin
tutumu ayný anda deðiþtirildiðinde, standart programlamayý deðiþtirme imkaný mevcuttur. Nitekim
herhangi bir durumun herhangi bir lambasý için, sinyal anýnda lambanýn sönük kalmasýna (“OFF”
düzenleyerek), sabit yanmasýna (“ON” düzenleyerek) veya yanýp sönmesine (“4 Hz” düzenleyerek)
karar verilebilir.
Bu tip seçim yapmak için, deðiþtirilmek istenen lambanýn alanýna geliniz (rotatif selektörü veya
oklarý kullanarak), seçimleri etkin kýlma tuþuna basýnýz, imleci istenen seçim (OFF/ON/4 Hz) hizasýna
getiriniz ve onay tuþuna basýnýz.
Olay sembolü ve sinyal düzenleme tablosu arasýnda, deðiþtirilmiþ olay için dört lambanýn yeni
tutumunu belirten tablonun küçük bir grafik temsilini bulacaðýz.

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Atký Input Atký stop sebebi programlama

B Bobin sonu Input Bobin sonu stop sebebi programlama

C Çözgü Input Çözgü stop sebebi programlama

D Host Computer Input Bir Host Computer iletimi sebebi programlama.

E Acil durum Input Acil durum müdahalesi sebebi programlama

F Acil durum sonu Input Acil durum bitmesi sebebi programlama



148

KONTROLKONTROLKONTROLKONTROLKONTROL P P P P PANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAVUZUVUZUVUZUVUZUVUZU Baþlýk 1.1Baþlýk 1.1Baþlýk 1.1Baþlýk 1.1Baþlýk 1.111111

01 - 04 - 2007
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HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

G Tops sonu Input Tops sonu stop sebebi programlama

H Bakým Input Bakým talebi sebebi programlama

I Levent sonu Input Levent sonu sinyal sebebi programlama

J Tops sonu Input Topslar sonu stop sebebi programlama

K Uzun atký Input Uzun atký stop sebebi programlama

L Manuel stop Input Manuel stop duraklamasý sebebi programlama

M Harici aygýt Input Harici aygýt stop sebebi programlama

Lamba programlama aþamasý menüsüLamba programlama aþamasý menüsüLamba programlama aþamasý menüsüLamba programlama aþamasý menüsüLamba programlama aþamasý menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur:

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Standart Promatech

Deðiþiklikleri onayla

Standart PromatechStandart PromatechStandart PromatechStandart PromatechStandart Promatech
Bu menü opsiyonuna basýlmasý lambalarýn programlanmasýný Promatech standardýna geri döndürür.
Ýþlem onayý talep edilir.

Deðiþiklikleri onaylaDeðiþiklikleri onaylaDeðiþiklikleri onaylaDeðiþiklikleri onaylaDeðiþiklikleri onayla
Sinyaller üzerinde yapýlan deðiþiklikler sona erdikten sonra, gerçekleþtirilmiþ iþlemleri onaylamak
için bu tuþa basmak gerekir. Kontrol Paneli hiçbir özel mesaj vermez, fakat kullanýcýnýn programlamada
deðiþiklikler yaptýktan sonra, bu tuþa basmadan Lambalar Setup sayfasýndan çýkmaya çalýþmasý
durumunda kullanýcýyý uyarýr.
Tuþa basýldýðý anda, sistem lamba programlamasýnýn doðru olup olmadýðýný kontrol eder; programlama
özellikle aþaðýdaki üç þarta uymalýdýr:

1.1.1.1.1. Ayný tip programlama ile iki farklý olay olmamalýdýr
2.2.2.2.2. Yeniden faz ayarlamalarýna baðlý sinyalleri temsil ettiklerinden “Hepsi yanýk” veya “Hepsi yanýp
sönen” programlamalarý kullanmak mümkün olmayacaktýr
3.3.3.3.3. “Hepsi sönük” sinyalini sadece manuel stop duraklamasý (L alaný) veya Host Computer’den veri
iletimi (D alaný) nedeni programlamak mümkün olacaktýr.

Üç þarttan sadece birine bile uyulmamasý durumunda, sistem kullanýcýyý spesifik bir alarm ile uyaracak
ve lamba konfigürasyonunu daha önceki doðru konuma geri döndürecektir.
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Muhtelif Muhtelif Muhtelif Muhtelif Muhtelif TTTTTestlerestlerestlerestlerestler
Bu ikondan açýlan tüm sayfalar, hiçbir dokuma iþlevine sahip olmadýklarýndan, ancak tezgahýn
olaðan ve olaðanüstü bakýmýnda gerekli denemeler için PROMATECH teknisyenleri için gerekli
olduklarýndan, deðiþtirilmemelidir.

Resim 01.11.14 - PROMAPROMAPROMAPROMAPROMATECH TECH TECH TECH TECH teknik servis bakýmý için muhtelif testler
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1.121.121.121.121.12 HOST COMPUTERHOST COMPUTERHOST COMPUTERHOST COMPUTERHOST COMPUTER

Bu bölüme eriþim ikonu, sadece tezgahýn baþlatýlmasý bölümünde (1.11 Baþlýðý) doðrudan Host
Computer aracýlýðýyla verilerin iþletimi etkin kýlýnmýþ ise mevcuttur.
Ana menüden bu opsiyon seçildiðinde, aþaðýdaki ekran sayfasýna girilir.

Ana ekran sayfasýndan
þu tuþa basýnýz:

Resim 01.12.01 - Seri hattýn etkin kýlýnmasý

Bu ekran sayfasý tezgah ile oda iþletme uzaktan kumanda sistemi arasýnda bir iletiþim gerçekleþtirme
imkaný tanýr. Bu bölümde aþaðýdakileri gerçekleþtirmeyi saðlayan üç paralel yöntem mevcuttur:
- Tek taraflý bir iletiþim ile Host Computer’e bir mesaj GÖNDERÝLMESÝGÖNDERÝLMESÝGÖNDERÝLMESÝGÖNDERÝLMESÝGÖNDERÝLMESÝ,
- Tek taraflý bir iletiþim ile Host Computer’den bir mesaj ALINMASIALINMASIALINMASIALINMASIALINMASI,
- Ýki taraflý bir iletiþim kullanarak Host Computer ile okumada ve yazmada DÝYDÝYDÝYDÝYDÝYALOGALOGALOGALOGALOG

KURULMASIKURULMASIKURULMASIKURULMASIKURULMASI.

Host Computer iþlev menüsüHost Computer iþlev menüsüHost Computer iþlev menüsüHost Computer iþlev menüsüHost Computer iþlev menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur:

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Host Computer’den yönetim

Host Computer’e beyanname

Host Computer ile diyalog

Bir mesaj onayý
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Bu ikon, ekran sayfasýnda daima mevcut deðildir. Eksik ikon o anda etkin yöntemi temsil ettiðinden,
ilk üç ikon her defada ikiþer olarak gösterilir. “OK” ikonu ise sadece beyanname ve diyalog
durumlarýnda etkin olup, Host Computer’e mesaj gönderilmesini onaylama imkaný tanýr.

Yönet imYönet imYönet imYönet imYönet im
Bu düzenleme etkin ise, Host Computer’den veri alýmý aþamasýnda bulunulmaktadýr. Ekran sayfasý
uzaktan kumandalý bilgisayardan gelen mesajlarý görüntüler.

BeyannameBeyannameBeyannameBeyannameBeyanname
Bu düzenleme etkin ise, Host Computer’e veri beyannamesi aþamasýnda bulunulmaktadýr. Ekran
sayfasý uzaktan kumandalý bilgisayara gönderilmek istenen mesajlarý girme imkaný tanýr.
Bildirilmek istenen mesaj kodunun girilebileceði küçük bir metin çubuðu etkindir. Oda bilgisayarýna
gönderilen mesajlarýn anlamlarý ve söz dizimi bu bilgisayar üzerinde kurulu yazýlýma baðlýdýr.

Yönet im/Bi lgiYönet im/Bi lgiYönet im/Bi lgiYönet im/Bi lgiYönet im/Bi lgi
Bu düzenleme etkin ise, tezgah ile Host Computer arasýnda diyalog aþamasýnda bulunulmaktadýr.
Ekran sayfasý uzaktan kumandalý bilgisayardan gelen mesajlar ile kullanýcýnýn cevap olarak yazdýðý
mesajlarý gösterir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Ýletim yöntemlerinin tanýmý, iþbu kitapçýðýn amaçlarý arasýnda deðildir. Kullanýlan protokol
VDI65500’dýr ve yaklaþýk ilk üç standart ISO/OSI seviyesini kapsar. Protokol, tipik olarak
tezgah durumuna iliþkin, belirli mesajlarýn otomatik alýþveriþini öngörür.

Bir mesaj onayýBir mesaj onayýBir mesaj onayýBir mesaj onayýBir mesaj onayý
Bu ikon sadece “Beyanname” ve “Yönetim/Ýnfo” yöntemlerinden birinin etkin olmasý durumunda
mevcuttur. Bu tuþa basýlmasý, daha önceden girilmiþ mesajýn oda bilgisayarýna iletilmesini etkin
kýlar.
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1.131.131.131.131.13 ÝNVERTERÝNVERTERÝNVERTERÝNVERTERÝNVERTER

Bu bölüm, sadece tezgah standart motorizasyon ve fren/debriyaj grubu ile donatýlmýþ ise mevcuttur.
Ayný zamanda, sadece özel Ýnverter santrali yuvalý, adanmýþ elektrik panosu ile mevcut Ýnverter
iþletme yöntemi (1.11 Baþlýðýna bakýnýz) etkin kýlýnmalýdýr.
Ana menüden bu ikon seçildiðinde aþaðýdaki görüntü belirir.

Ana ekran sayfasýndan
þu tuþa basýnýz:

Resim 01.13.01 - Ýnverter hýz deðiþimi ekran sayfasý

A

B

C

E

D

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TipTipTipTipTip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Ýstenen hýz Input Ýstenen tezgah hýzý

B Aþýrý hýz Input Baþlangýçtaki aþýrý hýz yüzdesi

C Ýnvertersiz hýz Input Ýnvertersiz tezgah hýzý

D Anlýk hýz Output Tezgahýn anlýk hýzý

E Motor durumu Output Motor çalýþtýrma durumu

A.A.A.A.A. Ýstenen hýzÝstenen hýzÝstenen hýzÝstenen hýzÝstenen hýz
Bu çerçevede, uygulamadaki desen bölgesi için arzu edilen tezgah hýzý düzenlenir. Seçim kabul
edilen aralýðýn dýþýnda ise (limit, C alanýnda düzenlenen hýz tarafýndan konulur) motor durur. Arzu
edilen hýzý düzeltmek ve motoru yeniden çalýþtýrmak gerekir.
Dokuma esnasýnda dakikada 10 vuruþu aþan deðiþikliklerin kabul edilmediðine dikkat ediniz.



154

KONTROLKONTROLKONTROLKONTROLKONTROL P P P P PANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAVUZUVUZUVUZUVUZUVUZU Baþlýk Baþlýk Baþlýk Baþlýk Baþlýk 1.13

01 - 04 - 2007

B.B.B.B.B. Aþýrý hýzAþýrý hýzAþýrý hýzAþýrý hýzAþýrý hýz
Bu kýsýmda, marþ rejimi hýzýna göre tezgah baþlatýldýðýnda motorun aþýrý hýz yüzdesi düzenlenir.
0 girildiðinde aþýrý hýz sýfýrdýr (minimum deðer), 90 girildiðinde ise maksimum aþýrý hýz olur.
Aþýrý hýz, start yapýldýðýnda sadece birkaç tezgah vuruþu için etkindir, daha sonra otomatik olarak
rejim hýzýna döner. Stop iþaretlerini azaltmak için yararlýdýr.

C .C .C.C.C. Ýnvertersiz tezgah hýzýÝnvertersiz tezgah hýzýÝnvertersiz tezgah hýzýÝnvertersiz tezgah hýzýÝnvertersiz tezgah hýzý
Bu kýsýmda tezgah hýzý þebeke frekansýnda düzenlenir (50 veya 60 Hz), baþka bir deyiþle Ýnvertersiz
tezgah hýzý, kasnaðýn belirlediði hýzdýr.
Bu kýsýmda düzenlenen deðer ayný zamanda A (Hýz düzenlemesi) kýsmýnda kullanýlabilecek
minimum ve maksimum hýzlarý belirler. Bu iki deðer sistem tarafýndan otomatik olarak
hesaplanmýþtýr.
Genelde, 50/60 Hz’deki hýza göre %30 azaltmak ve %20 artýrmak mümkündür. Bu alanýn aralýðý,
dakikada 100 vuruþ ile dakikada 900 vuruþ arasýndadýr.

D .D .D.D.D. Anlýk hýzAnlýk hýzAnlýk hýzAnlýk hýzAnlýk hýz
Resim içindeki belirtme, motorun anlýk hýzýný temsil eder. Bu deðer, ana sayfada da gösterilir.

E .E.E.E.E. Motor durumuMotor durumuMotor durumuMotor durumuMotor durumu
Resim içindeki belirtme, tezgah ana motorunun durumunu gösterir.

Ýnverter Ýþletme menüsüÝnverter Ýþletme menüsüÝnverter Ýþletme menüsüÝnverter Ýþletme menüsüÝnverter Ýþletme menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonlarý mevcuttur:

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Hýz azalýþý

Hýz artýþý

Hýz azalýþýHýz azalýþýHýz azalýþýHýz azalýþýHýz azalýþý
Bu tuþ ile, istenen tezgah hýzý (A alaný) tuþa her basmada dakikada bir vuruþ azaltýlýr.

Hýz artýþýHýz artýþýHýz artýþýHýz artýþýHýz artýþý
Bu tuþ ile, istenen tezgah hýzý (A alaný) tuþa her basmada dakikada bir vuruþ artýrýlýr.
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1.141.141.141.141.14 SPLITZ KENAR BAÐLAMASPLITZ KENAR BAÐLAMASPLITZ KENAR BAÐLAMASPLITZ KENAR BAÐLAMASPLITZ KENAR BAÐLAMA
APAPAPAPAPARAARAARAARAARATLARITLARITLARITLARITLARI

Sisteme Splitz kenar baðlama aparatlarý kurulmuþ ve konfigüre edilmiþse, bu ekran sayfasýnda
bunlarýn parametrelerini ayarlama imkaný mevcuttur. Bu sayfanýn oluþumu kurulu Splitz sayýsýna
göre deðiþir. Maksimum 4 adet Splitz kenar baðlama aparatý kurulabilir (bizim örneðimizde 2 adet
görüntülenmektedir).

Ana ekran
sayfasýndan þ u
tuþa basýnýz:

Resim 01.14.01 - Splitz kenar baðlama aparatý düzenlemeleri ekran sayfasý

A B

C

D

E

F

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TTTTTipipipipip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Kesiþme dereceleri Input Her ok için kesiþme dereceleri

B Deðiþ tokuþ yöntemi Input Splitz deðiþ tokuþ oraný

C Offset Splitz Input Offset Splitz ayarý

D Ayarlamalarý etkin kýlýnmasý Input Dokuma esnasýnda ayarlamalarýn etkin

kýlýnmasý

E Deðiþtokuþ tablosu Input Splitz deðiþ tokuþ hýzý tablosu

F Akým Input Splitz motorlarýna uygulanan güç

A.A.A.A.A. Kesiþme dereceleriKesiþme dereceleriKesiþme dereceleriKesiþme dereceleriKesiþme dereceleri
Bu alanlarda her Splitz kenar baðlama aparatýnýn gücülerinin kesiþmesine karþýlýk gelmesi istenen
tezgah derecelerinin belirtilmesi mümkündür.
Farklý atkýlarýn özelliklerine baðlý olarak kenar baðlama aparatlarýnýn ipliklerini farklý þekilde
kapatmak imkanýna sahip olabilmek için bunu, atký selektörünün her oku üzerinde uygulamak
mümkündür.
Kesiþme derecesi olarak pozisyon 260° ile 340° arasýnda düzenlenebilir.
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B.B.B.B.B. Deðiþ tokuþ yöntemiDeðiþ tokuþ yöntemiDeðiþ tokuþ yöntemiDeðiþ tokuþ yöntemiDeðiþ tokuþ yöntemi
Bu parametre aracýlýðýyla, kurulmuþ her kenar baðlama aparatý için deðiþ tokuþ yöntemini ayarlama
(1:1 veya 2:1) imkaný mevcuttur.
Ayarlama 1:1 yöntemi þeklinde ise, Splitz düzenleri tüm vuruþlarda deðiþeceklerdir.
Ayarlama 2:1 yöntemi þeklinde ise, Splitz düzenleri, her iki vuruþta bir defa, yani sokulan her iki
atkýyý baðlayarak deðiþ tokuþ gerçekleþtireceklerdir.

C.C.C.C.C. OfOfOfOfOffset Splitzfset Splitzfset Splitzfset Splitzfset Splitz
Ufak Splitz motoru yaklaþýk 100 adýmda komple bir deðiþim uygular ve, buna baðlý olarak, her
200 adýmda baþlangýç pozisyonuna geri döner. Gücü baþlýklarýnýn kesiþimi yaklaþýk olarak 50°
adýmda gerçekleþmelidir.
Bununla beraber, çalýþtýrmaya baþlatma anýnda gücü baþlýklarýnýn montajýndaki olasýlýktan uzak
mekanik hatalar ihtimalinde, mükemmel bir senkronizasyon imkaný tanýmak için deðiþim
pozisyonunun efektif olarak düzeltilmesi gerekebilir.
Ancak bu iþlev çok hassastýr ve, baðlama problemleri ile karþýlaþýlmýyorsa kullanýlmamasý tavsiye
edilir, sadece Promatech teknisyenleri ile birlikte bu iþlemin ele alýnmasý uygun olabilir.

NOTNOTNOTNOTNOT
 Her halükarda bu prosedür tezgah stop konumunda olduðunda gerçekleþtirilmedir

D.D.D.D.D. AAAAAyarlamalarý etkin kýlýnmasýyarlamalarý etkin kýlýnmasýyarlamalarý etkin kýlýnmasýyarlamalarý etkin kýlýnmasýyarlamalarý etkin kýlýnmasý
Önceden belirtildiði gibi, deðiþ tokuþ derecelerini teker teker ve tezgaha monte edilmiþ tüm Splitz
düzenleri için her atký rengine göre düzenleme imkaný mevcuttur. Doðru çalýþtýðýný kontrol etmek
ve çok ince bir ayar gerçekleþtirmek için (deðiþ tokuþ aþamasýný sadece tek bir derece kaydýrmak
için birden fazla hamle gerekmektedir) dokuma esnasýnda her Kenar-Baðlama düzeni (Splitz
üzerindeki durum led lambasý kýrmýzý olur) üzerine monte edilmiþ küçük mekanik Enkoder
kullanýlabilir.
Stroboskop tek ok iþlevi ile etkin kýlýndýðýnda nitekim, dokuma aþamasý esnasýnda her renk için
deðiþ tokuþ dereceleri kontrol edilebilir ve hassas þekilde ayarlanabilir.
Bir önceki iþlevde olduðu gibi hassas ve, sadece çalýþtýrma anýnda veya ancak Promatech
teknisyenleri ile birlikte deðiþtirmenin uygun olduðu özel mekanik durumlarýn deðiþtirilmesi halinde
gerekli olan bir ayar söz konusudur.

NOTNOTNOTNOTNOT
 Her halükarda bu prosedür gerçekleþtirildiðinde, sadece dokuma esnasýnda
gerçekleþtirilmelidir

E.E.E.E.E. Deðiþtokuþ tablosuDeðiþtokuþ tablosuDeðiþtokuþ tablosuDeðiþtokuþ tablosuDeðiþtokuþ tablosu
Bu iþlev ile Splitz ufak motorlarýnýn deðiþ tokuþu gerçekleþtirmeleri gereken hýzýn ayarlanmasý
mümkündür.  Bu parametre için uygun bir seçim yapmak için aþaðýda belirtilen husus dikkate
alýnmalýdýr:
1 seçildiðinde1 seçildiðinde1 seçildiðinde1 seçildiðinde1 seçildiðinde
Splitz düzeni >580 vuruþ/dak hýzýna uygun olarak 80 ms sürede deðiþ tokuþ yapar.
2 seçildiðinde2 seçildiðinde2 seçildiðinde2 seçildiðinde2 seçildiðinde
Splitz düzeni 580 ve 430 vuruþ/dak arasý hýzlar için 100 ms sürede deðiþ tokuþ yapar.
3 seçildiðinde3 seçildiðinde3 seçildiðinde3 seçildiðinde3 seçildiðinde
Splitz düzeni <430 vuruþ/dak hýzý için 120 ms sürede deðiþ tokuþ yapar.

NOTNOTNOTNOTNOT
Yüksek bir deðiþim hýzýnýn kaçýnýlmaz olarak kayýþlarda mekanik bir aþýnmaya ve gücü
baþlýklarýnda tahrike yol açtýðýnýn dikkate alýnmasý gerekir. Deðiþim hýzý tezgah dokuma
hýzýna uygun seviyelere indirildiði takdirde bu aþýnmayý azaltma imkaný mevcuttur.
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FFFFF..... AkýmAkýmAkýmAkýmAkým
Yaklaþýk 6000 sürekli vuruþ sonrasýnda bu parametreye “NORMAL” akým seçimi düzenlendiðinde,
Splitz düzenlerinin kumanda gücü yaklaþýk %15 eksiltilir (kenar baðlama aparatý ideal iþleme
sýcaklýðýna ulaþmýþ olmalýdýr). “YÜKSEK” düzenlendiðinde, akým eksiltilmez.

NOTNOTNOTNOTNOT
Bu parametrenin düzenlenmesi temel olarak Splitz kenar baðlama aparatlarýnýn içinde
bulunduklarý çalýþma þartýna baðlýdýr. Kenar baðlama aparatýnýn gücüleri içinde çok sayýda
ipliklerin olmasý halinde veya bu aygýtlara baðlý problemleri oluþturarak, iþlemede anormal
sürtüþmeler mevcut ise, yalancý duruþlarý önlemek için bu alanda “YÜKSEK” bir akým
seçilmesi gerekecektir.

Splitz kenar baðlama aparatý düzenlemeleri menüleriSplitz kenar baðlama aparatý düzenlemeleri menüleriSplitz kenar baðlama aparatý düzenlemeleri menüleriSplitz kenar baðlama aparatý düzenlemeleri menüleriSplitz kenar baðlama aparatý düzenlemeleri menüleri
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonu mevcuttur.

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Sýfýr Splitz

Sýfýr SplitzSýfýr SplitzSýfýr SplitzSýfýr SplitzSýfýr Splitz
Bu ikon seçildiðinde Sýfýr Splitz iþlemi gerçekleþtirilir. Bu iþlem gücülerin komple deðiþimine karþýlýk
gelir ve fiziksel olarak bu düzenlerin “Sýfýrlamasýný” gerçekleþtirir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Bu iþlevin sadece greyferler aðýzlýk dýþýnda olduklarýnda ve tezgah stop konumunda
olduðunda etkin kýlýnabileceði barizdir.
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1.151.151.151.151.15 LOOMP@RLOOMP@RLOOMP@RLOOMP@RLOOMP@RTNERTNERTNERTNERTNER

Ýliþkin ikona basýldýðýnda, uzaktan teknik yardým için düzenlemelere iliþkin parametrelere eriþim
olanaðý mevcuttur. Beliren ekran sayfasý aþaðýda temsil edilmektedir:

NOTNOTNOTNOTNOT
Bu parametrelerin düzenlenmesi ve olasý deðiþtirilmeleri kullanýcý tarafýndan yapýlmamalýdýr.
Bu yönde açýklamalar için Promatech teknik servisi ile temasa geçiniz.

Ana ekran sayfasýndan
þu tuþa basýnýz:

Resim 01.15.01 - Uzaktan teknik servis için LOOMP@RTNER düzenlemeleri ekran sayfasý

A

B

C

D

E

F

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TTTTTipipipipip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Etkin kýlma Input Uzaktan teknik servisi etkin kýlma/devreden
çýkarma

B Anahtar Input Eriþim nümerik anahtarý

C Seri numarasý Input Tezgah seri numarasý

D Dect number Input Dect identifikasyon kodu

E Pin number Input Pin identifikasyon kodu

F Emc number Input Emc identifikasyon kodu

A.A.A.A.A. Etkin kýlmaEtkin kýlmaEtkin kýlmaEtkin kýlmaEtkin kýlma
Bu alanda, uzaktan teknik servis hizmetinin etkin kýlýnmasý (EVET) ve devreden çýkarýlmasý (HAYIR)
seçiminin yapýlmasý mümkündür.

B.B.B.B.B. AnahtarAnahtarAnahtarAnahtarAnahtar
Bu alanda, salon konsantratörü üzerindeki özel algoritma tarafýndan oluþturulmuþ iþletme
anahtarýnýn sokulmasý gerekmektedir.
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C.C.C.C.C. Seri numarasýSeri numarasýSeri numarasýSeri numarasýSeri numarasý
Bu alanda, ön cephe kiriþi üzerindeki plaka verilerinde kapsanýlan tezgah seri numarasýnýn girilmesi
gerekmektedir.

D.D.D.D.D. Dect numberDect numberDect numberDect numberDect number
Bu alanda, þebeke üzerindeki Dect tek yönlü adresinin girilmesi gerekmektedir.

E.E.E.E.E. Pin numberPin numberPin numberPin numberPin number
Bu alanda, Dect’in seri numarasýnýn belirtilmesi gerekmektedir.

FFFFF..... Emc numberEmc numberEmc numberEmc numberEmc number
Bu alanda Dect’in üretici kodunun düzenlenmesi gerekmektedir.
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1.161.161.161.161.16 YAÐ ÝSÝSÝYAÐ ÝSÝSÝYAÐ ÝSÝSÝYAÐ ÝSÝSÝYAÐ ÝSÝSÝ

Bu opsiyon, sadece “Loom cooler”“Loom cooler”“Loom cooler”“Loom cooler”“Loom cooler” opsiyonel cihazý ile donatýlmýþ tezgahlar için etkindir. Ana
menüden, yaðlama yaðýný soðutma cihazýnýn kontrol parametrelerinin yönetimini saðlayan aþaðýdaki
ekran sayfasýnda gösterilen sayfaya girilir.

Ana ekran sayfasýndan
þu tuþa basýnýz:

Resim 01.16.01 - Yað ýsýsý kontrolü ekran sayfasý

A

B

C

D

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TTTTTipipipipip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Kontrol etkin kýlma Input Yað ýsýsý kontrolünü etkin kýlma/devreden
çýkarma

B Yað ýsýsý Output Yaðýn anlýk ýsýsý

C Devridaim etkin kýlma Input Devridaim etkin kýlma ýsýsý

D Tezgah stopu Input Tezgah stop ýsýsý

A.A.A.A.A. Kontrol etkin kýlmaKontrol etkin kýlmaKontrol etkin kýlmaKontrol etkin kýlmaKontrol etkin kýlma
Bu alanda yað ýsýsý kontrolünün etkin kýlýnmasýnýn (EVET) veya devreden çýkarýlmasýnýn (HAYIR)
düzenlenmesi gerekmektedir.

B.B.B.B.B. YYYYYað ýsýsýað ýsýsýað ýsýsýað ýsýsýað ýsýsý
Bu alanda anýnda algýlanan yað ýsýsý belirtilir.

C.C.C.C.C. Devridaim etkin kýlmaDevridaim etkin kýlmaDevridaim etkin kýlmaDevridaim etkin kýlmaDevridaim etkin kýlma
Bu alanda soðutma için su devridaimini etkin kýlan minimum yað ýsýsýný düzenlemek gerekir. Default
sýcaklýðýný (39°) deðiþtirmemeniz tavsiye edilir.

D.D.D.D.D. TTTTTezgah stopuezgah stopuezgah stopuezgah stopuezgah stopu
Bu alanda yaðýn maksimum sýcaklýðý ayarlanýr; bu sýcaklýk aþýldýðýnda tezgah stop eder. Default
sýcaklýðýný (50°) deðiþtirmemeniz tavsiye edilir.
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1.171.171.171.171.17 MOTMOTMOTMOTMOTORIZE ORIZE ORIZE ORIZE ORIZE AAAAATKÝ KESIMTKÝ KESIMTKÝ KESIMTKÝ KESIMTKÝ KESIM

Ana menüden baþlayarak bu opsiyon seçildiðinde, motorize pozitif atký kesim iþletme ekran
sayfasýna girilir. Beliren ekran sayfasý aþaðýdaki gibidir:

Ana ekran sayfasýndan
þu tuþa basýnýz:

Resim 01.17.01 - Motorize pozitif kesim iþletme ekran sayfasý

A

B

C D

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TTTTTipipipipip DeðerDeðerDeðerDeðerDeðer

 A Kesim aþamasý Input Atký kesimi gerçekleþtirilecek tezgah dereceleri

B Ok faz deðiþikliði Input Kesim aþamasýna göre her okun faz  deðiþikliði

C Kalibre ayarý Input Kesim aþamasýnýn mekanik düzeltmesi

D Ayar parametreleri Input Sabit ayar parametreleri

NOTNOTNOTNOTNOT
A-B-C alanlarýna 0,1° çözünürlüðünde deðerleri girmek mümkündür.

A.A.A.A.A. Kesim aþamasýKesim aþamasýKesim aþamasýKesim aþamasýKesim aþamasý
Bu alanda, Motorize Kesimin fiziksel atký kesim iþlemini gerçekleþtirmesi istenen deðeri (tezgah
dereceleri olarak ifade edilmiþ) düzenlemek gerekir.
Bu deðerin, bir sonraki alan (B) düzenlemesine baðlý olduðuna dikkat ediniz, bu alanda sunulan
oka göre (yani atký tipine göre) kesim aþamasýný deðiþtirme imkaný mevcuttur.
Bu alanda düzenlenen deðer ve atký fiziksel pozisyonu (ana enkoder tarafýndan verilen tezgah
pozisyonu ile ilgili olarak) arasýnda bir uyumsuzluk ile karþýlaþýlýr ise, kalibre ayar iþlemini (C
alaný) gerçekleþtiriniz.
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B.B.B.B.B. Ok faz deðiþikliðiOk faz deðiþikliðiOk faz deðiþikliðiOk faz deðiþikliðiOk faz deðiþikliði
Bu tabloda mevcut atký selektörünün her oku için (bu doðrultuda atký tipine göre) kesim aþamasýný
deðiþtirme imkaný mevcuttur.
Örneðin ok no. 1 için +1,0°’lik deðer düzenlendiðinde ve kesim aþamasý (A alaný) 70,0° düzenlenmiþ
olduðunda, ok no. 1’in sunulduðu vuruþta Motorize Kesim atkýyý 71,0° tezgah derecesinde
kesecektir.

C.C.C.C.C. Kalibre ayarýKalibre ayarýKalibre ayarýKalibre ayarýKalibre ayarý
Bu parametre aracýlýðýyla (sadece Memory Card seviye 3 takýlý ise görüntülenebilir), cihazýn montaj
aþamasýndaki olasý küçük mekanik düzensizlikleri düzeltme imkaný mevcuttur.
Nitekim, kesim aþamasýnda (A alaný) düzenlenmiþ dereceler ve atkýnýn efektif kesim aný (Kontrol
Panelinde de görüntülenen ana enkoder dereceleri ile ilgili olarak) arasýnda gerçekten bir
uyumsuzluk ile karþýlaþýlabilmesi durumunda, bu parametre kullanýlarak, faz deðiþikliði düzeltilir.
Bu alana girilecek doðru deðeri belirlemek için aþaðýdaki prosedürler izlenir:
1. Kesim Aþamasý (A alaný) olarak istenen atký kesim pozisyonunu giriniz
2. Atký fiziki tam kesim noktasýnda, tezgahý Yavaþ Devire getiriniz
3. Tezgah enkoderinin güncel pozisyonunu (ana sayfada okunan) not ediniz
4. Kalibre ayarý olarak 1 noktasýndaki deðer ile 3 noktasýndaki deðer farkýný düzenleyiniz

Örnek 1Örnek 1Örnek 1Örnek 1Örnek 1
Kesim aþamasý (A alaný): 70,0°70,0°70,0°70,0°70,0°
Fiziki atký kesiminde karþýlaþýlan pozisyon: 68,0°68,0°68,0°68,0°68,0°
Kalibre ayarý (C alaný): 70,0° - 68,0° = + 2,0°+ 2,0°+ 2,0°+ 2,0°+ 2,0°

Örnek 2Örnek 2Örnek 2Örnek 2Örnek 2
Kesim aþamasý (A alaný): 65,0°65,0°65,0°65,0°65,0°
Fiziki atký kesiminde karþýlaþýlan pozisyon: 68,0°68,0°68,0°68,0°68,0°
Kalibre ayarý (C alaný): 65,0° - 68,0° = - 3,0°- 3,0°- 3,0°- 3,0°- 3,0°

Bu prosedürü gerçekleþtirdikten sonra kesim aþamasý olarak düzenlenen dereceler, fiziksel kesim
anýnda tezgahýn ana enkoderinin derecelerine karþýlýk gelecektir.

D.D.D.D.D. AAAAAyar parametreleriyar parametreleriyar parametreleriyar parametreleriyar parametreleri
Bu alanlarda (sadece Memory Card seviye 3 ile görüntülenebilir) motorize pozitif kesim tutumunu
deðiþtirmek için bazý ayar katsayýlarýný belirleme imkaný mevcuttur. Ancak, bu parametreler
deðiþtirilmemelidir; bunlarýn bir deðiþikliði cihazýn iþlemesini tehlikeye atabilir. Bunlarýn
deðiþtirilmesi sadece Promatech teknisyenleri tarafýndan yapýlmalýdýr. Aþaðýdaki default deðerleri
her zaman muhafaza edilmelidir:

P1: 2020202020
P2: 5050505050
P3: 2525252525
P4: 00000
P5: 00000
P6: 00000
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Motorize Motorize Motorize Motorize Motorize Atký Kesim MenüsüAtký Kesim MenüsüAtký Kesim MenüsüAtký Kesim MenüsüAtký Kesim Menüsü
Bu aþamada aþaðýdaki menü opsiyonu mevcuttur.

ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Ok faz deðiþikliði kopyalama

Ok faz deðiþikliði kopyalamaOk faz deðiþikliði kopyalamaOk faz deðiþikliði kopyalamaOk faz deðiþikliði kopyalamaOk faz deðiþikliði kopyalama
Bu ikon aracýlýðýyla, kullanýcý 1 numaralý ok için düzenlenen ok faz deðiþikliði deðerini (B alaný)
tüm diðer oklara uygulama imkanýna sahiptir.
Kontrol Paneli iþlem onayý sorar.

NOTNOTNOTNOTNOT
Atký selektörünün tüm oklarý için ortak bir ok faz deðiþikliði düzenlenmesinin, atký kesim
aþamasý (A alaný) deðiþtirme ile ayný sonucu meydana getirdiðine dikkat ediniz: örneðin,
kesim fazý 70,0° olarak düzenlendiðinde ve bütün oklara +3,0°’lik bir faz farký girildiðinde,
ortak bir faz farký sýfýr býrakýlarak, kesim fazý olarak 73,0° deðerini düzenlemeye karþýlýk
gelecektir.
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1.181.181.181.181.18 HAHAHAHAHAVLUVLUVLUVLUVLU

1.18.11.18.11.18.11.18.11.18.1 BaþlatmaBaþlatmaBaþlatmaBaþlatmaBaþlatma

Ayar parametrelerine müdahale etmeye baþlamadan önce tezgah, havlu dokumaya yarayan
spesifik iþlevler ile konfigüre edilmelidir. “T“T“T“T“Tezgahýn baþlatýlmasý 1.1ezgahýn baþlatýlmasý 1.1ezgahýn baþlatýlmasý 1.1ezgahýn baþlatýlmasý 1.1ezgahýn baþlatýlmasý 1.11”1”1”1”1” baþlýðýnda, tezgahýn
konfigürasyonunu deðiþtirmek için Kontrol Paneli üzerinde gerçekleþtirilecek iþlemler detaylý
þekilde belirtilmiþtir.
Tezgahlarý konfigüre etmek için yapýlacak iþlemler aþaðýdakilerdir:

1.1.1.1.1. Kontrol Paneli’ne formatlama seviyesi 3 Memory Card takýn (1.9 baþlýðýna bakýn)

2.2.2.2.2.  ikonunu etkinleþtirin

3.3.3.3.3. Seri Seri Seri Seri Seri alanýna 357282135728213572821357282135728211111111111 tuþlayýn ve  ile onaylayýn

4.4.4.4.4. NumaraNumaraNumaraNumaraNumara alanýna 3939393939 tuþlayýn ve  ile onaylayýn

5.5.5.5.5. Tezgahý kapatýp tekrar açýn

6.6.6.6.6. Resim 01.18.01’de gösterilen ekran sayfasý görüntülenir; bu sayfadan “T“T“T“T“Tezgahýnezgahýnezgahýnezgahýnezgahýn
baþlatýlmasý”baþlatýlmasý”baþlatýlmasý”baþlatýlmasý”baþlatýlmasý” parametrelerini ayarlamak mümkündür

7.7.7.7.7. Kursör ile   ikonlu çerçeveye gidin ve sonra havluyu elde etmek için tezgahta kullanýlan

sistemi ayarlamak için   basýn.

Resim 01.18.01 - Havlu tezgahýn konfigürasyon seçimi
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Mümkün seçimler þunlardýr:

HAHAHAHAHAYIR:YIR:YIR:YIR:YIR:

Tezgah, normal yani havlu olmayan yöntemde konfigüre edilir.

AAAAATKI ORANI 3:TKI ORANI 3:TKI ORANI 3:TKI ORANI 3:TKI ORANI 3:

Tezgah, 3’lü atký oraný ile konfigüre edilir.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
Tezgah, 3 atkýlý havlu dokumak için kam ile donatýlmýþ olmalýdýr.

AAAAATKI ORANI 4:TKI ORANI 4:TKI ORANI 4:TKI ORANI 4:TKI ORANI 4:

Tezgah, 4’lü atký oraný ile konfigüre edilir.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
Tezgah, 4 atkýlý havlu dokumak için kam ile donatýlmýþ olmalýdýr.

VRVRVRVRVRTTTTT:::::

Tezgah, VRT motor ile donatýlmýþtýr.

8.8.8.8.8.  tuþu ile onaylayýnýz

9.9.9.9.9.   tuþuna basýnýz

10.10.10.10.10. Tezgahý kapatýp tekrar açýn. Tezgah yeniden açýldýðýnda, düzenlenmiþ yeni konfigürasyon
ile çalýþacaktýr.
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1.18.21.18.21.18.21.18.21.18.2 Kontrol komutlarýKontrol komutlarýKontrol komutlarýKontrol komutlarýKontrol komutlarý

Havlu için spesifik kontrol komutlarýna  tuþu veya  tuþu aracýlýðýyla ana

sayfadan girilir.
Beliren ekran sayfasý aþaðýdaki gibidir:

Resim 01.18.02 - 3/4 oranlý havlu ayarlarý ana ekran sayfasý - rapier

D

B

A

C

E

F

G

Resim 01.18.03 - 3/4 oranlý havlu ayarlarý ana ekran sayfasý - Jakar

A

G

D

C

E

F
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Resim 01.18.04 - VRT ile havlu ayarlarý ana ekran sayfasý - rapier

D

B

A

C

E

F

G

Resim 01.18.05 - VRT ile havlu ayarlarý ana ekran sayfasý - Jakar

A

G

D

C

E

F
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Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Ýlmek oluþturma Ýlmek oluþturma etkin kýlýnmasý

B Faz kontrolü Faz dýþý kontrolünün etkin kýlýnmasý

C Gerginlik geri kazanma Levent gerginliðinin geri kazanýlmasý

D Düzeltme Ýlmek yüksekliðinin düzeltilmesi

E Gevþeme Ýlmek levendinin gevþetilmesi

F Offset Offset

G Yakýnlýk Ýlmek yüksekliði yakýnlýðý

A.A.A.A.A. Ýlmek oluþturma etkin kýlýnmasýÝlmek oluþturma etkin kýlýnmasýÝlmek oluþturma etkin kýlýnmasýÝlmek oluþturma etkin kýlýnmasýÝlmek oluþturma etkin kýlýnmasý
Bu iþlevi yeteneksiz kýldýðýmýzda (HAYIR) tezgah havlu yerine gergin dokuma yapar.

B.B.B.B.B. Faz dýþý kontrolün etkin kýlýnmasý (sadece rapierli tezgahlar için)Faz dýþý kontrolün etkin kýlýnmasý (sadece rapierli tezgahlar için)Faz dýþý kontrolün etkin kýlýnmasý (sadece rapierli tezgahlar için)Faz dýþý kontrolün etkin kýlýnmasý (sadece rapierli tezgahlar için)Faz dýþý kontrolün etkin kýlýnmasý (sadece rapierli tezgahlar için)
Bu iþlev etkin kýlýndýðýnda (EVET) tezgah kontrolörü, armür desenine göre tezgahýn mekanik faz
ayarý arasýnda bir kontrol gerçekleþtirir.
Bir uyumsuzluk olduðu takdirde tezgah stop eder, Kontrol Paneli’nde 1093 “Havlu tezgahý deseni
faz dýþý” alarmý belirir ve desen, otomatik olarak sonraki vuruþa getirilir.

C.C.C.C.C. Levent gerginliðinin geri kazanýlmasýLevent gerginliðinin geri kazanýlmasýLevent gerginliðinin geri kazanýlmasýLevent gerginliðinin geri kazanýlmasýLevent gerginliðinin geri kazanýlmasý
Bu iþlev etkisiz kýlýndýðýnda, bir havlu aþamasýndan gergin aþamasýna geçildiðinde, levent aksi
yönde dönerek gerilimi geri kazanýr; etkin kýlýnmaz ise, levent sabit kalýr veya ayar hýzýna göre
düzenlenmiþ gerginliðe ulaþana kadar daha yavaþ döndürülür.

D.D.D.D.D. Ýlmek yüksekliðinin düzeltilmesiÝlmek yüksekliðinin düzeltilmesiÝlmek yüksekliðinin düzeltilmesiÝlmek yüksekliðinin düzeltilmesiÝlmek yüksekliðinin düzeltilmesi

DikkatDikkatDikkatDikkatDikkat
Sadece Jakar - VRT - seri ilmek yüksekliði konfigürasyonundaki tezgahlar için etkin kýlýnmýþ
parametre

Jakar deseninde programlanmýþ ilmek yüksekliklerini yüzdelik olarak deðiþtirmeyi saðlar (1.18.8
baþlýðýna bakýn).

E.E.E.E.E. Ýlmek levendinin gevþetilmesiÝlmek levendinin gevþetilmesiÝlmek levendinin gevþetilmesiÝlmek levendinin gevþetilmesiÝlmek levendinin gevþetilmesi
Ýzin verilen deðer, 0 ve 50 (milimetre biriminde) arasýnda olup, stop edildiðinde ilmek levendi
ipliðinin gerginliðini gevþetmek için düzenlenir. Harekete geçme tuþlarýna birinci basmada ilmek
çözgü ipliðinin gerginliðini yeniden düzenler. Harekete geçme tuþlarýna ikinci basmada tezgahý
yeniden harekete geçirir.

FFFFF..... OfOfOfOfOffset 0fset 0fset 0fset 0fset 0
Bu parametre, ilmek formasyon motorunun olasý bir ayar hatasýný giderme imkaný tanýr.
Düzenlenebilir deðerler -100 a ile +100 arasýndadýr.

G.G.G.G.G. Ýlmek yüksekliði yakýnlýðýÝlmek yüksekliði yakýnlýðýÝlmek yüksekliði yakýnlýðýÝlmek yüksekliði yakýnlýðýÝlmek yüksekliði yakýnlýðý
Buradan, kare üzerindeki yazý ile kam yakýnýna yerleþtirilmiþ üç adet sensörün devreye girmesi
arasýndaki efektif karþýlýðý kontrol edebiliriz.
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ÝkonÝkonÝkonÝkonÝkon ÝþlevÝþlevÝþlevÝþlevÝþlev

Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý

Ýlmek oluþturma motoru geri hareketi

Ýlmek oluþturma motoru ileri hareketi

Ýlmek oluþturma motoru üzerinde setup

Ýlmek kamý - VRT enkoderi faz ayarý

VRT motoru - tezgah dereceleri senkronizasyonu

Aþaðýdaki komutlar sadece Kontrol Paneli’ne takýlý seviye 3 Memory Card ile etkin kýlýnabilirler.

Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý 

Bu komut, desene girilmiþ bölgelere eþleþtirilmiþ iliþkin parametreler ile tabloyu belirlemeyi saðlar
Tablonun nasýl doldurulmasý gerektiði 1.3 ve 1.3A baþlýklarýnda belirtilmiþtir.
Ýlmek yüksekliðine iliþkin parametreler ve ekstra strok yüzdesi, havlu tezgahýnýn her konfigürasyonu
için sonraki spesifik paragraflarda belirtilmiþtir; tabloda gösterilen diðer deðerler için ise (tezgah
hýzý, atký yoðunluðu ve çözgü gerginliði) 1.4 baþlýðýnýn “Bölge tablosunun belirlenmesi” paragrafýnda
belirtilenlere bakýn.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
Desene bölgeler girilmediðinde tezgah, referans olarak bölge No. 1’in parametrelerini
alarak (default) sürekli dokur

Ýlmek oluþturma motoru geri hareketi Ýlmek oluþturma motoru geri hareketi Ýlmek oluþturma motoru geri hareketi Ýlmek oluþturma motoru geri hareketi Ýlmek oluþturma motoru geri hareketi 

Bu komut, ilmek oluþturma motorunu geri hareket ettirme imkaný tanýr.

Ýlmek oluþturma motoru ileri hareketi Ýlmek oluþturma motoru ileri hareketi Ýlmek oluþturma motoru ileri hareketi Ýlmek oluþturma motoru ileri hareketi Ýlmek oluþturma motoru ileri hareketi 

Bu komut, ilmek oluþturma motorunu ileri hareket ettirme imkaný tanýr.

Ýlmek oluþturma motoru üzerinde setup Ýlmek oluþturma motoru üzerinde setup Ýlmek oluþturma motoru üzerinde setup Ýlmek oluþturma motoru üzerinde setup Ýlmek oluþturma motoru üzerinde setup 

Bu komut, ilmek oluþturma motoru üzerinde otomatikte bir “reset”“reset”“reset”“reset”“reset” gerçekleþtirme imkaný tanýr.

Ýlmek kamý - VRÝlmek kamý - VRÝlmek kamý - VRÝlmek kamý - VRÝlmek kamý - VRTTTTT motoru mekanik enkoderi faz ayarý  motoru mekanik enkoderi faz ayarý  motoru mekanik enkoderi faz ayarý  motoru mekanik enkoderi faz ayarý  motoru mekanik enkoderi faz ayarý 

Bu komut, sadece tezgah ilk çalýþtýrýldýðýnda veya ilmek oluþturulmasýna iliþkin mekanik parçalarýn
deðiþtirilmiþ olmasý halinde gerekir.
Bu butona basýldýðýnda ilmek oluþturma kamý, 3. vuruþta 310’ye gelir

VRVRVRVRVRTTTTT motoru - tezgah dereceleri senkronizasyonu  motoru - tezgah dereceleri senkronizasyonu  motoru - tezgah dereceleri senkronizasyonu  motoru - tezgah dereceleri senkronizasyonu  motoru - tezgah dereceleri senkronizasyonu 

Bu komut, VRT’nin enkoderini tezgahýn enkoderi ile ayarlar.
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1.18.31.18.31.18.31.18.31.18.3 DYNADYNADYNADYNADYNA     TERRTERRTERRTERRTERRYYYYY havlu için tezgah konfigürasyonu havlu için tezgah konfigürasyonu havlu için tezgah konfigürasyonu havlu için tezgah konfigürasyonu havlu için tezgah konfigürasyonu

Aþaðýda gösterilen þema, kullanýcýnýn kendi havlu tezgahýnýn konfigürasyonunu belirlemesine
ve bu doðrultuda spesifik paragraflarý referans olarak almasýna yardýmcý olur.

3/4 kam

Rapierli tezgah

3/4 kam

Jakarli tezgah
Standart

Seri
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1.18.41.18.41.18.41.18.41.18.4 3/4 kam rapierli tezgah3/4 kam rapierli tezgah3/4 kam rapierli tezgah3/4 kam rapierli tezgah3/4 kam rapierli tezgah

Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý 

Bu komut, 1.3 ve 1.3A baþlýklarýnda belirtildiði gibi renk dizini veya armürün desenine girilmiþ
bölgelere eþleþtirilmiþ iliþkin parametreler ile tabloyu belirlemeyi saðlar.

Ýlmek yüksekliðine iliþkin parametreler ve ekstra strok yüzdesi bu paragrafta açýklanmýþtýr; tabloda
gösterilen diðer deðerler için ise (tezgah hýzý, atký yoðunluðu ve çözgü gerginliði) 1.4 baþlýðýnýn
“Bölge tablosunun belirlenmesi” paragrafýnda belirtilenlere bakýn.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
Desene bölgeler girilmediðinde tezgah, referans olarak bölge No. 1’in parametrelerini
alarak (default) sürekli dokur

Resim 01.18.06 - 3/4 atký oranlý bölgelerin belirlenme tablosu

A

B

C

F

D

G

E

H
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Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

A Bölge Bölge numarasý

B Hýz Tezgah hýzý

C Ýlmek yüksekliði Tezgah stroku

D Ekstra-Strok Birinci atký ve ikinci atký arasýnda ayýrma için yüzdelik
deðer

E Atký yoðunluðu Cm’de atký yoðunluðu

F Levent 1 gerginliði Gergin dokuma levendi çözgü gerginliði

G Levent 2 gerginliði Ýlmek levendi çözgü gerginliði

H Parametreleri kopyalama1. bölge parametrelerini tüm diðer bölgelere kopyalama

3’lü atký devri0        80      100
Taraktan uzaklýk

A.A.A.A.A. BölgeBölgeBölgeBölgeBölge
Her satýr desenin bir bölgesini temsil eder. Ýsteðe göre programlanabilir maksimum 16 bölge
kullanýlabilir.

B.B.B.B.B. HýzHýzHýzHýzHýz
Bu kolonda her bölge için farklý bir tezgah hýzý programlama olanaðý mevcuttur (sadece inverter
cihazýnýn mevcut olmasý durumunda).

C.C.C.C.C. Ýlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliði
Bu kolonda, tezgahýn her bölge için farklý olabilen kaymasý programlanýr. Düzenlenebilir deðerler
0 ile 250 arasýnda kapsanýrlar.

D.D.D.D.D. Ekstra-StrokEkstra-StrokEkstra-StrokEkstra-StrokEkstra-Strok
Bu parametre, devrin birinci ve ikinci atkýsý arasýndaki mesafeyi deðiþtirir. % -30’dan %+30’a
kadar bir yüzdelik deðer düzenleme olanaðý mevcuttur.
Pozitif deðer (+), birinci ve ikinci atký arasýndaki mesafeyi artýrýr (bakýn resim 01.18.07)

Resim 01.18.07 - 3’lü atký orantýlý havlu kumaþ seksiyonunun görüntüsü
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Örneklerden anlaþýlacaðý gibi, ekstra strok,“ilmek yüksekliði” düzenlemesi tarafýndan ayarlanan
tezgah hareketi maksimum mesafesini deðiþtirmeden ilk iki atký arasýndaki mesafeyi (3 veya 4
atký oraný ile) deðiþtirir.

E.E.E.E.E. Atký yoðunluðuAtký yoðunluðuAtký yoðunluðuAtký yoðunluðuAtký yoðunluðu
Bu kolonda her bölge için farklý bir atký yoðunluðu programlama olanaðý mevcuttur (santimetrede
atký sayýsý).

FFFFF.G..G..G..G..G. Levent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliði
Bu kolonlarda, her bölge için, gergin levent (FFFFF alaný) için, ilmek levendi (GGGGG alaný) için farklý bir
gerginlik programlama imkaný mevcuttur.

H.H.H.H.H. Parametreleri kopyalamaParametreleri kopyalamaParametreleri kopyalamaParametreleri kopyalamaParametreleri kopyalama
Bu opsiyonun iþlevi, ilk bölgenin parametrelerini tablonun tüm diðer bölgelerine kopyalamaktýr.
Ýþlem onayý talep edilir.

Negatif deðer (-), birinci ve ikinci atký arasýndaki mesafeyi azaltýr (bakýn resim 01.18.08)

Resim 01.18.08 - 3’lü atký orantýlý havlu kumaþ seksiyonunun görüntüsü

0            100   90

Taraktan uzaklýk

3’lü atký devri
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1.18.51.18.51.18.51.18.51.18.5 VRVRVRVRVRTTTTT rapierli tezgah rapierli tezgah rapierli tezgah rapierli tezgah rapierli tezgah

Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý 

Bu komut, 1.3 ve 1.3A baþlýklarýnda belirtildiði gibi renk dizini veya armürün desenine girilmiþ
bölgelere eþleþtirilmiþ iliþkin parametreler ile tabloyu belirlemeyi saðlar.

Ýlmek yüksekliðine iliþkin parametreler, atký oraný ve ekstra strok yüzdesi bu paragrafta
açýklanmýþtýr; tabloda gösterilen diðer deðerler için ise (tezgah hýzý, atký yoðunluðu ve çözgü
gerginliði) 1.4 baþlýðýnýn “Bölge tablosunun belirlenmesi” paragrafýnda belirtilenlere bakýn.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
Desene bölgeler girilmediðinde tezgah, referans olarak bölge No. 1’in parametrelerini
alarak (default) sürekli dokur

Resim 01.18.09 - VRT - rapier ile bölgelerin belirlenme tablosu

B

C

F

D

G

H

A

E

I

L
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Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

A Bölge Bölge numarasý

B Hýz Tezgah hýzý

C Ýlmek yüksekliði Corsa banchina

D Havlu oraný Ýlmek oluþturma için kullanýlan atký oraný

E Ekstra-Strok Birinci atký ve ikinci atký arasýnda ayýrma için yüzdelik
deðer (sadece 3 veya 4 atkýlý havlu oranlarý için)

F Atký yoðunluðu Cm’de atký yoðunluðu

G Levent 1 gerginliði Gergin dokuma levendi çözgü gerginliði

H Levent 2 gerginliði Ýlmek levendi çözgü gerginliði

I Parametreleri kopyalama1. bölge parametrelerini tüm diðer bölgelere kopyalama

L Tablo Tezgah hareketi programlama (sadece 4 atkýdan fazla
havlu oranlarý için)

A.A.A.A.A. BölgeBölgeBölgeBölgeBölge
Her satýr desenin bir bölgesini temsil eder. Ýsteðe göre programlanabilir maksimum 16 bölge
kullanýlabilir.

B.B.B.B.B. HýzHýzHýzHýzHýz
Bu kolonda her bölge için farklý bir tezgah hýzý programlama olanaðý mevcuttur (sadece inverter
cihazýnýn mevcut olmasý durumunda).

C.C.C.C.C. Ýlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliði
Bu kolonda, tezgahýn her bölge için farklý olabilen kaymasý programlanýr. Düzenlenebilir deðerler
0 ile 250 arasýnda kapsanýrlar.

D.D.D.D.D. Havlu oranýHavlu oranýHavlu oranýHavlu oranýHavlu oraný
Bu kolonda, her bölge için desende kullanýlmýþ atký devri beyan edilmelidir. 3 ve 10 arasýndaki
deðerler girilebilir.



179

KONTROLKONTROLKONTROLKONTROLKONTROL P P P P PANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAVUZUVUZUVUZUVUZUVUZU Baþlýk 1.18Baþlýk 1.18Baþlýk 1.18Baþlýk 1.18Baþlýk 1.18

01 - 04 - 2007

E.E.E.E.E. Ekstra-StrokEkstra-StrokEkstra-StrokEkstra-StrokEkstra-Strok

Tablonun   kolonunda 3 veya 4 havlu oraný düzenlendiðinde bu parametre, devrin birinci ve

ikinci atkýsý arasýndaki mesafeyi deðiþtirir.
% -30’dan %+30’a kadar bir yüzdelik deðer düzenleme olanaðý mevcuttur.

Pozitif deðer (+), birinci ve ikinci atký arasýndaki mesafeyi artýrýr (bakýn resim 01.18.10)

3’lü atký devri0        80      100
Taraktan uzaklýk

Resim 01.18.10 - 3’lü atký orantýlý havlu kumaþ seksiyonunun görüntüsü

Negatif deðer (-), birinci ve ikinci atký arasýndaki mesafeyi azaltýr (bakýn resim 01.18.11)

Resim 01.18.11 - 3’lü atký orantýlý havlu kumaþ seksiyonunun görüntüsü

0            100   90

Taraktan uzaklýk

3’lü atký devri

Verilen örneklerden anlaþýlacaðý gibi ekstra strok, “ilmek yüksekliði” düzenlemesi tarafýndan
ayarlanan tezgah hareketi maksimum mesafesini deðiþtirmeden ilk iki atký arasýndaki mesafeyi
deðiþtirir.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
3 ve 4 havlu için atký oraný ile ekstra strok daima devrin ikinci vuruþu üzerinde
gerçekleþtirilir.

Tablonun   kolonunda 5 - 6 - 7 - 8 - 9 - 10 atkýlý bir oran düzenlenmesi halinde hücrede,

otomatik olarak TTTTTababababab yazýsý belirecektir; bu yazý,  tuþuna müdahale edilerek

programlanýr; bu tuþ, resim 01.18.12’de gösterildiði gibi “tezgah hareketi” programlama tablosunu
görüntüler.

FFFFF..... Atký yoðunluðuAtký yoðunluðuAtký yoðunluðuAtký yoðunluðuAtký yoðunluðu
Bu kolonda her bölge için farklý bir atký yoðunluðu programlama olanaðý mevcuttur (santimetrede
atký sayýsý).

G.H.G.H.G.H.G.H.G.H. Levent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliði
Bu kolonlarda, her bölge için, gergin levent (FFFFF alaný) için, ilmek levendi (GGGGG alaný) için farklý bir
gerginlik programlama imkaný mevcuttur.
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I.I.I.I.I. Parametreleri kopyalamaParametreleri kopyalamaParametreleri kopyalamaParametreleri kopyalamaParametreleri kopyalama
Bu opsiyonun iþlevi, ilk bölgenin parametrelerini tablonun tüm diðer bölgelerine kopyalamaktýr.
Ýþlem onayý talep edilir.

L.L.L.L.L. TTTTTezgah hareketi programlama tablosuezgah hareketi programlama tablosuezgah hareketi programlama tablosuezgah hareketi programlama tablosuezgah hareketi programlama tablosu

Bu   ikonu seçildiðinde, 4 üzeri havlu oranlarý için tezgahýn hareketini ayarlamaya

imkan tanýyan tablonun görüntülendiði sayfa açýlýr.

Resim 01.18.12 - Tezgah hareketinin belirlenme tablosu

A B

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

A Havlu oraný Ýlmek elde etmek için kullanýlan atkýnýn devir tipi

B Vuruþ sayýsý Üzerinde tezgah hareketinin ayarlanacaðý vuruþ (atký)

A.A.A.A.A. Havlu oranýHavlu oranýHavlu oranýHavlu oranýHavlu oraný
Bu satýrlarda ilmek elde etmek için atký devirleri belirtilmiþtir. Programlanabilir olanlar 5 ve 10
arasý deðerlilerdir.

3 veya 4 oranlarýnýn deðerleri,  bölge tablosunda programlanmýþ olduklarýndan

deðiþtirilemezler.

B.B.B.B.B. VVVVVuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsý
Bu kolonlarda 0 ve 250 arasýnda deðerli tezgah kaymasýnýn eþleþtirilmesi gereken atkýlar
belirtilmiþtir. Tezgah kaymasýnýn armür ile kombine edilmesi gerektiði unutulmamalýdýr.
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1.18.41.18.41.18.41.18.41.18.4 3/4 kam Jakarlý tezgah3/4 kam Jakarlý tezgah3/4 kam Jakarlý tezgah3/4 kam Jakarlý tezgah3/4 kam Jakarlý tezgah

Ýç desenden veya dýþ desenden programlamaÝç desenden veya dýþ desenden programlamaÝç desenden veya dýþ desenden programlamaÝç desenden veya dýþ desenden programlamaÝç desenden veya dýþ desenden programlama

Bu tip konfigürasyon ile tezgah; renk dizininin, bölgelerin, stop regülatörünün ve gergin dokumanýn
verilerini aktarmak için aþaðýda belirtilen iki imkana sahiptir:

- iç desenden
- dýþ desenden

Ýç desenÝç desenÝç desenÝç desenÝç desen

Ýç desenÝç desenÝç desenÝç desenÝç desen yönteminde çalýþýldýðýnda Jakar deseninin 32 yardýmcý kancasý dikkate alýnmaz.
Kontrol Paneli’nde, talep edilmesi halinde bölgeler, stop regülatörü ve gergin dokuma ile dokumak
için bilgileri içeren bir renk deseni programlamak gerekir.

 menüsüne girin ve 1.3 ve 1.3A baþlýklarýnda belirtilenlere bakýn.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
Desene bölgeler girilmediðinde tezgah, referans olarak bölge No. 1’in parametrelerini alarak
(default) sürekli dokur

Dýþ desenDýþ desenDýþ desenDýþ desenDýþ desen

Dýþ desenDýþ desenDýþ desenDýþ desenDýþ desen yönteminde çalýþýldýðýnda Jakar deseninin 32 yardýmcý kancasý kullanýlmalýdýr.

Bu yöntemi etkin kýlmak için  DESEN DÝZÝNÝ DESEN DÝZÝNÝ DESEN DÝZÝNÝ DESEN DÝZÝNÝ DESEN DÝZÝNÝ menüsüne girmek ve Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR renk

dizinini eþleþtirmek gerekir.

Resim 01.18.13 - Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR renk dizini eþleþtirmesi
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Standart yöntemdeki desenlerde 32 yardýmcý kanca aþaðýdaki anlamý taþýr:

1’den 12’ye kadar kancalar: Renk Renk Renk Renk Renk seçimi (kanca No.1 = renk; No.1 kanca No.12 = renk No.12).

bir kancanýn seçilmemesi saçak anlamýna gelir.

17’den 20’ye kadar kancalar: desenin    Bölge  Bölge  Bölge  Bölge  Bölge beyannamesi (maksimum 16).

Resim 01.18.14 - Renk eþleþtirmek için Jakar kancalarýnýn programlanmasý

Resim 01.18.15 - Bölge beyannamesi için Jakar kancalarýnýn programlanmasý

Renk
Kancalar

    Saçak

 Bölge
 beyannamesi

KancalarKancalarKancalarKancalarKancalar

Bölge 1
Bölge 2
Bölge 3
Bölge 4
Bölge 5
Bölge 6
Bölge 7
Bölge 8
Bölge 9
Bölge 10
Bölge 11
Bölge 12
Bölge 13
Bölge 14
Bölge 15
Bölge 16
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21’den 22’ye kadar kancalar: Gergin dokuma oluþturmaGergin dokuma oluþturmaGergin dokuma oluþturmaGergin dokuma oluþturmaGergin dokuma oluþturma etkin kýlýnmasý

Kanca 23: Jakar devri oran sonuoran sonuoran sonuoran sonuoran sonu.

Kanca 24: Stop regülatörü Stop regülatörü Stop regülatörü Stop regülatörü Stop regülatörü etkinleþtirme.

NOTNOTNOTNOTNOT
Normalde gergin dokumak için sadece kanca 21 etkin kýlýnýr

Resim 01.18.16 - Gergin dokuma oluþturmak için Jakar kancalarýnýn programlanmasý

Resim 01.18.17 - Jakar devri oran sonu ve stop regülatörü için Jakar kancalarýnýn
programlanmasý

Gergin
dokuma etkin

kilinmasi

Gergin dokuma
Ilmek

EtkinleþtirmeEtkinleþtirmeEtkinleþtirmeEtkinleþtirmeEtkinleþtirme

Oran sonu
Stop regülatörü

KancalarKancalarKancalarKancalarKancalar
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Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý  Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý  Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý  Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý  Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý  

Bu komut, Jakar desenine girilmiþ bölgelere eþleþtirilmiþ parametreleri belirlemeye imkan tanýr.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
Desene bölgeler girilmediðinde tezgah, referans olarak bölge No. 1’in parametrelerini
alarak (default) sürekli dokur

Resim 01.18.18 - 3/4 atký oranlý bölgelerin belirlenme tablosu

A

B

C

F

D

G

E

H

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

A Bölge Bölge numarasý

B Hýz Tezgah hýzý

C Ýlmek yüksekliði Tezgah stroku

D Ekstra-Strok Birinci atký ve ikinci atký arasýnda ayýrma için yüzdelik
deðer

E Atký yoðunluðu Cm’de atký yoðunluðu

F Levent 1 gerginliði Gergin dokuma levendi çözgü gerginliði

G Levent 2 gerginliði Ýlmek levendi çözgü gerginliði

H Parametreleri kopyalama 1. bölge parametrelerini tüm diðer bölgelere kopyalama
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A.A.A.A.A. BölgeBölgeBölgeBölgeBölge
Her satýr desenin bir bölgesini temsil eder. Ýsteðe göre programlanabilir maksimum 16 bölge
kullanýlabilir.

B.B.B.B.B. HýzHýzHýzHýzHýz
Bu kolonda her bölge için farklý bir tezgah hýzý programlama olanaðý mevcuttur (sadece inverter
cihazýnýn mevcut olmasý durumunda).

C.C.C.C.C. Ýlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliði
Bu kolonda, tezgahýn her bölge için farklý olabilen kaymasý programlanýr. Düzenlenebilir deðerler
0 ile 250 arasýnda kapsanýrlar

D.D.D.D.D. Ekstra-StrokEkstra-StrokEkstra-StrokEkstra-StrokEkstra-Strok
Bu parametre, devrin birinci ve ikinci atkýsý arasýndaki mesafeyi deðiþtirir. % -30’dan %+30’a
kadar bir yüzdelik deðer düzenleme olanaðý mevcuttur.
Pozitif deðer (+), birinci ve ikinci atký arasýndaki mesafeyi artýrýr (bakýn resim 01.18.19)

3’lü atký devri0        80      100
Taraktan uzaklýk

Resim 01.18.19 - 3’lü atký orantýlý havlu kumaþ seksiyonunun görüntüsü

Örneklerden anlaþýlacaðý gibi, ekstra strok,“ilmek yüksekliði” düzenlemesi tarafýndan ayarlanan
tezgah hareketi maksimum mesafesini deðiþtirmeden ilk iki atký arasýndaki mesafeyi (3 veya 4
atký oraný ile) deðiþtirir.

E.E.E.E.E. Atký yoðunluðuAtký yoðunluðuAtký yoðunluðuAtký yoðunluðuAtký yoðunluðu
Bu kolonda her bölge için farklý bir atký yoðunluðu programlama olanaðý mevcuttur (santimetrede
atký sayýsý).

FFFFF.G..G..G..G..G. Levent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliði
Bu kolonlarda, her bölge için, gergin levent (FFFFF alaný) için, ilmek levendi (GGGGG alaný) için farklý bir
gerginlik programlama imkaný mevcuttur.

Negatif deðer (-), birinci ve ikinci atký arasýndaki mesafeyi azaltýr (bakýn resim 01.18.20)

Resim 01.18.20 - 3’lü atký orantýlý havlu kumaþ seksiyonunun görüntüsü

0            100   90

Taraktan uzaklýk

3’lü atký devri
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Örnek:

Aþaðýdaki þekilde programlanmýþ, 3 bölgeli 6 renkli desen:

Bölge 1Bölge 1Bölge 1Bölge 1Bölge 1 (hiçbir kanca seçili deðil)(hiçbir kanca seçili deðil)(hiçbir kanca seçili deðil)(hiçbir kanca seçili deðil)(hiçbir kanca seçili deðil) Renk 2 - 1 (kanca No. 2 ve 1) 3 kez tekrar edilmiþ
Bölge 1Bölge 1Bölge 1Bölge 1Bölge 1 (hiçbir kanca seçili deði)(hiçbir kanca seçili deði)(hiçbir kanca seçili deði)(hiçbir kanca seçili deði)(hiçbir kanca seçili deði) Ýlmek etkin kýlma (kanca yok) 6 kez tekrar edilmiþ
Bölge 2Bölge 2Bölge 2Bölge 2Bölge 2 (kanca No. 17)(kanca No. 17)(kanca No. 17)(kanca No. 17)(kanca No. 17) Renk 2 - 1 (kanca No. 2 ve 1) 3 kez tekrar edilmiþ
Bölge 2Bölge 2Bölge 2Bölge 2Bölge 2 (kanca No. 17)(kanca No. 17)(kanca No. 17)(kanca No. 17)(kanca No. 17) Ýlmek etkin kýlma (kanca yok) 6 kez tekrar edilmiþ
Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3 (kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18) Renk 6 - 5 - 4 - 3 (kanca No. 6-5-4-3) 3 kez tekrar edilmiþ
Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3 (kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18) Stop regülatörü (kanca No. 24) 6 kez tekrar edilmiþ
Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3 (kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18) Gergin dokuma etkin kýlma (kanca No. 21 ve 22)12 kez tekrar edilmiþ
Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3 (kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18) Jakar devri oran sonu (kanca No. 23)

1 - 2 - 3 bölgeleri, resim 01.18.21’deki tablodaki gibi “Hýz, Ýlmek yüksekliði, ekstra strok %’“Hýz, Ýlmek yüksekliði, ekstra strok %’“Hýz, Ýlmek yüksekliði, ekstra strok %’“Hýz, Ýlmek yüksekliði, ekstra strok %’“Hýz, Ýlmek yüksekliði, ekstra strok %’si, Cm’desi, Cm’desi, Cm’desi, Cm’desi, Cm’de
atký, ilmek çözgü gerginliði ve gergin dokuma çözgü gerginliði” atký, ilmek çözgü gerginliði ve gergin dokuma çözgü gerginliði” atký, ilmek çözgü gerginliði ve gergin dokuma çözgü gerginliði” atký, ilmek çözgü gerginliði ve gergin dokuma çözgü gerginliði” atký, ilmek çözgü gerginliði ve gergin dokuma çözgü gerginliði” deðerleri ile programlanmýþtýr

Jakar deseni, aþaðýdaki þekilde görüldüðü gibi programlanýr.

Resim 01.18.21 - 3/4 atký devirli bölgelerin programlanma tablosu

Resim 01.18.22 - Dýþ desen - standart yöntemde Jakar deseni örneði

Kanca sayisiVurus sayisi

B
ö
l
g
e

3

B
ö
l
g
e

2

B
ö
l
g
e

1
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1.18.71.18.71.18.71.18.71.18.7 STSTSTSTSTANDARANDARANDARANDARANDARTTTTT yöntem - VR yöntem - VR yöntem - VR yöntem - VR yöntem - VRTTTTT Jakarlý tezgah Jakarlý tezgah Jakarlý tezgah Jakarlý tezgah Jakarlý tezgah

STSTSTSTSTANDARANDARANDARANDARANDARTTTTT yöntemin programlanmasý yöntemin programlanmasý yöntemin programlanmasý yöntemin programlanmasý yöntemin programlanmasý
Standart Jakar yöntemi; renk dizininin, bölgelerin, stop regülatörünün, gergin dokumanýn ve Jakar
devri oran sonunun verilerini programlamak için Jakar deseninin 32 yardýmcý kancalarýnýn
kullanýmýný öngörür.

Standart Standart Standart Standart Standart yöntemi düzenlemek için aþaðýdaki gibi iþlem görün:

1.1.1.1.1. Ana ekran sayfasýndan  basýn

2.2.2.2.2. ÇÖZGÜ ZÝNCÝRÝ ÇÖZGÜ ZÝNCÝRÝ ÇÖZGÜ ZÝNCÝRÝ ÇÖZGÜ ZÝNCÝRÝ ÇÖZGÜ ZÝNCÝRÝ  ekran sayfasýndan  basýn ve aþaðýdaki ekran sayfasý

görüntülenir:

A alanýnda Standart Standart Standart Standart Standart seçilmiþ olduðunda tezgah halihazýrda StandartStandartStandartStandartStandart yöntemde dokumak için
hazýr olduðundan baþka iþlemler gerçekleþtirmek gerekmez.
A alanýnda Seri Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek Yüksekliði Yüksekliði Yüksekliði Yüksekliði Yüksekliði  düzenlenmiþ olduðunda aþaðýdaki gibi iþlem görünüz:
3.3.3.3.3. Seviye 3 Memory Card takýnýz
4.4.4.4.4. Kursör ile Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek YüksekliðiYüksekliðiYüksekliðiYüksekliðiYüksekliði

5.   tuþuna basýnýz

6.6.6.6.6. Kursör ile Standart seçinizStandart seçinizStandart seçinizStandart seçinizStandart seçiniz

7.7.7.7.7. Onay  tuþuna basýnýz.

8.8.8.8.8. Tezgahý kapatýp tekrar açýn

Resim 01.18.23 - Standart yöntemde Jakarlý tezgah

A

Resim 01.18.24 - Jakarlý tezgah - seri yöntemden standart yönteme geçiþ
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Resim 01.18.25 - Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR renk dizini eþleþtirmesi

Ýç desenÝç desenÝç desenÝç desenÝç desen

Ýç desenÝç desenÝç desenÝç desenÝç desen yönteminde çalýþýldýðýnda Jakar deseninin 32 yardýmcý kancasý dikkate alýnmaz.
Kontrol Paneli’nde, talep edilmesi halinde bölgeler, stop regülatörü ve gergin dokuma ile dokumak
için bilgileri içeren bir renk deseni programlamak gerekir.

 menüsüne girin ve 1.3 ve 1.3A baþlýklarýnda belirtilenlere bakýn.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
Desene bölgeler girilmediðinde tezgah, referans olarak bölge No. 1’in parametrelerini alarak
(default) sürekli dokur

Dýþ desenDýþ desenDýþ desenDýþ desenDýþ desen

Standart Jakar yönteminde çalýþýldýðýnda, Jakar deseninin 32 yardýmcý kancalarý kullanýldýðýndan
renk dizini, Dýþ desenDýþ desenDýþ desenDýþ desenDýþ desen’den seçilmelidir.

Bu yöntemi etkin kýlmak için  DESEN DÝZÝNÝ DESEN DÝZÝNÝ DESEN DÝZÝNÝ DESEN DÝZÝNÝ DESEN DÝZÝNÝ menüsüne girmek ve Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR renk

dizinini eþleþtirmek gerekir.
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Standart yöntemdeki desenlerde 32 yardýmcý kanca aþaðýdaki anlamý taþýr:

1’den 12’ye kadar kancalar: Renk Renk Renk Renk Renk seçimi (kanca No.1 = renk; No.1 kanca No.12 = renk No.12).

bir kancanýn seçilmemesi saçak anlamýna gelir.

Resim 01.18.26 - Renk eþleþtirmek için Jakar kancalarýnýn programlanmasý

17’den 20’ye kadar kancalar: desenin   Bölge Bölge Bölge Bölge Bölge beyannamesi (maksimum 16).

Resim 01.18.27 - Bölge beyannamesi için Jakar kancalarýnýn programlanmasý

Renk
Kancalar

    Saçak

Bölge
beyannamesi

KancalarKancalarKancalarKancalarKancalar

Bölge 1
Bölge 2
Bölge 3
Bölge 4
Bölge 5
Bölge 6
Bölge 7
Bölge 8
Bölge 9
Bölge 10
Bölge 11
Bölge 12
Bölge 13
Bölge 14
Bölge 15
Bölge 16
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21’den 22’ye kadar kancalar: Gergin dokuma oluþturmaGergin dokuma oluþturmaGergin dokuma oluþturmaGergin dokuma oluþturmaGergin dokuma oluþturma etkin kýlýnmasý

Kanca 23: Jakar devri oran sonuoran sonuoran sonuoran sonuoran sonu.

Kanca 24: Stop regülatörü Stop regülatörü Stop regülatörü Stop regülatörü Stop regülatörü etkinleþtirme.

NOTNOTNOTNOTNOT
Normalde gergin dokumak için sadece kanca 21 etkin kýlýnýr

Resim 01.18.28 - Gergin dokuma oluþturmak için Jakar kancalarýnýn programlanmasý

Resim 01.18.29 - Jakar devri oran sonu ve stop regülatörü için Jakar kancalarýnýn
programlanmasý

Gergin
dokuma etkin

kilinmasi

Habilita

KancalarKancalarKancalarKancalarKancalar

KancalarKancalarKancalarKancalarKancalar

     Oran sonu
     Regül.
deblokaji

 Gergin dokuma

Ilmek
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Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý Ýlmek oluþturma için bölgelerin programlanmasý 

Bu komut, Jakar desenine girilmiþ bölgelere eþleþtirilmiþ parametreleri belirlemeye imkan tanýr.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
Desene bölgeler girilmediðinde tezgah, referans olarak bölge No. 1’in parametrelerini
alarak (default) sürekli dokur

Resim 01.18.30 - Standart Jakar - VRT ile bölgelerin belirlenme tablosu

B

C

F

D

G

H

A

E

I

L
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Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

A Bölge Bölge numarasý

B Hýz Tezgah hýzý

C Ýlmek yüksekliði Corsa banchina

D Havlu oraný Ýlmek oluþturma için kullanýlan atký oraný

E Ekstra-Strok Birinci atký ve ikinci atký arasýnda ayýrma için yüzdelik
deðer

F Atký yoðunluðu Cm’de atký yoðunluðu

G Levent 1 gerginliði Gergin dokuma levendi çözgü gerginliði

H Levent 2 gerginliði Ýlmek levendi çözgü gerginliði

I Parametreleri kopyalama 1. bölge parametrelerini tüm diðer bölgelere kopyalama

L Tablo Tezgah hareketi programlama

A.A.A.A.A. BölgeBölgeBölgeBölgeBölge
Her satýr desenin bir bölgesini temsil eder. Ýsteðe göre programlanabilir maksimum 16 bölge
kullanýlabilir.

B.B.B.B.B. HýzHýzHýzHýzHýz
Bu kolonda her bölge için farklý bir tezgah hýzý programlama olanaðý mevcuttur (sadece inverter
cihazýnýn mevcut olmasý durumunda).

C.C.C.C.C. Ýlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliðiÝlmek yüksekliði
Bu kolonda, tezgahýn her bölge için farklý olabilen kaymasý programlanýr. Düzenlenebilir deðerler
0 ile 250 arasýnda kapsanýrlar

D.D.D.D.D. Havlu oranýHavlu oranýHavlu oranýHavlu oranýHavlu oraný
Bu kolonda, her bölge için desende kullanýlmýþ atký devri beyan edilmelidir. 3 ve 10 arasýndaki
deðerler girilebilir.
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E.E.E.E.E. Ekstra-StrokEkstra-StrokEkstra-StrokEkstra-StrokEkstra-Strok

Tablonun   kolonunda 3 veya 4 havlu oraný düzenlendiðinde bu parametre, devrin birinci ve

ikinci atkýsý arasýndaki mesafeyi deðiþtirir.
% -30’dan %+30’a kadar bir yüzdelik deðer düzenleme olanaðý mevcuttur.

Pozitif deðer (+), birinci ve ikinci atký arasýndaki mesafeyi artýrýr (bakýn resim 01.18.31)

3’lü atký devri0        80      100
Taraktan uzaklýk

Resim 01.18.31 - 3’lü atký orantýlý havlu kumaþ seksiyonunun görüntüsü

Negatif deðer (-), birinci ve ikinci atký arasýndaki mesafeyi azaltýr (bakýn resim 01.18.32)

Resim 01.18.32 - 3’lü atký orantýlý havlu kumaþ seksiyonunun görüntüsü

0            100   90

Taraktan uzaklýk

3’lü atký devri

Verilen örneklerden anlaþýlacaðý gibi ekstra strok, “ilmek yüksekliði” düzenlemesi tarafýndan
ayarlanan tezgah hareketi maksimum mesafesini deðiþtirmeden ilk iki atký arasýndaki mesafeyi
deðiþtirir.

Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
3 ve 4 havlu için atký oraný ile ekstra strok daima devrin ikinci vuruþu üzerinde
gerçekleþtirilir.

Tablonun   kolonunda 5 - 6 - 7 - 8 - 9 - 10 atkýlý bir havlu oraný düzenlenmesi halinde hücrede,

otomatik olarak TTTTTababababab yazýsý belirecektir; bu yazý,  tuþuna müdahale edilerek

programlanýr; bu tuþ, “tezgah hareketi” programlama tablosunu görüntüler.

FFFFF..... Atký yoðunluðuAtký yoðunluðuAtký yoðunluðuAtký yoðunluðuAtký yoðunluðu
Bu kolonda her bölge için farklý bir atký yoðunluðu programlama olanaðý mevcuttur (santimetrede
atký sayýsý).

G.H.G.H.G.H.G.H.G.H. Levent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliðiLevent 1 ve 2 salma tertibatlarý gerginliði
Bu kolonlarda, her bölge için, gergin levent (FFFFF alaný) için, ilmek levendi (GGGGG alaný) için farklý bir
gerginlik programlama imkaný mevcuttur.
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I.I.I.I.I. Parametreleri kopyalamaParametreleri kopyalamaParametreleri kopyalamaParametreleri kopyalamaParametreleri kopyalama
Bu opsiyonun iþlevi, ilk bölgenin parametrelerini tablonun tüm diðer bölgelerine kopyalamaktýr.
Ýþlem onayý talep edilir.

L.L.L.L.L. TTTTTezgah hareketi programlama tablosuezgah hareketi programlama tablosuezgah hareketi programlama tablosuezgah hareketi programlama tablosuezgah hareketi programlama tablosu

Bu  ikonu seçildiðinde, kullanýlan her havlu oraný için tezgahýn hareketini ayarlamaya

imkan tanýyan tablonun görüntülendiði bir sayfa açýlýr.

Resim 01.18.33 - Tezgah hareketinin belirlenme tablosu

A B

Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

A Havlu oraný Ýlmek elde etmek için kullanýlan atkýnýn devir tipi

B Vuruþ sayýsý Üzerinde tezgah hareketinin ayarlanacaðý vuruþ (atký)

A.A.A.A.A. Havlu oranýHavlu oranýHavlu oranýHavlu oranýHavlu oraný
Bu satýrlarda ilmek elde etmek için atký devirleri belirtilmiþtir. Programlanabilir olanlar 5 ve 10
arasý deðerlilerdir.

3 veya 4 oranlarýnýn deðerleri,  bölge tablosunda programlanmýþ olduklarýndan

deðiþtirilemezler.

B.B.B.B.B. VVVVVuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsýuruþ sayýsý
Bu kolonlarda 0 ve 250 arasýnda deðerli tezgah kaymasýnýn eþleþtirilmesi gereken atkýlar
belirtilmiþtir. Tezgah kaymasýnýn armür ile kombine edilmesi gerektiði unutulmamalýdýr.
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Örnek:

Aþaðýdaki þekilde programlanmýþ, 3 bölgeli 6 renkli desen:

Bölge 1Bölge 1Bölge 1Bölge 1Bölge 1 (hiçbir kanca seçili deðil)(hiçbir kanca seçili deðil)(hiçbir kanca seçili deðil)(hiçbir kanca seçili deðil)(hiçbir kanca seçili deðil) Renk 2 - 1 (kanca No. 2 ve 1) 3 kez tekrar edilmiþ
Bölge 1Bölge 1Bölge 1Bölge 1Bölge 1 (hiçbir kanca seçili deði)(hiçbir kanca seçili deði)(hiçbir kanca seçili deði)(hiçbir kanca seçili deði)(hiçbir kanca seçili deði) Ýlmek etkin kýlma (kanca yok) 6 kez tekrar edilmiþ
Bölge 2Bölge 2Bölge 2Bölge 2Bölge 2 (kanca No. 17)(kanca No. 17)(kanca No. 17)(kanca No. 17)(kanca No. 17) Renk 2 - 1 (kanca No. 2 ve 1) 3 kez tekrar edilmiþ
Bölge 2Bölge 2Bölge 2Bölge 2Bölge 2 (kanca No. 17)(kanca No. 17)(kanca No. 17)(kanca No. 17)(kanca No. 17) Ýlmek etkin kýlma (kanca yok) 6 kez tekrar edilmiþ
Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3 (kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18) Renk 6 - 5 - 4 - 3 (kanca No. 6-5-4-3) 3 kez tekrar edilmiþ
Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3 (kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18) Stop regülatörü (kanca No. 24) 6 kez tekrar edilmiþ
Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3 (kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18) Gergin dokuma etkin kýlma (kanca No. 21 ve 22) 12 kez tekrar edilmiþ
Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3Bölge 3 (kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18)(kanca No. 18) Jakar devri oran sonu (kanca No. 23)

1 - 2 - 3 bölgeleri, resim 01.18.34’deki tablodaki gibi “Hýz, Ýlmek yüksekliði, ekstra strok %’“Hýz, Ýlmek yüksekliði, ekstra strok %’“Hýz, Ýlmek yüksekliði, ekstra strok %’“Hýz, Ýlmek yüksekliði, ekstra strok %’“Hýz, Ýlmek yüksekliði, ekstra strok %’si, Cm’de atký,si, Cm’de atký,si, Cm’de atký,si, Cm’de atký,si, Cm’de atký,
ilmek çözgü gerginliði ve gergin dokuma çözgü gerginliði” ilmek çözgü gerginliði ve gergin dokuma çözgü gerginliði” ilmek çözgü gerginliði ve gergin dokuma çözgü gerginliði” ilmek çözgü gerginliði ve gergin dokuma çözgü gerginliði” ilmek çözgü gerginliði ve gergin dokuma çözgü gerginliði” deðerleri ile programlanmýþtýr

Jakar deseni, aþaðýdaki þekilde görüldüðü gibi programlanýr.

Resim 01.18.34 - Standart Jakar - VRT ile bölgelerin programlanma tablosu

Resim 01.18.35 - Dýþ desen - standart yöntemde Jakar deseni örneði

Kanca sayisiVurus
sayisi

B
ö
l
g
e

3

B
ö
l
g
e

2

B
ö
l
g
e

1
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1.18.81.18.81.18.81.18.81.18.8 SERÝ ÝLMEK SERÝ ÝLMEK SERÝ ÝLMEK SERÝ ÝLMEK SERÝ ÝLMEK YÜKSEKLÝÐÝ yöntemi - VRYÜKSEKLÝÐÝ yöntemi - VRYÜKSEKLÝÐÝ yöntemi - VRYÜKSEKLÝÐÝ yöntemi - VRYÜKSEKLÝÐÝ yöntemi - VRTTTTT Jakarlý tezgah Jakarlý tezgah Jakarlý tezgah Jakarlý tezgah Jakarlý tezgah

SERÝ ÝLMEK SERÝ ÝLMEK SERÝ ÝLMEK SERÝ ÝLMEK SERÝ ÝLMEK YÜKSEKLÝÐÝ yönteminin programlanmasýYÜKSEKLÝÐÝ yönteminin programlanmasýYÜKSEKLÝÐÝ yönteminin programlanmasýYÜKSEKLÝÐÝ yönteminin programlanmasýYÜKSEKLÝÐÝ yönteminin programlanmasý
Seri Ýlmek Yüksekliði Jakar yöntemi; renk dizininin, atký yoðunluðunun, stop regülatörünün, ilmek
yüksekliðinin, Jakar devri oran sonunun, ilmek çözgüsü ve gergin dokuma çözgüsünün ikinci
gerginliðinin verilerini programlamak için Jakar deseninin 48 yardýmcý kancalarýnýn kullanýmýný
öngörür.

Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek YüksekliðiYüksekliðiYüksekliðiYüksekliðiYüksekliði yöntemini düzenlemek için aþaðýdaki gibi iþlem görün:

1.1.1.1.1. Ana ekran sayfasýndan   basýn

2.2.2.2.2. ÇÖZGÜ ZÝNCÝRÝ ÇÖZGÜ ZÝNCÝRÝ ÇÖZGÜ ZÝNCÝRÝ ÇÖZGÜ ZÝNCÝRÝ ÇÖZGÜ ZÝNCÝRÝ  ekran sayfasýndan   basýn ve aþaðýdaki ekran sayfasý görüntülenir:

A.A.A.A.A. Jakar Jakar Jakar Jakar Jakar YöntemiYöntemiYöntemiYöntemiYöntemi
A alanýnda Seri ilmek yüksekliðiSeri ilmek yüksekliðiSeri ilmek yüksekliðiSeri ilmek yüksekliðiSeri ilmek yüksekliði seçilmiþ olduðunda tezgah halihazýrda Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek YüksekliðiYüksekliðiYüksekliðiYüksekliðiYüksekliði
yönteminde dokumak için hazýr olduðundan baþka iþlemler gerçekleþtirmek gerekmez.

A alanýnda StandartStandartStandartStandartStandart düzenlenmiþ olduðunda aþaðýdaki gibi iþlem görmek gerekir:
3.3.3.3.3. Seviye 3 Memory Card takýnýz
4.4.4.4.4. Kursör ile Standart Standart Standart Standart Standart kalemini seçiniz

5.5.5.5.5.   tuþuna basýnýz

6.6.6.6.6. Kursör ile Seri ilmek yüksekliði Seri ilmek yüksekliði Seri ilmek yüksekliði Seri ilmek yüksekliði Seri ilmek yüksekliði seçiniz

7.7.7.7.7. Onay   tuþuna basýnýz

8.8.8.8.8. Tezgahý kapatýp tekrar açýn

Resim 01.18.37 - Jakarlý tezgah - standart yöntemden seri yönteme geçiþ

A

Resim 01.18.36 - Seri ilmek yüksekliði yönteminde Jakarlý tezgah

B
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Dýþ desenDýþ desenDýþ desenDýþ desenDýþ desen

Seri Ýlmek Yüksekliði Jakar yönteminde çalýþýldýðýnda, Jakar deseninin 48 yardýmcý kancalarý
kullanýldýðýndan renk dizini, Dýþ desenDýþ desenDýþ desenDýþ desenDýþ desen’den seçilmelidir.

Bu yöntemi etkin kýlmak için  DESEN DÝZÝNÝ DESEN DÝZÝNÝ DESEN DÝZÝNÝ DESEN DÝZÝNÝ DESEN DÝZÝNÝ menüsüne girmek ve Dýþ JAKAR rDýþ JAKAR rDýþ JAKAR rDýþ JAKAR rDýþ JAKAR renk

dizinini eþleþtirmek gerekir.

Resim 01.18.38 - Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR Dýþ JAKAR renk dizini eþleþtirmesi

B.B.B.B.B. Cm’de atký Cm’de atký Cm’de atký Cm’de atký Cm’de atký 

Mümkün seçimler þunlardýr:

ÝçÝçÝçÝçÝç Okunan atký yoðunluðu,  bölge tablosunun birinci bölgesinde düzenlenmiþ

olan yoðunluktur

NOTNOTNOTNOTNOT:::::
Bu yöntemde tezgah, daima bu cm’de atký yoðunluðu ile dokuyacaktýr.

DýþDýþDýþDýþDýþ Okunan atký yoðunluðu, Jakar deseninde programlanýr (A5 ekindeki tablolara bakýn)
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Bölgelerin Programlanmasý Bölgelerin Programlanmasý Bölgelerin Programlanmasý Bölgelerin Programlanmasý Bölgelerin Programlanmasý 

Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek Seri Ýlmek Yüksekliði Yüksekliði Yüksekliði Yüksekliði Yüksekliði yönteminde, Kontrol Paneli’ndeki Bölge Bölge Bölge Bölge Bölge tablosu, sadece 2 bölge gösterecektir
ve bu komut, Jakar deseninin yardýmcý kancalarýna eþleþtirilmiþ iliþkin parametreli tabloyu
belirlemeye imkan tanýr.

Resim 01.18.39 - Jakar - VRT - “Seri Ýlmek Yüksekliði” yöntemli tezgahlar
için bölge tablosu

Bu tabloda programlanacakprogramlanacakprogramlanacakprogramlanacakprogramlanacak parametreler aþaðýdakilerdir:

Bölge 1Bölge 1Bölge 1Bölge 1Bölge 1

Tezgah hýzý 

Atký yoðunluðu (sadece ÝçÝçÝçÝçÝç) 

Gergin dokuma çözgüsü birinci gerginlik 

Ýlmek çözgüsü birinci gerginlik 

Bölge 1Bölge 1Bölge 1Bölge 1Bölge 1

Gergin dokuma çözgüsü ikinci gerginlik 

Ýlmek çözgüsü ikinci gerginlik 
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Bu tablodaki sadece görüntüleme görüntüleme görüntüleme görüntüleme görüntüleme parametreleri aþaðýdakilerdir:

Bölge 1Bölge 1Bölge 1Bölge 1Bölge 1

Ýlmek yüksekliði 

Atký Oraný 

48 yardýmcý kancalarýn anlamý48 yardýmcý kancalarýn anlamý48 yardýmcý kancalarýn anlamý48 yardýmcý kancalarýn anlamý48 yardýmcý kancalarýn anlamý

Ýlmek yüksekliði yöntemindeki desenlerde 48 yardýmcý kanca aþaðýdaki anlamý taþýr:

1’den 8’ye kadar kancalar: atký renkleri seçimi

bir kancanýn seçilmemesi saçak anlamýna gelir

9’dan 12’ye ve 17’den 24’e kadar kancalar: atký yoðunluðu

Kanca 14: desen baþlangýcý

Kanca 15: Jakar devri oran sonu

Kanca 16: dokuma sonu

Kanca 25: stop regülatörü

Kanca 29: ilmek çözgüsü ikinci gerginlik

Kanca 31: gergin dokuma çözgüsü ikinci gerginlik

33’ten 40’a kadar kancalar: ilmek yüksekliði (0’dan 250’ye kadar)

41’den 48’e kadar kancalar: kasnaðýn nominal hýzýnýn %’lik azalmasý (sadece
inverterli tezgahlar için)

Resim 01.18.40’ta gösterilen þemaya bakýn
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“Seri ilmek yüksekliði” yönteminde Jakar kancalarýnýn programlanmasý“Seri ilmek yüksekliði” yönteminde Jakar kancalarýnýn programlanmasý“Seri ilmek yüksekliði” yönteminde Jakar kancalarýnýn programlanmasý“Seri ilmek yüksekliði” yönteminde Jakar kancalarýnýn programlanmasý“Seri ilmek yüksekliði” yönteminde Jakar kancalarýnýn programlanmasý

Bu konfigürasyon ile bir deseni doðru gerçekleþtirmek için Jakar kancalarý, aþaðýdaki
kombinasyonlara dikkat edilerek düzenlenmelidir:

RENK VEYRENK VEYRENK VEYRENK VEYRENK VEYAAAAA     AAAAATKÝ SEÇIMITKÝ SEÇIMITKÝ SEÇIMITKÝ SEÇIMITKÝ SEÇIMI

1’den 4’ye kadar kancalar: atký renkleri seçimi
5’ten 8’e kadar kancalar: çift atkýlý renklerin seçimi

Resim 01.18.41 - “Seri ilmek yüksekliði” yönteminde atký renklerine eþleþtirilmiþ kancalarýn
programlanma tablosu

Örnek: renk veya atký No. 3 seçimi  

No. 1 ve No. 3 çift atký ile seçim

ATKÝ ATKÝ ATKÝ ATKÝ ATKÝ YOÐUNLUÐU PROGRAMLANMASÝYOÐUNLUÐU PROGRAMLANMASÝYOÐUNLUÐU PROGRAMLANMASÝYOÐUNLUÐU PROGRAMLANMASÝYOÐUNLUÐU PROGRAMLANMASÝ

DÝKKADÝKKADÝKKADÝKKADÝKKATTTTT
Jakar deseninden atký yoðunluðunu okumak için bunun okunmasýný DýþDýþDýþDýþDýþ’tan düzenlemek

gerekir - önceki B. Cm’de atký B. Cm’de atký B. Cm’de atký B. Cm’de atký B. Cm’de atký paragrafýna bakýn. 

Atký yoðunluðunu aktaran kancalarýn doldurulmasý için A5 ekinde belirtilen tablolar referans
alýnmalýdýr

Cm’de 30 atký30 atký30 atký30 atký30 atký düzenlenmek istendiðini varsayalým, tablolara iliþkin olarak 19, 20, 22 ve 919, 20, 22 ve 919, 20, 22 ve 919, 20, 22 ve 919, 20, 22 ve 9
kancalarýnýn kutularýný seçmek gerekir

Resim 01.18.42 - Cm’de 30 atký elde etmek için Jakar kancalarýnýn etkinleþtirilmesi.

Renk/atki
etkinlestirmesi

KancalarKancalarKancalarKancalarKancalar

Cor 1
Cor 2
Cor 3
Cor 4
Cor 5
Cor 6
Cor 7
Cor 8
Cor 9
Cor 10
Cor 11
Cor 12
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ÝLMEK ÝLMEK ÝLMEK ÝLMEK ÝLMEK YÜKSEKLIÐI PROGRAMLANMASÝYÜKSEKLIÐI PROGRAMLANMASÝYÜKSEKLIÐI PROGRAMLANMASÝYÜKSEKLIÐI PROGRAMLANMASÝYÜKSEKLIÐI PROGRAMLANMASÝ

Farklý yükseklikte ilmekler yaratmak için her vuruþta farklý bir ilmek yüksekliði programlamak
mümkündür.

Çok önemliÇok önemliÇok önemliÇok önemliÇok önemli
Havlu oraný, “ilmek yüksekliði” devrinin son atkýsýnda 0 (sýfýr) düzenlenerek tamamlanýr.
Hiçbir kanca seçilmemiþ.

Ýlmek yüksekliðini aktaran kancalarýn doldurulmasý için resim 01.18.43’te belirtilen tablolar referans
alýnmalýdýr

Resim 01.18.43 - Ýlmek
yüksekliði için yardýmcý
kancalarý programlama

tablosu

Kancalar Kancalar Kancalar Kancalar
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Örnek:

10 mm’lik bir ilmek yüksekliði 10 mm’lik bir ilmek yüksekliði 10 mm’lik bir ilmek yüksekliði 10 mm’lik bir ilmek yüksekliði 10 mm’lik bir ilmek yüksekliði düzenlenmek istendiðini varsayalým, tablolara iliþkin olarak 35, 3835, 3835, 3835, 3835, 38
ve 39 kancalarýnýn ve 39 kancalarýnýn ve 39 kancalarýnýn ve 39 kancalarýnýn ve 39 kancalarýnýn kutularýný seçmek gerekir

Resim 01.18.44 - 10 mm’lik bir ilmek yüksekliði elde etmek için Jakar kancalarýnýn
etkinleþtirilmesi
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Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:Dikkat:
No. 41 ve 48 arasýnda hiçbir kanca seçilmediðinde tezgahýn hýzý, Kontrol Paneli’ndeki

  Bölge tablosunun  alanýnda düzenlenen olacaktýr

Resim 01.18.45 - “Seri ilmek yüksekliði” yönteminde hýzýn %’lik azaltýlmasýna eþleþtirilmiþ
kancalarýn programlanma tablosu

HÝZ %’SI HÝZ %’SI HÝZ %’SI HÝZ %’SI HÝZ %’SI AZALAZALAZALAZALAZALTMATMATMATMATMA PROGRAMLANMASÝ PROGRAMLANMASÝ PROGRAMLANMASÝ PROGRAMLANMASÝ PROGRAMLANMASÝ

DÝKKADÝKKADÝKKADÝKKADÝKKATTTTT
Bu iþlev, sadece inverter cihazý ile donatýlmýþ tezgahlar için geçerlidir.

Tezgahýn hýzýný % olarak azaltarak deðiþtiren kancalarýn doldurulmasý için resim 01.18.45’te
gösterilen tablo referans olarak alýnmalýdýr

Örnek:
50 Hz’de 90 mm’lik bir kasnak tarafýndan belirlenen tezgah hýzýnýn dakikada 354 vuruþ olduðu
varsayýlarak hýz %90hýz %90hýz %90hýz %90hýz %90 (dakikada 319 vuruþa eþit) azaltýlmak istendiðinde 43, 44, 47 ve 4843, 44, 47 ve 4843, 44, 47 ve 4843, 44, 47 ve 4843, 44, 47 ve 48
kancalarýnýn kancalarýnýn kancalarýnýn kancalarýnýn kancalarýnýn kutularýný seçmek gerekir

Resim 01.18.46 - 319 RpM hýz elde etmek için Jakar kancalarýnýn etkinleþtirilmesi.

Hiz azalma %'si

 tablodan Kontrol Paneli'ne
 kasnak hizi = %100
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GERGIN DOKUMA VE ILMEK IKINCI ÇÖZGÜ GERGÝNLÝÐÝ PROGRAMLANMASÝGERGIN DOKUMA VE ILMEK IKINCI ÇÖZGÜ GERGÝNLÝÐÝ PROGRAMLANMASÝGERGIN DOKUMA VE ILMEK IKINCI ÇÖZGÜ GERGÝNLÝÐÝ PROGRAMLANMASÝGERGIN DOKUMA VE ILMEK IKINCI ÇÖZGÜ GERGÝNLÝÐÝ PROGRAMLANMASÝGERGIN DOKUMA VE ILMEK IKINCI ÇÖZGÜ GERGÝNLÝÐÝ PROGRAMLANMASÝ

Kanca 29 Ýlmek çözgüsü için ikinci bölge gerginliði

Kanca 31 Gergin dokuma çözgüsü için ikinci bölge gerginliði

29 ve 31 kancalarý seçilmediðinde gerginlik referanslarý, bölge tablosunun birinci bölgesinden
alýnýr.
Bunlar seçildiðinde ise tezgah, bölge tablosunun ikinci bölgesinde düzenlenmiþ gerginlikleri dikkate
alýr.

Resim 01.18.47 - “Seri ilmek yüksekliði” yönteminde zemin ve ilmek çözgüsü gerginliklerini
programlama bölgeleri tablosu

DÝÐER KANCALARI PROGRAMLAMADÝÐER KANCALARI PROGRAMLAMADÝÐER KANCALARI PROGRAMLAMADÝÐER KANCALARI PROGRAMLAMADÝÐER KANCALARI PROGRAMLAMA

Kanca 14: Desen baþlangýcý

Kanca 15: Oran sonu

Kanca 16: Ýþ sonu

Kanca 25: Stop regülatörü
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Sabit kýrmýzý lambaSabit kýrmýzý lambaSabit kýrmýzý lambaSabit kýrmýzý lambaSabit kýrmýzý lamba
Sinyal, atký sebebi bir stopu belirtir.

YYYYYanýp sönen Kýrmýzý lambaanýp sönen Kýrmýzý lambaanýp sönen Kýrmýzý lambaanýp sönen Kýrmýzý lambaanýp sönen Kýrmýzý lamba
Bu sinyal sadece Loom Stop iþlevi veya Strap iþlevi etkin ise meydana gelebilir. Sinyal, atký verici
giriþinde bir atký kopuðunu belirtir.
Loom Stop iþlevinin etkin olmasý durumunda, makine, ön besleyici giriþinde atký eksikliði durumu
meydana gelir gelmez dokumayý yarýda keser. STRAP iþlevinin etkin olmasý durumunda, makine,
üzerinde kopma meydana gelen atký vericiyi devre dýþý býrakýr ve en azýndan düzenlenmiþ minimum
atký verici sayýsýnýn çalýþýr olmasý þartýyla dokumaya devam eder.

2.12.12.12.12.1 LAMBALAMBALAMBALAMBALAMBA SINY SINY SINY SINY SINYALLERIALLERIALLERIALLERIALLERI

Bu baþlýkta bir veya daha fazla lambanýn yanmasýna karþýlýk gelen sinyaller belirtilmiþ; bunlarýn
ayar aþamalarý esnasýndaki davranýþlarý ise tanýmlanmamýþtýr.

Sabit Beyaz lambaSabit Beyaz lambaSabit Beyaz lambaSabit Beyaz lambaSabit Beyaz lamba
Sinyal bir acil durumun etkin olduðunu belirtir; makine hiçbir hareket gerçekleþtiremez; Kontrol
Paneli ekraný meydana gelmiþ olan hatanýn kodunu ve tanýmýný içeren bir mesaj gösterir.

YYYYYanýp sönen Beyaz lambaanýp sönen Beyaz lambaanýp sönen Beyaz lambaanýp sönen Beyaz lambaanýp sönen Beyaz lamba
Kýsa aralýklý (hýzlý yanýp sönme) bu sinyal, bir acil durum sonrasýnda makinenin dokumayý (otomatik
veya manuel) yarýda kestiðini belirtir; fakat acil durum artýk mevcut deðildir ve tezgah, operatör
tarafýndan bir komut verilmesini beklemektedir. Kontrol Paneli, meydana gelen hatanýn kodunu
ve tanýmýný içeren bir mesaj gösterir.
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YYYYYanýp sönen anýp sönen anýp sönen anýp sönen anýp sönen TTTTTuruncu lambauruncu lambauruncu lambauruncu lambauruncu lamba
“Hazýr beklemede” iþletme aþamasýndaki tezgah ile bu sinyal, tops sonu durumuna ulaþýlmýþ
olduðunu belirtir. “Tops sonu” bölümünde (1.7 Baþlýðýna bakýnýz) mevcut özel menü opsiyonuna
basýlana kadar sinyal etkin kalýr.

Sabit Sabit Sabit Sabit Sabit YYYYYeþil lambaeþil lambaeþil lambaeþil lambaeþil lamba
Sinyal, en az bir çözgü ipliðinin kopmasý sebebi meydana gelmiþ bir stopu belirtir.

YYYYYanýp sönen anýp sönen anýp sönen anýp sönen anýp sönen YYYYYeþil lambaeþil lambaeþil lambaeþil lambaeþil lamba
“Hazýr beklemede” iþletme aþamasýndaki tezgah ile bu sinyal, Host Computer’den verilerin
gelmekte olduðunu belirtir. Kullanýcý, aktarýlan verileri incelemeye baþlamadan önce iþlemin sona
ermesini beklemelidir.

Sabit Kýrmýzý + Sabit Kýrmýzý + Sabit Kýrmýzý + Sabit Kýrmýzý + Sabit Kýrmýzý + YYYYYeþil lambaeþil lambaeþil lambaeþil lambaeþil lamba
Bu kombinasyon uzun atký sebebi bir stopu belirtir; ufak kafa, Uzun atký kontrolünde düzenlenen
derecelerin üzerinde bir atký kaymasý algýlamýþtýr.
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Sabit Beyaz + Sabit Beyaz + Sabit Beyaz + Sabit Beyaz + Sabit Beyaz + TTTTTuruncu lambauruncu lambauruncu lambauruncu lambauruncu lamba
Bu lamba kombinasyonu iki farklý durumda etkin olur:
1. Operatör mekanik teknik müdahale talebinde bulunduðunda (klavyenin özel tuþuna basýlarak).
Lambalar tezgah marþta iken bile hep yanýk konumda kalýrlar.
2. “Manuel iþleme” için düzenlenmiþ sürenin sona ermesinin neden olduðu tezgah stopu
sonrasýnda.

YYYYYanýp sönen Beyaz + anýp sönen Beyaz + anýp sönen Beyaz + anýp sönen Beyaz + anýp sönen Beyaz + TTTTTuruncu lambauruncu lambauruncu lambauruncu lambauruncu lamba
Bu kombinasyon, levent sonunun yaklaþtýðýný belirtir (iliþkin sayfada düzenlenmiþ parametrelere
göre).

YYYYYanýp sönen anýp sönen anýp sönen anýp sönen anýp sönen TTTTTuruncu + uruncu + uruncu + uruncu + uruncu + YYYYYeþil lambaeþil lambaeþil lambaeþil lambaeþil lamba
Sinyal, arzu edilen toplam tops miktarýnýn tamamlanmasýna paralel olarak, tops sonu konumuna
ulaþýldýðýný belirtir.
Bu sinyal de “Tops sonu” bölümünde (1.7 Baþlýðýna bakýnýz) mevcut özel menü opsiyonuna
basýlana kadar etkin kalýr.
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Bütün lambalarýn ayný anda yanýp sönmesiBütün lambalarýn ayný anda yanýp sönmesiBütün lambalarýn ayný anda yanýp sönmesiBütün lambalarýn ayný anda yanýp sönmesiBütün lambalarýn ayný anda yanýp sönmesi
Sinyal, tezgahýn hýzlý devirde çalýþmaya baþladýðýný gösterir.

Tüm lambalar sabit yanýkTüm lambalar sabit yanýkTüm lambalar sabit yanýkTüm lambalar sabit yanýkTüm lambalar sabit yanýk
Bu sinyal, bir aþama ayarý iþleminin iyi sonuçlanmadýðý anda ortaya çýkar. Millerin faz dýþý olmalarý
mümkündür. Operatör tuþ panelinden Yavaþ devir tuþuna basmalý, yani bir tam devir manuel
arama gerçekleþtirmelidir.

Iþýklarýn devir devir yanmasýIþýklarýn devir devir yanmasýIþýklarýn devir devir yanmasýIþýklarýn devir devir yanmasýIþýklarýn devir devir yanmasý
Bu sinyal, makine bir vuruþ aramasý gerçekleþtirdiði zaman ortaya çýkar.
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2.22.22.22.22.2 KUMANDAKUMANDAKUMANDAKUMANDAKUMANDA     TUÞLARÝ VE KULLANÝM TUÞLARÝ VE KULLANÝM TUÞLARÝ VE KULLANÝM TUÞLARÝ VE KULLANÝM TUÞLARÝ VE KULLANÝM YÖNTEMLERIYÖNTEMLERIYÖNTEMLERIYÖNTEMLERIYÖNTEMLERI

Bu baþlýkta SILVER tezgahý üzerinde etkin kýlýnabilir tüm tuþlarýn/selektörlerin iþlevselliklerini ve
tezgahýn tüm kullaným yöntemlerini inceleyeceðiz.

Kumanda tuþlarýKumanda tuþlarýKumanda tuþlarýKumanda tuþlarýKumanda tuþlarý

Resim 02.02.01 / 02.02.02 - Silver ana panosunun yandan ve önden görünüþü

Resim 02.02.03 - Silver Dyna Terry tezgahýnýn komple cephe görünüþü

B

C

AD

E

Res. 1.104

Res. 1.104

Res. 1.104
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Resim 02.02.04 - Silver Dyna Terry tezgahýnýn iþletme düzenleri panosunun arkadan görünüþü

G
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Resim 02.02.05 - Sol ön tuþ paneli

Resim 02.02.07 - Merkezi tuþ paneli

H

I

L

J N

M

K O

Q

J IL

Resim 02.02.06 - Sað ön tuþ paneli

H

I

L

J

K R
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A. Ana pano üzerindeki acil durum butonu
Bu pozisyonda tezgahýn ana acil durum butonu mevcuttur. Bu butona basýlmasý, devam
etmekte olan hareketleri yarýda keser ve sadece cihazlarýn arasýndaki “lojik” iletiþimlere izin
vererek bunlarýn gücünü devreden çýkarýr. Tezgah durumu “Acil durum”a geçer. Bu tuþu
yeniden düzenlemek için birlikte ikmal edilmiþ anahtarýn kullanýmý gerekir.

B.B.B.B.B. TTTTTezgah ana þalteriezgah ana þalteriezgah ana þalteriezgah ana þalteriezgah ana þalteri
Bu þalter tezgahýn açýlmasýný ve kapatýlmasýný saðlar. Þalterin dokuma sýrasýnda “OFF” üzerine
getirilmiþ olmasý durumunda, kýlavuzun sonundaki ekte (A1) açýklanmýþ yeniden düzenleme
prosedürünün gerçekleþtirilmesi gerekecektir.

C.C.C.C.C. 220V dýþ hat þalteri220V dýþ hat þalteri220V dýþ hat þalteri220V dýþ hat þalteri220V dýþ hat þalteri
Bu þalter, þalterin altýna yerleþtirilmiþ, ana elektrik panosunun kenarýnda mevcut 220V çýkýþýnýn
iþlemesini etkin kýlar.

D.D.D.D.D. Aspiratör etkin kýlma selektörüAspiratör etkin kýlma selektörüAspiratör etkin kýlma selektörüAspiratör etkin kýlma selektörüAspiratör etkin kýlma selektörü
Bu selektör, taþýyýcý/çekici greyferler bölgesindeki tozlarýn geri kazanýlmasý aspiratör motorunun
iþlemesini etkin kýlar veya devre dýþý býrakýr.

E.E.E.E.E. Güç kumandalarý ikaz lambasýGüç kumandalarý ikaz lambasýGüç kumandalarý ikaz lambasýGüç kumandalarý ikaz lambasýGüç kumandalarý ikaz lambasý
Bu sinyal ikaz lambasý, tezgah iþletme yazýlýmýnýn rölematiðin doðru iþlediðini tespit ettiði anda
yanar. Yanmamasý, sistemde bir anomaliyi belirtir.

G.H.G.H.G.H.G.H.G.H. Ýþletme düzenleri panosu ve tuþ tablolarý üzerindeki acil durumÝþletme düzenleri panosu ve tuþ tablolarý üzerindeki acil durumÝþletme düzenleri panosu ve tuþ tablolarý üzerindeki acil durumÝþletme düzenleri panosu ve tuþ tablolarý üzerindeki acil durumÝþletme düzenleri panosu ve tuþ tablolarý üzerindeki acil durum
tuþlarýtuþlarýtuþlarýtuþlarýtuþlarý
Bu pozisyonlarda diðer acil durum butonlarý mevcut olup, bunlar tezgah ana panosu üzerinde
bulunan buton ile ayný özelliklere sahiptir. Tek fark, yeniden düzenlenmeleri için bunlarýn spesifik
bir anahtar gerektirmemeleridir. Sað tarafa doðru hafif bir rotasyon yeniden düzenlenmesini saðlar.

I.I.I.I.I. Stop tuþuStop tuþuStop tuþuStop tuþuStop tuþu
Bu tuþa basýlmasý sürekli devir anýnda durdurur.

J.J.J.J.J. YYYYYavaþ devir ileri tuþuavaþ devir ileri tuþuavaþ devir ileri tuþuavaþ devir ileri tuþuavaþ devir ileri tuþu
Bu tuþa basýlmasý, tezgah hareketini düþürülmüþ hýzda etkin kýlar; hýzýn motris gücü, ufak bir
yardýmcý motor tarafýndan verilir. Hareketi gerçekleþtirmek için tuþa sürekli basýlmasý gerekir; tuþ
serbest býrakýldýðýnda hareket yarýda kesilir.

K.K.K.K.K. Çözgü zinciri hareketleri selektörüÇözgü zinciri hareketleri selektörüÇözgü zinciri hareketleri selektörüÇözgü zinciri hareketleri selektörüÇözgü zinciri hareketleri selektörü
Bu selektör, tezgah “manuel” arama yönteminde ise, çözgü zincirinin seçilmiþ aygýtýnýn (seçimler
için 1.4 Baþlýðýna bakýnýz), bu gerek komple zincir, gergi makarasý veya salma tertibatlarýndan bir
tanesi olsun, hareketlerine imkan tanýr.

L.L.L.L.L. Sürekli devir tuþlarýSürekli devir tuþlarýSürekli devir tuþlarýSürekli devir tuþlarýSürekli devir tuþlarý
Bu iki tuþa ayný anda basýlmasý, hýzlý devirde harekete geçme prosedürünü etkinleþtirir.
Prosedür, sadece ana motor çalýþýr durumda  ve  fotoseller serbest olarak etkin kýlýnýr.
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M.M.M.M.M. Manuel vuruþ arama (ileri)Manuel vuruþ arama (ileri)Manuel vuruþ arama (ileri)Manuel vuruþ arama (ileri)Manuel vuruþ arama (ileri)
Bu tuþa basýlmasý armür makinesinin ileri bir faz ayarýný gerçekleþtirir (sadece tezgah pozisyonu
ve bariyerli fotoseller izin veriyorlarsa).

N.N.N.N.N. Manuel vuruþ arama (geri)Manuel vuruþ arama (geri)Manuel vuruþ arama (geri)Manuel vuruþ arama (geri)Manuel vuruþ arama (geri)
Bu tuþa basýlmasý armür makinesinin geri bir faz ayarýný gerçekleþtirir (sadece tezgah pozisyonu
ve bariyerli fotoseller izin veriyorlarsa).

O.O.O.O.O. Ana motor etkin kýlma butonuAna motor etkin kýlma butonuAna motor etkin kýlma butonuAna motor etkin kýlma butonuAna motor etkin kýlma butonu
Bu buton sadece standart motorizasyon ile mevcut olup, ana motorun açýlmasýný ve kapatýlmasýný
saðlar. Açma aþamasý sýrasýnda, butondaki sinyal ikaz lambasý yanýp söner; açma
tamamlandýðýnda ikaz lambasý sabit olarak yanýk kalýr.

Q.Q.Q.Q.Q. Atký selektörü geçirme/hariç býrakma tuþuAtký selektörü geçirme/hariç býrakma tuþuAtký selektörü geçirme/hariç býrakma tuþuAtký selektörü geçirme/hariç býrakma tuþuAtký selektörü geçirme/hariç býrakma tuþu
Bu tuþ tezgah durumuna baðlý olan iki iþleve sahiptir.
Tezgah stop konumundaysa, bu tuþa basýlmasý, kopmuþ olan atký ipliðinin geçirilme aþamasýný
daha kolaylaþtýrarak, atký selektörünün tüm oklarýnýn sýralý olarak sunulmasýný saðlar.
Tezgah bir hareket aþamasýnda ise (yavaþ devir veya hýzlý devir) basýnç, atký selektörünün
iþlemesini engeller; etkin kýlýnmýþ atký kontrolü ile dokuma yapýlmakta ise, atkýnýn girilmesi yarýda
kesilecek ve tezgah eksik atký sebebi duracaktýr.

R. Bariyerli fotoselleri hariç býrakma selektörü
Bu selektör, yavaþ devir aþamalarý sýrasýnda bariyerli fotoseller tarafýndan kontrolün yönetimini
saðlar (bu doðrultuda tezgah hareketlerinin iliþkin engellenmesi). Bu selektör etkin kýlma/devre
dýþý býrakma için özel bir anahtar gerektirir ve opsiyonel bir cihaz söz konusudur.
Selektör “1” üzerinde konumlanmýþsa, manuel hareket aþamalarýnda ve tezgahýn çalýþtýrýlmasýnda
fotosel kontrolü normal þekilde iþler.
Selektör “0” üzerinde konumlanmýþsa, sadece devre dýþý býrakýlmýþ fotosellerle tezgahýn yavaþ
devirde hareketine izin verilir (sadece Memory Card seviye 3 takýlý ise). Bu yöntem ayar ve bakým
müdahaleleri gerçekleþtirmek için yararlýdýr.
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Makinenin kullaným yöntemiMakinenin kullaným yöntemiMakinenin kullaným yöntemiMakinenin kullaným yöntemiMakinenin kullaným yöntemi

Hýzlý devirHýzlý devirHýzlý devirHýzlý devirHýzlý devir
Dokumanýn gerçekleþtiði, makinenin normal çalýþma þartýna HIZLI DEVÝR denilir. Kumanda talebi,
harekete geçme tuþlarýnýn (L) her ikisine ayný anda basýldýðýnda meydana gelir. Çalýþmaya
baþlatma, sinyal lambalarýnýn kýsa olarak yanýp sönmeleri ile haber verilir. Çalýþtýrma talebi
esnasýnda, bariyerli fotosel demeti kesilirse, makine harekete geçmez.

YYYYYavaþ devir ileriavaþ devir ileriavaþ devir ileriavaþ devir ileriavaþ devir ileri
Yerleþtirme ve ayarlama iþlemlerini yerine getirmek için, operatör hazýr bulunurken azaltýlmýþ hýz
ile makinenin ileri hareket ettirilmesi mümkündür. Hareket YAVAÞ DEVÝR ÝLERÝ tuþuna (J) basýlarak
gerçekleþtirilir ve tuþ býrakýlýr ise hareket yarýda kesilir. Yarýda kesilmiþ çalýþtýrma talebi esnasýnda,
makine harekete geçmez (sadece “1” üzerinde konumlanmýþ bariyerli fotoseller hariç býrakma
selektörü ile).

Ýleri ve geri manuel faz ayarýÝleri ve geri manuel faz ayarýÝleri ve geri manuel faz ayarýÝleri ve geri manuel faz ayarýÝleri ve geri manuel faz ayarý
ÝLERÝ FAZ AYARI (M) veya GERÝ FAZ AYARI (N) tuþuna basýldýðýnda, azaltýlmýþ hýz ile ve makine
stop konumunda iken (greyfer ve tefe stop konumunda) armür makinesinin komple bir devri
gerçekleþtirilir. Bu sadece tezgah bu hareketin gerçekleþtirilmesine izin veren bir pozisyondaysa
meydana gelir (vuruþ dýþýnda greyferler).

Otomatik geri yerleþtirme ve faz ayarlarýOtomatik geri yerleþtirme ve faz ayarlarýOtomatik geri yerleþtirme ve faz ayarlarýOtomatik geri yerleþtirme ve faz ayarlarýOtomatik geri yerleþtirme ve faz ayarlarý
Düzenlenen programlamaya göre (1.6 Baþlýðýna bakýnýz), makine (normal stop sonrasý veya
hýzlý devirde çalýþtýrma öncesi) armür makinesinin yerleþtirilmesi ve faz ayarý için bazý otomatik
yavaþ devirler uygular.

Normal stopNormal stopNormal stopNormal stopNormal stop
Makinenin hýzlý devirde iþlemesini durduran ve bir sonraki çalýþtýrma için þartlarý yeniden
düzenleyen prosedür normal stop olarak tanýmlanýr. Normal stop, STOP tuþuna (I) basýldýðýnda
veya çözgü ve atký ipliklerinin kopmasý, tops sonu, vs. durumlarýnda da otomatik olarak gerçekleþir.
Normal stop talebinde makine hýzlý devri sona erdirir ve programlamaya göre doðru vuruþu arama
için bir veya daha fazla otomatik yerleþme ve faz ayarý devri uygular.
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DÝKKADÝKKADÝKKADÝKKADÝKKATTTTT:::::
Yukarýda belirtilen çalýþma yöntemleri esnasýnda, makinenin hareketi sinyal lambalarýnýn
yanýp sönmesi aracýlýðýyla belirtilir. Makine otomatik hareketlerini tamamlamýþtýr ve sadece
sinyal lambalarýnýn yanýp sönmesi sona erdiðinde emniyet konumundadýr.
Hareket halindeki organlara yaklaþmayýnýz ve özellikle sinyal lambalarýnýn yanýp sönmesi
sona erene kadar çözgü iplikleri onarýmý veya atký ipliklerini geri kazanma iþlemleri
uygulamayýnýz ve gerekli iþ kazalarýný önleme kurallarýna uyunuz.

Acil StopAcil StopAcil StopAcil StopAcil Stop
Acil butonlarýndan (A, G, H) bir tanesine basýlmasý veya tezgahýn derhal durdurulmasýný gerektiren
hata þartlarýndan birinin meydana gelmiþ olmasý, ana freni iþleterek derhal makineyi durduran
acil durum stop prosedürüne yol açar. Ayný anda, her diðer hareket engellenerek, tüm motorlar
devre dýþý býrakýlýrlar.
Makineyi tekrar hareket ettirmek için acil durum butonlarýnýn debloke edilmesi veya stop durumuna
sebep olmuþ hata þartýnýn giderilmesi ve motoru tekrar çalýþtýrarak (sadece Standart motorizasyon
ile) ve yavaþ devirde tam bir tur gerçekleþtirerek yeniden çalýþtýrma prosedürünün uygulanmasý
gerekir.
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2.32.32.32.32.3 SILSILSILSILSILVER DYNAVER DYNAVER DYNAVER DYNAVER DYNA     TERRTERRTERRTERRTERRYYYYY     ALARMLAR LISTESIALARMLAR LISTESIALARMLAR LISTESIALARMLAR LISTESIALARMLAR LISTESI

KONTROL PANELÝ ALARMLARI

1 Memory Card aküsü boþalmýþ
2 Memory Card yazýmda korunuyor
3 Memory Card takýlý deðil
4 MCard formatlanmamýþ veya hasar görmüþ
5 MCard formatlamasý baþarýlý olmadý
6 Bellek yetersiz
7 Memory Card üzerinde bellek yetersiz
8 Söz dizimi hatasý
9 Liste boþ
10 Default deseni üzerinde iþleme izin verilmedi
11 Desen adý mevcut
12 Ýsim belirtilmemiþ
13 Desenlerin listesi hasar görmüþ
14 Desen hasar görmüþ
15 Bu formattaki desen görüntülenemez
16 Memory Card uyumlu deðil
17 Aktarmada hata (Pocket Stäubli)
18 Checksum RAM hatalý
19 Arýza arama dosyasý üzerinde iþleme izin verilmedi
20 Programlama doðru deðil!
21-26 Pocket Stäubli için VDI protokolünün spesifik hatalarýdýr
27 Pocket Stäubli seri baðlantý problemleri
28 Memory Card üzerine yazým baþarýlý olmadý
29 Memory Card’tan okuma baþarýlý olmadý
30 Memory Card üzerinde hasar görmüþ desen
31 Otomatik vardiya deðiþimi programlandýðýndan vardiya deðiþimine izin verilmedi
32 Girilen þifre hatalý
33 Ok/ön besleyici birleþtirme programlamasý doðru deðil
34 Tahsis edilen desen üzerinde iþleme izin verilmedi
35 Jakar tezgahý olmadýðýndan desen tahsisi reddedildi
36 Ýsim geçersiz
37 Bu dosya tipi üzerinde iþleme izin verilmiyor
38 Yasak karakterleri içeren dosya adý
39 Yuvarlak kuyrukta problemler
40 Dosya ismi mevcut
41 Dosya Memory Card üzerinde uyumsuz
42 STRAP/ASC tablosu güncel ön besleyici/ok birleþimi ile uyumsuz
43 Flash RTC de yazý baþarýsýz: RTC üzerinde alýcý yazýlým yok
44 Sýraya girilebilecek maksimum vardiya sayýsý aþýldý
45 Firmware Güncelleme:Genel hata
46 Firmware Güncelleme:Hardware uyumsuz
47 Firmware Güncelleme:Dosya geçersiz
48 Firmware Güncelleme:Flash bellek hatasý
49 Firmware Güncelleme:CAN protokol hatasý
50 Firmware Güncelleme:Uzak aygýt cevap vermiyor
51 Kontrol Paneli video haritalarýnýn transferi için etkin kýlýnmýþ



220

KONTROLKONTROLKONTROLKONTROLKONTROL P P P P PANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAVUZUVUZUVUZUVUZUVUZU Baþlýk 2.3Baþlýk 2.3Baþlýk 2.3Baþlýk 2.3Baþlýk 2.3

MLC MLC MLC MLC MLC ALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARI

1026 Fotosel devresi açýk
1027 SOL minimum basýnç ölçeri alarmda veya yað pompasý kapalý
1028 SAÐ minimum basýnç ölçeri alarmda veya yað pompasý kapalý
1029 Kesim sýfýrý gerçekleþtirmek için yavaþ devir butonuna bas
1030 Minimum basýnç ölçeri alarmda veya yað pompasý kapalý
1031 Sol minimum basýnç ölçeri alarmda
1032 Maksimum basýnç ölçeri alarmda
1033 Sað minimum basýnç ölçeri alarmda
1034 Kavramalarýn kontrolü için yavaþ devir tuþuna basýn
1035 Armür makinesi faz ayarý kontrolü için arama tuþuna basýn
1036 RIO kartý ile iletiþim problemleri
1037 Gergi makarasý ile iletiþim problemleri
1038 Salma tertibatý 1 ile iletiþim problemleri
1039 Salma tertibatý 2 ile iletiþim problemleri
1040 Salma tertibatý 3 ile iletiþim problemleri
1041 Rapier kartý ile iletiþim problemleri
1042 Jakar kontrolörü ile iletiþim problemleri
1043 Atký selektörü kartý ile iletiþim problemleri
1044 IES kartý ile iletiþim problemleri
1045 Splitz 1 kartý ile iletiþim problemleri
1046 Splitz 2 kartý ile iletiþim problemleri
1047 TE-400CMATIC küçük kafasý ile iletiþim problemleri
1048 Hareketteki tezgah için faz ayarý uygulanmadý
1049 Enkoder tarafindan yasaklanmis bölgede oldugundan faz ayari uygulanmadi
1050 Jakardan faz ayarýna izin verilmedi/Jakardan general OK eksikliði
1051 Motor bloke sebebi faz ayarý ertelendi
1052 Dereceli disk sensörleri tarafýndan yasaklanmýþ bölgede olduðundan faz ayarý uygulanmadý
1053 Sýfýr enkoder eksikliði
1054 Tezgah dereceleri eksikliði
1055 Pozitif kesim ile iletiþim problemleri
1056 CANBUS hatasý
1057 Desen yükleme hatasý
1058 PFM baðlý olduðundan harekete geçiþ yarýda kesildi
1059 Yað pompasý harekete geçmedi
1060 PLD iletiþimi üzerinde timeout
1061 Baþka hareket devrede olduðundan harekete geçiþ yarýda kesildi
1062 Desen geçersiz olduðundan harekete geçiþ yarýda kesildi
1063 Faz ayarý doðru pozisyonda tamamlanmadý
1064 Faz ayarý tamamlanmadýðýndan harekete geçiþ yarýda kesildi
1065 Hareket red. 0°sonrasý yerleþim
1066 Aðýzlýkta greyfer sebebi harekete geçiþ reddedildi
1067 Motor rotasyonu ters yönde
1068 Jakardan reddetme sebebi harekete geçiþ yarýda kesildi / general OK eksikliði
1069 Jakardan ürün deðiþimi sebebi harekete geçiþ yarýda kesildi
1070 Gergi makarasýndan ret sebebi harekete geçiþ yarýda kesildi
1071 Salma tertibatý 1’den ret sebebi harekete geçiþ yarýda kesildi
1072 Salma tertibatý 2’den ret sebebi harekete geçiþ yarýda kesildi
1073 Host Computer’den ürün deðiþimi sebebi harekete geçiþ yarýda kesildi
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1074 Yasak alanda geri yavaþ devir
1076 Armür makinesi faz dýþý
1077 Armür makinesi tipi konfigürasyonu hatalý
1078 POZÝTÝF KESÝM yeniden yerleþimi sebebi hareket yarýda kesildi
1079 IO_OC hattý testi baþarýsýz
1080 Kavrama uzaktan kumanda þalteri bloke
1081 Hareketteki tezgahta kavrama uzaktan kumanda þalteri açýk
1082 Hareket alarmý yarýda kesilmiþ
1084 SFC kartý ile iletiþim problemleri
1085 Yavaþ devirde otomatik yerleþim tamamlanmadý
1086 Sürekli devir talebi üzerine kavrama uzaktan kumanda þalteri açýk
1087 Dýþ düzenden tezgah stop talebi
1088 Gergi makarasýnýn baþlatýlmasý pozitif olarak tamamlanmadý
1089 Salma tertibatý 1 baþlatýlmasý pozitif olarak tamamlanmadý
1090 Salma tertibatý 2 baþlatýlmasý pozitif olarak tamamlanmadý
1091 Salma tertibatý 3 baþlatýlmasý pozitif olarak tamamlanmadý
1092 Ana motor uzaktan kumanda þalteri bloke
1093 Ana motor uzaktan kumanda þalteri açýk
1094 Atký fren kartý ile iletiþim problemleri
1095 Ana motor uzaktan kumanda þalteri sürekli devirde açýk
1096 Hareketleri uzaktan etkin kýlma kumanda þalteri bloke
1097 IES kartýndan ret sebebi harekete geçme yarýda kesildi
1098 Hareketleri etkin kýlma uzaktan kumanda þalteri açýk
1099 Motor stopu veya kayýþ kopmasý sebebi harekete geçme reddedildi
1100 Rapierden baþlama reddedildi çünkü baþlatma fazýnda. Tezgahý kapatmayýnýz.
1101 Ana termik koruma sebebi hareket reddedildi
1103 Desen hazýrlanýyor
1104 Otomatik öðrenmede olduðundan atký selektörü reddi sebebi harekete geçme yarýda kesildi
1105 Oklarýn bakýmýnda olduðundan atký selektörü reddi sebebi harekete geçme yarýda kesildi
1106 Otomatik öðrenmede hata olduðundan atký selektörü reddi sebebi harekete geçme yarýda kesildi
1107 Pozisyon hatasý olduðundan atký selektörü reddi sebebi harekete geçme yarýda kesildi
1108 Aþýrý ýsý hatasý olduðundan atký selektörü reddi sebebi harekete geçme yarýda kesildi
1109 Dahili alarm olduðundan atký selektörü reddi sebebi harekete geçme yarýda kesildi
1110 Yavaþ devir hareketi yarýda kesildi
1111 Dokumadaki tezgah ile önceki gerilim eksikliði sebebi vuruþ arama
1113 Tezgah yað ýsýsý alarmý
1114 Tezgah setup konfigürasyonu, RIO kartý dip switch düzenlemesi ile uyumsuz
1115 Minimum basýnç ölçeri alarmda
1116 Vakum ölçer alarmda
1117 Faz ayarý gerçekleþmedi çünkü PF sensörünün yasakladýðý alanda
1119 Acil hattý: manyeto termikler QM01-02-03-04 QF01-02-04 müdahalesi
1121 Acil hattý: manuel hareketler mikro emniyet müdahalesi
1122 Acil hattý: acil tuþlarý müdahalesi
1124 Acil hattý: ana pano acil butonu müdahalesi
1125 Acil hattý: jakar/sarýcý/dýþ aygýtlar
1126 Baþarýsýz TE400L programlamasý sebebi hareket yarýda kesildi
1127 Sol minimum basýnç ölçeri durumu hatalý
1128 Sað minimum basýnç ölçeri durumu hatalý
1129 Minimum basýnç ölçer durumu hatalý
1132 STRAP/ASC tablosunda desen rengi birleþtirilmemiþ
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1134 Yavaþ devir uzaktan kumanda þalteri bloke
1135 Saat iþlemiyor
1136 Greyferler aðýzlýkta sebebi splitz baþlatýlmasýna izin yok
1137 Splitz 3 kartý ile iletiþim problemleri
1138 Splitz 1 kartýndan red sebebi harekete geçiþ yarýda kesildi
1139 Splitz 2 kartýndan red sebebi harekete geçiþ yarýda kesildi
1140 Splitz 3 kartýndan red sebebi harekete geçiþ yarýda kesildi
1144 Splitz sýfýr yapýlmadýðýndan harekete geçiþ yarýda kesildi
1145 Gücüler çalýþtýðýndan harekete geçiþ yarýda kesildi
1146 Pompa sensörü arýzalý veya baðlanmamýþ
1147 Kapanma süresi hesabý yapýlmadý
1148 Ön besleyici no. 1 ile iletiþim problemleri
1149 Ön besleyici no. 2 ile iletiþim problemleri
1150 Ön besleyici no. 3 ile iletiþim problemleri
1151 Ön besleyici no. 4 ile iletiþim problemleri
1152 Ön besleyici no. 5 ile iletiþim problemleri
1153 Ön besleyici no. 6 ile iletiþim problemleri
1154 Ön besleyici no. 7 ile iletiþim problemleri
1155 Ön besleyici no. 8 ile iletiþim problemleri
1156 Ön besleyici no. 9 ile iletiþim problemleri
1157 Ön besleyici no. 10 ile iletiþim problemleri
1158 Ön besleyici no. 11 ile iletiþim problemleri
1159 Ön besleyici no. 12 ile iletiþim problemleri
1160 Ana motor çalýþtýrýlmasý. Lütfen bekleyiniz
1161 Tops sonu sebebi harekete geçme reddedildi, lambayý söndürün
1162 Dikkat, levent sonu salma düzeni 1 çok yakýn
1163 Dikkat, levent sonu salma düzeni 2 çok yakýn
1164 Dikkat, levent sonu salma düzeni 3 çok yakýn
1165 Ýþletme ve RTC arasýnda metre tutarsýzlýðý
1166 Jakar’dan alýnan atký yoðunluðu kabul edilemez (4-400 atký/cm)
1167 Pozitif kesim baþlatýlmasý doðru sonuçlanmadý
1168 Levent 1 çok düþük gerginliði, h.geçiþ yarýda kesildi
1169 Çok yüksek levent 1 gerginliði sebebi harekete geçme yarýda kesildi
1170 Levent 2 çok düþük gerginliði, h.geçiþ yarýda kesildi
1171 Çok yüksek levent 2 gerginliði sebebi harekete geçme yarýda kesildi
1172 Levent 3 çok düþük gerginliði, h.geçiþ yarýda kesildi
1173 Çok yüksek levent 3 gerginliði sebebi harekete geçme yarýda kesildi
1174 Fotosellerin etkisiz kalmasý sebebi hareketler engellendi
1175 Salma tertibatlarý off sebebi harekete geçiþ yarýda kesildi
1176 Yavaþ devir termik koruma sebebi hareket reddedildi
1177 Otomatik transformatör termik korumasý sebebi hareket reddedildi
1178 Aspiratör termik koruma sebebi hareket reddedildi
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SALMASALMASALMASALMASALMA     TERTERTERTERTERTÝBATÝBATÝBATÝBATÝBATI 1 TI 1 TI 1 TI 1 TI 1 ALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARI

2053 Çap limitlerin dýþýna düzenlenmiþ
2054 Düzen hazýr deðil
2055 Otomatik hareketlerin hýzý çok düþük
2056 Düzenlenen gerilim çok düþük
2057 Düzenlenen gerilim çok yüksek
2059 Harekete geçme ýsýsý çok yüksek
2060 Motor ýsýsý çok yüksek
2061 Motor aþýrý yükü
2063 Düzenlenen yoðunluk çok düþük
2064 Düzenlenen yoðunluk çok yüksek
2065 Alçak gerilim alarm limiti çok yüksek
2066 Yüksek gerilim alarm limiti çok yüksek
2068 HW EEPROM mevcut deðil
2069 HW RS485 mevcut deðil
2079 Güncel durumda kumandaya izin verilmemiþ
2080 Motor durmuyor
2081 Tezgah durmuyor
2082 Manuel kumanda üzerinde timeout
2085 ERR_HFK
2086 ERR_PSOS
2087 ERR_INTERN
2088 HWSTOP
2089 ERR_FATAL
2099 Çözgü sensörü fazla gergin
2100 Ana enkoder sinyalleri üzerinde tutarsýzlýk
2101 Güç sürücüsü üzerinde aþýrý gerilim
2102 Güç sürücüsü üzerinde düþük gerilim
2103 Motor üzerinde kýsa devre
2105 Lojik-güç iletiþimi yarýda kesildi
2106 Motor enkoder sinyalleri üzerinde tutarsýzlýk
2107 Termik koruma I²t
2108 Çözgü sensörü az gergin
2136 Otomatik manuel hareketlerin hýzý çok yüksek
2140 Sýfýr enkoder üzerinde timeout
2149 Otomatik hareketler üzerinde timeout
2151 Deðer limitlerin dýþýnda
2186 30 vuruþun aþýlmasý sebebi lancé sinyali etkin
2187 Yoðunluk bilgisi üzerinde timeout
2198 CAN alým kuyrukta aþýrý mesaj yükü
2199 CAN aþýrý yükü
2200 CAN aktarým kuyrukta aþýrý mesaj yükü
2201 CAN hatasý
2208 Master/Slave set-point prosedürü baþarýlý olmadý
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SALMASALMASALMASALMASALMA     TERTERTERTERTERTÝBATÝBATÝBATÝBATÝBATI 2 TI 2 TI 2 TI 2 TI 2 ALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARI

3077 Çap limitlerin dýþýna düzenlenmiþ
3078 Düzen hazýr deðil
3079 Otomatik hareketlerin hýzý çok düþük
3080 Düzenlenen gerilim çok düþük
3081 Düzenlenen gerilim çok yüksek
3083 Harekete geçme ýsýsý çok yüksek
3084 Motor ýsýsý çok yüksek
3085 Motor aþýrý yükü
3087 Düzenlenen yoðunluk çok düþük
3088 Düzenlenen yoðunluk çok yüksek
3089 Alçak gerilim alarm limiti çok yüksek
3090 Yüksek gerilim alarm limiti çok yüksek
3092 HW EEPROM mevcut deðil
3093 HW RS485 mevcut deðil
3103 Güncel durumda kumandaya izin verilmemiþ
3104 Motor durmuyor
3105 Tezgah durmuyor
3106 Manuel kumanda üzerinde timeout
3109 ERR_HFK
3110 ERR_PSOS
3111 ERR_INTERN
3112 HWSTOP
3113 ERR_FATAL
3123 Çözgü sensörü fazla gergin
3124 Ana enkoder sinyalleri üzerinde tutarsýzlýk
3125 Güç sürücüsü üzerinde aþýrý gerilim
3126 Güç sürücüsü üzerinde düþük gerilim
3127 Motor üzerinde kýsa devre
3129 Lojik-güç iletiþimi yarýda kesildi
3130 Motor enkoder sinyalleri üzerinde tutarsýzlýk
3131 Termik koruma I²t
3132 Çözgü sensörü az gergin
3142 Motorize kesim alarmý
3143 Motorize kesim alarmý
3144 Motorize kesim alarmý
3145 Motorize kesim alarmý
3146 Motorize kesim alarmý
3160 Otomatik manuel hareketlerin hýzý çok yüksek
3164 Sýfýr enkoder üzerinde timeout
3173 Otomatik hareketler üzerinde timeout
3175 Deðer limitlerin dýþýnda
3210 30 vuruþun aþýlmasý sebebi lancé sinyali etkin
3211 Yoðunluk bilgisi üzerinde timeout
3222 CAN alým kuyrukta aþýrý mesaj yükü
3223 CAN aþýrý yükü
3224 CAN aktarým kuyrukta aþýrý mesaj yükü
3225 CAN hatasý
3232 Master/Slave set-point prosedürü baþarýlý olmadý
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4101 Çap limitlerin dýþýna düzenlenmiþ
4102 Düzen hazýr deðil
4103 Otomatik hareketlerin hýzý çok düþük
4104 Düzenlenen gerilim çok düþük
4105 Düzenlenen gerilim çok yüksek
4107 Harekete geçme ýsýsý çok yüksek
4108 Motor ýsýsý çok yüksek
4109 Motor aþýrý yükü
4111 Düzenlenen yoðunluk çok düþük
4112 Düzenlenen yoðunluk çok yüksek
4113 Alçak gerilim alarm limiti çok yüksek
4114 Yüksek gerilim alarm limiti çok yüksek
4116 HW EEPROM mevcut deðil
4117 HW RS485 mevcut deðil
4127 Güncel durumda kumandaya izin verilmemiþ
4128 Motor durmuyor
4129 Tezgah durmuyor
4130 Manuel kumanda üzerinde timeout
4133 ERR_HFK
4134 ERR_PSOS
4135 ERR_INTERN
4136 HWSTOP
4137 ERR_FATAL
4147 Çözgü sensörü fazla gergin
4148 Ana enkoder sinyalleri üzerinde tutarsýzlýk
4149 Güç sürücüsü üzerinde aþýrý gerilim
4150 Güç sürücüsü üzerinde düþük gerilim
4151 Motor üzerinde kýsa devre
4153 Lojik-güç iletiþimi yarýda kesildi
4154 Motor enkoder sinyalleri üzerinde tutarsýzlýk
4155 Termik koruma I²t
4156 Çözgü sensörü az gergin
4184 Otomatik manuel hareketlerin hýzý çok yüksek
4188 Sýfýr enkoder üzerinde timeout
4197 Otomatik hareketler üzerinde timeout
4199 Deðer limitlerin dýþýnda
4234 30 vuruþun aþýlmasý sebebi lancé sinyali etkin
4235 Yoðunluk bilgisi üzerinde timeout
4246 CAN alým kuyrukta aþýrý mesaj yükü
4247 CAN aþýrý yükü
4248 CAN aktarým kuyrukta aþýrý mesaj yükü
4249 CAN hatasý
4256 Master/Slave set-point prosedürü baþarýlý olmadý
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5125 Çap limitlerin dýþýna düzenlenmiþ
5126 Düzen hazýr deðil
5127 Otomatik hareketlerin hýzý çok düþük
5128 Düzenlenen gerilim çok düþük
5129 Düzenlenen gerilim çok yüksek
5131 Harekete geçme ýsýsý çok yüksek
5132 Motor ýsýsý çok yüksek
5133 Motor aþýrý yükü
5135 Düzenlenen yoðunluk çok düþük
5136 Düzenlenen yoðunluk çok yüksek
5137 Alçak gerilim alarm limiti çok yüksek
5138 Yüksek gerilim alarm limiti çok yüksek
5140 HW EEPROM mevcut deðil
5141 HW RS485 mevcut deðil
5151 Güncel durumda kumandaya izin verilmemiþ
5152 Motor durmuyor
5153 Tezgah durmuyor
5154 Manuel kumanda üzerinde timeout
5157 ERR_HFK
5158 ERR_PSOS
5159 ERR_INTERN
5160 HWSTOP
5161 ERR_FATAL
5171 Çözgü sensörü fazla gergin
5172 Ana enkoder sinyalleri üzerinde tutarsýzlýk
5173 Güç sürücüsü üzerinde aþýrý gerilim
5174 Güç sürücüsü üzerinde düþük gerilim
5175 Motor üzerinde kýsa devre
5177 Lojik-güç iletiþimi yarýda kesildi
5178 Motor enkoder sinyalleri üzerinde tutarsýzlýk
5179 Termik koruma I²t
5180 Çözgü sensörü az gergin
5208 Otomatik manuel hareketlerin hýzý çok yüksek
5212 Sýfýr enkoder üzerinde timeout
5221 Otomatik hareketler üzerinde timeout
5223 Deðer limitlerin dýþýnda
5258 30 vuruþun aþýlmasý sebebi lancé sinyali etkin
5259 Yoðunluk bilgisi üzerinde timeout
5270 CAN alým kuyrukta aþýrý mesaj yükü
5271 CAN aþýrý yükü
5272 CAN aktarým kuyrukta aþýrý mesaj yükü
5273 CAN hatasý
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AAAAATKI SELEKTÖRÜ TKI SELEKTÖRÜ TKI SELEKTÖRÜ TKI SELEKTÖRÜ TKI SELEKTÖRÜ ALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARI

6145 Desen hatasý
6146 Pozisyon hatasý
6147 Aþýrý ýsý
6148 Dahili alarm
6149 Otomatik öðrenme alarmý
6150 Renk seçimi kabul edilemez
6151 Renk alýnmadý
6152 Modül 1 besleme hatasý
6153 Modül 2 besleme hatasý
6154 Modül 3 besleme hatasý
6155 Modül 1 koruma müdahalesi
6156 Modül 2 koruma müdahalesi
6157 Modül 3 koruma müdahalesi
6158 40V besleme yok
6159 Modül 1 watchdog yok
6160 Modül 2 watchdog yok
6161 Modül 3 watchdog yok
6162 Modül 1 enkoder tutarsýzlýðý
6163 Modül 2 enkoder tutarsýzlýðý
6164 Modül 3 enkoder tutarsýzlýðý
6165 Ana kartta modül 1 etkisiz kýlýnmýþ
6166 Ana kartta modül 2 etkisiz kýlýnmýþ
6167 Ana kartta modül 3 etkisiz kýlýnmýþ
6168 Renk, 100° dahilinde modül 1’den alýnmadý / Renk, 100° dahilinde modül 4’ten alýnmadý

6169 Renk, 100° dahilinde modül 2’den alýnmadý / Renk, 100° dahilinde modül 4’ten alýnmadý

6170 Renk, 100° dahilinde modül 3’ten alýnmadý / Renk, 100° dahilinde modül 4’ten alýnmadý

6171 Modüllere iç iletiþim Can aðý bus-off
6172 I2t hatasý

ARMÜR MAKÝNESÝ ARMÜR MAKÝNESÝ ARMÜR MAKÝNESÝ ARMÜR MAKÝNESÝ ARMÜR MAKÝNESÝ ALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARI

8193 Hayati hata
8194 Baþlatma
8195 Ciddi CAN HATASI
8196 Elektromanyetik hatasý
8197 Elektromanyetik besleme yok
8198 BRD besleme yok
8199 Acil durum
8200 FLA/FLB hatasý veya enkoder sinyal hatasý
8201 Desen hatasý
8202 Elektromanyetik hatasý
8203 Yað eksikliði veya seviye göstergesi arýzalý
8204 CANBUS hatasý
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8205 Ýzin verilmemiþ hareket
8206 Pick counter alýnmadý
8207 Pick counter sýrasý hatalý
8208 Yaðlama hatasý
8209 Gücüler konfigürasyon hatasý
8210 Pick counter fazý doðru deðil
8211 Download devamda
8449 Tezgah-Jakar uyumsuzluðu
8450 Jakar desen formatý, Standard 3/4 ile uyumlu deðil
8451 Jakar desen formatý, Seri Ýlmek Yüksekliði ile uyumlu deðil
8706 Baþlatma
8707 Ciddi CAN HATASI
8708 ELM kýsa devrede
8709 Mosfet kýsa devrede
8710 Sigorta kesildi
8711 ELM aþýrý cereyan
8712 Gerilim yok
8713 Belgelendirilmemiþ
8714 Onay sinyalleri HATASI
8722 Desen alýnmadý
8723 ELM baðlý deðil
8724 Kart teþhis hatasý
8725 Yað eksik
8726 Seviye ayarlayýcý arýzalý
8727 CANBUS HATASI
8728 CAN durum hatasý
8729 CAN aþýrý yükü
8730 Buffer CAN aþýrý yüklü
8731 Pick counter alýnmadý
8732 Pick counter sýrasý hatalý
8733 Yaðlama hatasý
8734 Gücüler konfigürasyon hatasý
8735 Pick counter fazý doðru deðil
8805 Bir hareket talebine cevap mesajýnda timeout
8806 Enkoder senkronize deðil
8807 Makine stop konumunda deðilken hareket talebi
8905 Dahili hata 1
8906 Dahili hata 2
8907 Dahili hata 3
8908 Dahili hata 4
8909 Dahili hata 5
8910 EEPROM hatasý
8911 EEPROM checksum hatasý
8912 Rapier tipi seçiminde hata

ÝNVERÝNVERÝNVERÝNVERÝNVERTER TER TER TER TER ALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARI

10241 Tezgah hýzý deðer aralýðý dýþýnda
10242 Ýnverter alarmda
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SPLÝTZ SPLÝTZ SPLÝTZ SPLÝTZ SPLÝTZ ALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARI

14337 Splitz 1 sýfýr eksik
14338 Splitz 2 sýfýr eksik
14339 Dokumada splitz 1 sýfýr eksikliði
14340 Dokumada splitz 2 sifir eksikliði
14341 Kart 1 üzerinde splitz numarasý tutarsýz
14342 Splitz 1 faz dýþý
14343 Splitz 2 faz dýþý
14344 Splitz 1 motor faz eksikliði
14345 Splitz 2 motor faz eksikliði
14346 Splitz 1 motor fazla akým
14347 Splitz 2 motor fazla akým
14348 Splitz 1 motoru I²t
14349 Splitz 2 motoru I²t
14350 Dokumada deðiþme yapýlmadý splitz 1
14351 Dokumada deðiþme yapýlmadý splitz 2
14352 Dokuma sýfýr kaybý yalancý alarm splitz 1
14353 Dokuma sýfýr kaybý yalancý alarm splitz 2
14354 Ana enkoder sýfýr eksik
14355 Ana enkoder impals eksik
14356 Motorlarý besleme eksik
14357 Motor besleme gerilimi yeterli deðil
14358 Offset sýfýrlama tamamlanmadý
14359 Motor 1 A fazý akým feedback hatasý
14360 Motor 1 B fazý akým feedback hatasý
14361 Motor 2 A fazý akým feedback hatasý
14362 Motor 2 B fazý akým feedback hatasý
14593 Splitz 3 sýfýr eksik
14594 Splitz 4 sýfýr eksik
14595 Dokumada splitz 3 sifir eksikliði
14596 Dokumada splitz 4 sifir eksikliði
14597 Kart 2 üzerinde splitz numarasý tutarsýz
14598 Splitz 3 faz dýþý
14599 Splitz 4 faz dýþý
14600 Splitz 3 motor faz eksikliði
14601 Splitz 4 motor faz eksikliði
14602 Splitz 3 motor fazla akým
14603 Splitz 4 motor fazla akým
14604 Splitz 3 motoru I²t
14605 Splitz 4 motoru I²t
14606 Dokumada deðiþme yapýlmadý splitz 3
14607 Dokumada deðiþme yapýlmadý splitz 4
14608 Dokuma sýfýr kaybý yalancý alarm splitz 3
14609 Dokuma sýfýr kaybý yalancý alarm splitz 4
14610 Ana enkoder sýfýr eksik
14611 Ana enkoder impals eksik
14612 Motorlarý besleme eksik
14613 Motor besleme gerilimi yeterli deðil
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14614 Offset sýfýrlama tamamlanmadý
14615 Motor 3 A fazý akým feedback hatasý
14616 Motor 3 B fazý akým feedback hatasý
14617 Motor 4 A fazý akým feedback hatasý
14618 Motor 4 B fazý akým feedback hatasý

TEC FRENLERÝ TEC FRENLERÝ TEC FRENLERÝ TEC FRENLERÝ TEC FRENLERÝ TERTERTERTERTERTÝBATÝBATÝBATÝBATÝBATI TI TI TI TI ALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARI

15361 S/Z komütatörü konumu deðiþtirildi. Atký vericiyi kapatýp tekrar açýn
15362 Atký besleyici giriþinde iplik yok
15363 Giriþte iplik kopuk veya yok. Ön besleyici yeniden geçirin
15364 A fotoselini temizle
15365 B fotoselini temizle
15366 D fotoselini temizle
15367 A fotoseli kalibrasyon dýþý
15368 B fotoseli kalibrasyon dýþý
15369 D fotoseli kalibrasyon dýþý
15370 Besleme voltajý çok düþük (sigortalarý kontrol et)
15371 Besleme voltajý çok yüksek
15372 Motor fazla akým
15373 Motor bloke
15374 Motor ýsýsý çok yüksek
15375 ‘PATTERN PREVIEW’ bilgisi yanlýþ veya eksik
15376 STRAP parametrel. alma beklemesi
15377 TEC parametrel. alma beklemesi

POZÝTÝF KESÝM POZÝTÝF KESÝM POZÝTÝF KESÝM POZÝTÝF KESÝM POZÝTÝF KESÝM ALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARI

16385 Tezgahtan kesime gönderilen dereceler yok
16386 Set point iþlemi baþarýsýz
16387 SIFIR ENKODERÝ YOK
16388 Ayar hatasý
16389 Ýþletme ýsýsý yüksek
16390 BUS aþýrý gerilimi
16391 BUS düþük gerilimi
16392 Hall sensörleri kombinasyon hatasý
16393 Akýmda koruma müdahalesi (motor üzeri kýsa)
16304 HAYATÝ hata
16395 Motor üz. I2t
16396 Motor ýsýsý yüksek (motor koruma)
16397 Can bus’da hayati hata
16398 Enkoder motoru bozuk
16399 Maksimum ötesi - yer hatasý
16401 Motor sensörü problemleri
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SFC SFC SFC SFC SFC ALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARI

19457 Tezgah akü 24V yok
19458 Lojik 24V yok, F1 sigortasýný kontrol ediniz
19459 Güç 24V yok, F3 sigortasýný kontrol ediniz
19460 Rölematik 24V yok, F4 sigortasýný kontrol ediniz
19461 Rapier 24V yok, F6 sigortasýný kontrol ediniz
19462 Hizmetler 24V yok, F8 sigortasýný kontrol ediniz
19463 Termik Kesim 24V yok, F7 sigortasýný kontrol ediniz
19464 Com 24V yok, F11 sigortasýný kontrol ediniz
19465 +50V yok, transformatör üzerindeki sigortayý kontrol ediniz
19466 Kavrama 160V yok, F10 sigortasýný kontrol ediniz
19467 Fren 160V yok, F9 sigortasýný kontrol ediniz
19468 K3 Kavrama Rölesi arýzalý (açýk)
19469 K3 Kavrama Rölesi arýzalý (kapalý)
19470 K2 Fren Rölesi arýzalý (açýk)
19471 K2 Fren Rölesi arýzalý (kapalý)
19472 Etkin fren ile ana motor hareket halinde
19473 Tezgah dokuma yaparken etkin fren algýlandý
19474 Tezgah dokuma yaparken devreden çýkarma komutu algýlandý
19475 Fren bobininde akým yok. Baðlantýlarý kontrol ediniz
19476 Sürekli devir ön düzenleme komutunda tutarsýzlýk, KA03 kontrol ediniz
19477 Güç etkin kýlma otomatik tutma hatasý, KQ01 kontrol ediniz
19478 Güç etkin kýlma kötü iþlemesi, KQ01, KD2 kontrol ediniz
19479 Güç etkin kýlma algýlandý, fakat KQ01 kumandasýz, KQ01, kablajlar, SFC kontrol ediniz
19480 Güç etkin kýlma algýlandý, fakat KQ01 kumandasýz, KQ01, KD2, kablajlar, SFC kontrol ediniz
19481 K1 rölesi kötü iþlemesi
19482 REL sinyali algýlandý fakat K1 kumandasýz; K1, kablajlar, SFC kontrol ediniz
19483 KD2 (açýk) kötü iþlemesi
19484 KD2 (kapalý) kötü iþlemesi
19485 Býçaklara hat onayý yok, selektör T.K. S03
19486 KM30 (açýk) kötü iþlemesi (kural 32), Yað Pompasý
19487 KM30 (kapalý) kötü iþlemesi (kural 32), Yað Pompasý
19488 KM01 (açýk) kötü iþlemesi
19489 KM01 (kapalý) kötü iþlemesi
19490 KM02 (açýk) kötü iþlemesi, aspiratör, sarýcý, dýþ cihaz
19491 KM02 (kapalý) kötü iþlemesi, aspiratör, sarýcý, dýþ cihaz
19492 KC01 (açýk) kötü iþlemesi, Termik kesim
19493 Jacquardette onay eksikliði
19496 Yeniden hareket lamba hatasý, lambalarý kontrol ediniz
19497 Güçlendirilmiþ aspiratör devre dýþý 2 dak.aþkýn sürekli devirde (sel. S03 kontrol et)
19498 Çok yüksek aþýrý gerilim besleme hattý
19499 Aþýrý gerilim besleme hattý
19500 Alçak gerilim besleme hattý
19501 Bobin kavrama aþýrý akým
19502 Fren bobininde aþýrý akým
19503 Kavrama bobin akýmý yok. Baðlantýlarý kontrol ediniz
19504 Tuþ panelleri tutarsýzlýðý
19505 Bobin parametreleri hatalý
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19506 Acil hat tutarsýzlýðý
19507 CBE kartýnda VDRV yok CBE kartýnýn F5 sigortasýný kontrol ediniz
19508 CBE kartýnda 160V yok CBE kartýnýn F1 sigortasýný kontrol ediniz
19509 CBE kartýnda 160V yok CBE kartýnýn F2 sigortasýný kontrol ediniz
19510 CBE kartýnda 160V yok CBE kartýnýn F3 sigortasýný kontrol ediniz
19511 CBE kartýnda 160V yok CBE kartýnýn F4 sigortasýný kontrol ediniz
19512 6 OHM bobini çözülmüþ CBE kartýnýn J3 kablajýný kontrol ediniz
19513 33 OHM bobini çözülmüþ CBE kartýnýn J3 kablajýný kontrol ediniz
19514 FREN bobini çözülmüþ CBE kartýnýn J4 kablajýný kontrol ediniz
19515 DEBRÝYAJ bobini çözülmüþ CBE kartýnýn J4 kablajýný kontrol ediniz
19516 6 OHM bobini kýsa devrede
19517 6 OHM bobini düþük gerilim KB01 kontaktörünü kontrol ediniz
19518 33 OHM bobini kýsa devrede
19519 33 OHM bobini düþük gerilim KB01 kontaktörünü kontrol ediniz
19520 FREN bobini kýsa devre
19521 FREN bobini düþük gerilim CBE kartýnda J02 kontrol ediniz
19522 DEBRÝYAJ bobini kýsa devrede
19523 DEBRÝYAJ bobini düþük gerilim KB01, KM01 kontrol ediniz
19524 CBE kartý tanýnmadý veya yok
19525 KB01 kötü iþlemesi (açýk), bobinleri ayýrma
19526 KB01 kötü iþlemesi (kapalý), bobinleri ayýrma
19527 KM03 veya KM04 kötü iþlemesi (açýk)
19528 KM03 veya KM04 kötü iþlemesi (kapalý)
19529 Tutarsýz Power Fail algýlandý, SFC kartý J18 konektörü kontrol ediniz
19530 MLC kartý ile iletiþim problemleri
19531 IO_OC hattý müdahalesi
19532 Ýzin verilmemiþ hareket
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ÝLMEK ÝLMEK ÝLMEK ÝLMEK ÝLMEK YÜKSEKLÝÐÝ YÜKSEKLÝÐÝ YÜKSEKLÝÐÝ YÜKSEKLÝÐÝ YÜKSEKLÝÐÝ ALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARIALARMLARI
HR = Altezza Riccio = Ýlmek Yüksekliði
VRT = Variazione Rapporto Trama = Atký Oran Deðiþikliði

21505 PFC: Ana enkoder tutarsýzlýk
21506 PFC: Havlu devrinde bir faz ayarý kayýp
21507 PFC: Acil durum hattý açýk
21508 PFC: Düzenlenmiþ geniþlik için tezgah hýzý aþýrý
21509 PFC: PPC gücü üzerinde alarm (sigorta veya undervoltage)
21510 PFC: PPC üzerinde devre veya frenleme sigortasý alarmý
21511 PFC: Illegal address sw hatasý
21512 PFC: Bad trap sw hatasý
21513 PFC: CAN BUS komutu alýnmadý
21525 HR: Dönüþtürücü hatasý
21526 HR: IGBT fault modül
21527 HR: Overvoltage power
21528 HR: Undervoltage power
21529 HR: Güç üzerinde daðýtýcý termik hw alarmý
21530 HR: Güç kartý baðlý deðil
21531 HR: I2t alarmý
21532 HR: Motor ýsý alarmý
21533 HR: Resolver baðlý veya ok deðil
21534 HR: Resolver sw alarmý
21535 HR: PPC üzerinde devre veya frenleme sigortasý alarmý
21536 HR: Güç üzerinde daðýtýcý termik sw alarmý
21537 HR: Dýþ besleyici PPC üzerinde alarm
21538 HR: Motor freni sigorta veya besleme alarmý
21539 HR: Motor freni baðlantý alarmý
21540 HR: Overcurrent alarmý
21541 HR: Hw - Resolver PLUG kartý tanýnmadý
21542 HR: Hw - PPC besleyici tanýnmadý
21543 HR: Hw - Güç modülünde problemler
21544 HR: Hw - Güç enable devreleri hatalý
21545 HR: Yakýnlýk detektörü tutarsýz
21546 HR: Pozisyon hatasý
21547 HR: Önceki hareket zamanýnda tamamlanmamýþ
21548 HR: Setup tamamlanmamýþ
21585 VRT: Dönüþtürücü hatasý
21586 VRT: IGBT fault modül
21587 VRT: Overvoltage power
21588 VRT: Undervoltage power
21589 VRT: Güç üzerinde daðýtýcý termik hw alarmý
21590 VRT: Güç kartý baðlý deðil
21591 VRT: I2t alarmý
21592 VRT: Motor ýsý alarmý
21593 VRT: Resolver baðlý veya OK deðil
21594 VRT: Revolver sw alarmý
21595 VRT: PPC üzerinde devre veya frenleme sigortasý alarmý
21596 VRT: Güç üzerinde daðýtýcý termik sw alarmý
21597 VRT: Dýþ besleyici PPC üzerinde alarm
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21598 VRT: Motor freni sigorta veya besleme alarmý
21599 VRT: Motor freni baðlantý alarmý
21600 VRT: Overcurrent alarmý
21601 VRT: Hw - Resolver PLUG kartý tanýnmadý
21602 VRT: Hw - PPC besleyici tanýnmadý
21603 VRT: Hw - Güç modülünde problemler
21604 VRT: Hw - Güç enable devreleri hatalý
21605 VRT: Mutlak enkoderi tutarsýz
21606 VRT: Pozisyon hatasý
21607 VRT: Açýk halka hareketinde pozisyon hatasý
21608 VRT: Elektrik mili hatasý
21609 VRT: Setup tamamlanmamýþ
21761 Warning: Veriler Kayýp
21762 Warning: Uyumsuz faz
21763 Warning: Mekanik setup
21764 Warning: Hatalý devir ayarlarý
21765 Warning: CAN BUS komutu alýnmadý
21781 Warning: HR Verileri Kayýp
21782 Warning: Sektör-HR pozisyonu uyumu
21783 Warning: HR motorunun pozisyonu yeniden açýldýðýnda ayný deðil
21784 Warning: HR manuel hareketleri
21841 Warning: VRT verileri kayýp
21842 Warning: VRT yeniden çalýþtýrýldýðýnda sektör-pozisyon uyumu
21843 Warning: VRT motorunun pozisyonu yeniden açýldýðýnda ayný deðil
21844 Warning: VRT manuel hareketleri
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MUHTELIF SINYMUHTELIF SINYMUHTELIF SINYMUHTELIF SINYMUHTELIF SINYALALALALAL MESAJLARÝ MESAJLARÝ MESAJLARÝ MESAJLARÝ MESAJLARÝ

•  Deðer limitlerin dýþýnda
[N°,N°]

•  Tezgah N çözgü stop sebebi duruyor
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Atký sebebi: N renk tezgah stop N derecede
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Tezgah acil durum sebebi duruyor
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Tezgah çift atký sebebi duruyor
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Uzun atký sebebi: N renk tezgah stop N derecede
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Anahtar takýlmadýðýndan eriþim reddedildi
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Tezgahýn güncel durumunda eriþim reddedildi
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Tezgah tops sonu sebebi duruyor
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Tezgah bobin sonu sebebi duruyor
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Tezgah stop butonu sebebi duruyor
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Tezgah gece denemesi sebebi duruyor
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Tezgah Host Computer’den acil stop sebebi duruyor
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Tezgah Host Computer’den tops sonu sebebi duruyor
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Tezgah Host Computer’den genel stop sebebi duruyor
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Talep edilen dizin önceden tahsis edilen dizin ile uyuþmuyor
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  RTC üzerindeki desen dizini zarar görmüþ
Lütfen kaldýrýn
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.

•  Tezgah N ön besleyici üzerinde düðüm geçiþi sebebi duruyor
Çýkmak için ESC tuþuna basýnýz.
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STSTSTSTSTOPOPOPOPOP NEDENLERÝ NEDENLERÝ NEDENLERÝ NEDENLERÝ NEDENLERÝ

1 Tezgah N çözgü stop sebebi duruyor (ARÞÝVDE MEVCUT)
2 Atký sebebi: N renk tezgah stop N derecede (ARÞÝVDE MEVCUT)
3 Tezgah stop butonu sebebi duruyor (ARÞÝVDE MEVCUT)
4 Tezgah acil durum sebebi duruyor (ARÞÝVDE MEVCUT)
5 Tezgah çift atký sebebi duruyor (ARÞÝVDE MEVCUT)
6 Anahtar takýlmadýðýndan eriþim reddedildi
7 Ýþlev ➠  Jakar deseni deðiþtirdiðinde tahsis desen isimlerinin talebi
8 Uzun atký sebebi: N renk tezgah stop N derecede (ARÞÝVDE MEVCUT)
9 Uzun atký sebebi: N renk tezgah stop N derecede (ARÞÝVDE MEVCUT)
10 Tezgah tops sonu sebebi duruyor (ARÞÝVDE MEVCUT)
11 Tezgah D okuna tahsis edilmiþ N bobin sonu sebebi duruyor (ARÞÝVDE MEVCUT)
12 Tezgah güncel durumunda izin verilmeyen programlama sebebi giriþ reddedildi
13 Tezgah gece denetim sebebi duruyor (ARÞÝVDE MEVCUT)
14 Ýþlev ➠  haritayý yenileme
15 Tezgah güncel durumunda izin verilmeyen programlama sebebi giriþ reddedildi
16 Tezgah gece denetim sebebi duruyor (ARÞÝVDE MEVCUT)
17 Desen talimatý maksimum sayý aþýldý (ARÞÝVDE MEVCUT)
18 Tezgah host computer’den acil stop sebebi duruyor (ARÞÝVDE MEVCUT)
19 Tezgah host computer’den tops sonu sebebi duruyor (ARÞÝVDE MEVCUT)
20 Tezgah Host Computer’den genel stop sebebi duruyor (ARÞÝVDE MEVCUT)
21 Ýþlev ➠  tezgah konfigürasyonu bekleme menüsü görüntülenmesi
22 Ýþlev ➠  tezgah konfigürasyon menüsü görüntülenmesi
23 Talep edilen dizin önceden tahsis edilen dizin ile uyuþmuyor
24 RTC üzerinde arýzalý renk dizini sinyali (lütfen kaldýrýn) (ARÞÝVDE MEVCUT)
25 Tezgah N ön besleyici üzerinde düðüm geçiþi sebebi duruyor (ARÞÝVDE MEVCUT)
26 TE-400 programlamasý baþarýlý olmadý (ARÞÝVDE MEVCUT)
30 Etkinleþtirme imkansýz, etkinleþtirme devresini kontrol et
31 Yeniden düzenlemeyi çalýþtýrmak için iki acil tuþuna basýn. DÝKKAT: tezgah otomatik

hareketleri icra edecek
34 Sadece greyferler adým dýþýndayken manuel olarak devreden çýkarmak mümkün
38 Timeout sona erdi. Veriler geçersiz veya hiçbir veri elde edilmemiþ (ARÞÝVDE MEVCUT)
39 Manuel çalýþma süresinin sona ermesi sebebi stop
40 Enkoder dengeleme baþarýsýz, kod N
41 Enkoder dengel. OK
42 Enkoder dengeleme etkin deðil
43 Baþlýca enkoder toleransý N °/100
44 Yardýmcý enkoder toleransý N °/100
45 N’de greyferler/tarak sensörü kaba ayarýný yapýn
46 N’de greyferler/tarak sensörü ince ayarýný yapýn
47 Kavrama gerilimi = N Volt
48 Sensör verileri iþlemesi sürmekte...
49 Faz ayarý baþarýsýz, kod N
50 Telematik hata, kod N
51 Baþarýsýz düzenleme sebebi sürekli devire izin yok
52 Özel bir iþlev etkinleþtirildiðinden sürekli devire izin yok
53 Kavranmamýþ kavrama veya bilinmeyen faz deðiþimi sebebi sürekli devire izin yok
54 Sürekli devir öncesi manuel faz ayarý yapýn
55 Faz deðiþimi belirlenmesi imkansýzlýðýndan sürekli devir baþlamadý
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56 Kabul edilmeyen faz deðiþimi sebebi sürekli devir baþlamadý (>30°)
57 Düzenlenmiþ faz deðiþimi ve gerçek faz deðiþimi farklý olduklarýndan sürekli devir

baþlamadý
61 CAN-BUS sev. N durumunu kontrol edin
62 Tezgahý yeniden harekete geçirmek için yavaþ devir tuþuna basýn
63 Host Computer’den parametreler menzil dýþý
64 Dakikada baþlatma maks. sayýsý aþýldý, bekle
65 Start ve Stop izlemeleri çok yakýn, bekle
66 Yað pompasý veya basýnç ölçer nedeni sürekli devire izin verilmedi
67 Ayar fazýnda olduðundan greyfer açýcý verisi kabul edilmedi
68 Yeniden düzenlemeyi baþlatmak için faz ayarý butonlarýna ayný anda bas
69 Kesim sýfýrý gerçekleþtirmek için yavaþ devir butonuna bas
70 Parça kumaþ tolerans dýþý. Parça kumaþ düzeltilmesi için % ... atký yoðunluðu kullanýmý?
71 Dikkat!!! Desende saçak mevcudiyeti
72 Ýzin verilmeyen veya alarmda HD motor/iþletme durumu sebebi SD çalýþtýrýlmadý
73 Kapatýlmamýþ HD etkin kýlma rölesi sebebi SD çalýþtýrýlmadý
74 A debloke edilmemiþ fren sebebi SD çalýþtýrýlmadý
75 B debloke edilmemiþ fren sebebi SD çalýþtýrýlmadý
76 Gergi makarasýndaki/salma tertibatýndaki (tertibatlarýndaki) problemler sebebi SD

çalýþtýrýlmadý
77 Kenar baðlama aparatlarýndaki problemler sebebi SD çalýþtýrýlmadý
78 Hazýr olmayan pozitif kesim sebebi SD çalýþtýrýlmadý
79 SD çalýþtýrýlmadý, bir arama gerçekleþtiriniz
80 Yeniden düzenlemeyi gerçekleþtirmeden önce bir desen tahsis ediniz
81 Hareketi tamamlamak için YD basýn
100 SW mevcut olmadýðýndan iþlemde N modülü SW güncellemesi
101 SW versiyonu OK olmadýðýndan N modülü SW güncellemesi
102 Yazýlým güncellemesi tamamlandý. Tezgahý kapatýp tekrar açýnýz
103 N sayý hatasý
104 Tezgah, N jakardan general OK eksikliði sebebi duruyor (ARÞÝVDE MEVCUT)
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A.1A.1A.1A.1A.1 DOKUMADA BESLEME EKSIKLIÐIDOKUMADA BESLEME EKSIKLIÐIDOKUMADA BESLEME EKSIKLIÐIDOKUMADA BESLEME EKSIKLIÐIDOKUMADA BESLEME EKSIKLIÐI

Bu bilgiler ile, dokuma aþamasýnda, makinenin ani bir elektrik beslemesi eksikliði nedeniyle durmasý
durumunda, dokumacýnýn mümkünse kumaþ için zararsýz ve izsiz tezgahý yeniden düzenlemesine
yardýmcý olmak istenmektedir.

Prosedür
Elektrik besleme gerilimine iliþkin olasý bozukluklar ana motoru kapatarak tezgahý anýnda bloke
eden mikro iþlemci tarafýndan algýlanýrlar.
Besleme geri geldikten sonra, Kontrol Paneli ekraný üzerinde alarm belirir:

92299229922992299229 “Þebeke geriliminde bozukluk veya F1 F14 sigortalarý arýzalý”.

Desen aðýzlýðýný doðru olarak düzenleyebilmek için tezgah, olasý mevcut serbest atkýlarý
çýkarabilmek için operatörü ardý ardýna iki geri arama yapmaya zorlar. Bu iþlemi gerçekleþtirmek
için iki þekilde hareket edilebilir:

Yöntem 1:Yöntem 1:Yöntem 1:Yöntem 1:Yöntem 1:
1) Tezgahý yavaþ devirde 0° üzerinde hareket ettiriniz ve 40°’de durdurunuz.
2) Geri arama tuþuna basýnýz.
3) Aðýzlýktaki olasý serbest atkýyý çýkarýnýz.
4) Yeniden geri arama tuþuna basýnýz.
5) Aðýzlýktaki olasý serbest atkýyý çýkarýnýz.
6) Ana motoru çalýþtýrýnýz ve sürekli devir tuþlarýna basýnýz; tezgah doðru olarak

yeniden harekete geçmelidir.

Yöntem 2:Yöntem 2:Yöntem 2:Yöntem 2:Yöntem 2:
1) Tezgahý 0° üzerinde yavaþ devirde 40°’ye kadar hareket ettiriniz.
2) Ana motoru çalýþtýrýnýz
3) Sürekli devir tuþlarýna basýnýz: Tezgah bu noktada doðru vuruþu  yeniden

düzenlemek amacýyla otomatik olarak bir geri arama uygular. Kontrol
Paneli üzerinde þu sinyal belirir: 11111111111111111111 (Dokumadaki tezgah ile önceki
gerilim eksikliði sebebi vuruþ arama).

4) Aðýzlýktan olasý serbest atkýyý çýkarýnýz.
5) Yeniden sürekli devir tuþlarýna basýnýz: tezgah otomatik yöntemde bir geri arama

daha gerçekleþtirir. Kontrol Paneli üzerinde yeniden 11111111111111111111 sinyali
(Dokumadaki tezgah ile önceki gerilim eksikliði sebebi vuruþ arama) belirir.

6) Yeniden aðýzlýktan olasý serbest atkýyý çýkarýnýz.
7) Sürekli devir tuþlarýna basýnýz; tezgah yeniden doðru olarak harekete geçmelidir.

NOTNOTNOTNOTNOT
Tezgahýn 0°’sinden geçmeden, anýnda harekete geçmeye çalýþýldýðýnda veya arama
yapmanýn mümkün olmadýðý bir bölgede bulunulduðunda, Kontrol Paneli üzerinde aþaðýdaki
hata belirecektir: 10491049104910491049 “Enkoder tarafýndan yasaklanmýþ bölgede olduðundan faz ayarý
uygulanmadý”
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A.2A.2A.2A.2A.2 ÇOKLU ÇOKLU ÇOKLU ÇOKLU ÇOKLU AAAAATKÝLÝ IÞLEMETKÝLÝ IÞLEMETKÝLÝ IÞLEMETKÝLÝ IÞLEMETKÝLÝ IÞLEME

SILVER tezgahýn özellikleri (spesifik profili greyferlerin kullanýmý ile) ayný vuruþa birden fazla
atkýnýn girilmesini gerektiren özel kumaþlar yaratma imkaný tanýr. Bu tip iþleme “çoklu atkýlý” olarak
adlandýrýlýr.
Tezgahýn parametrelerini çoklu atký ile iþlemeye ayarlamak için iki farklý yöntem mevcuttur. Aþaðýda
bunlarý tek tek inceleyeceðiz:

Yöntem 1: Yöntem 1: Yöntem 1: Yöntem 1: Yöntem 1: Atký selektörünün ayný okunda birden fazla atkýAtký selektörünün ayný okunda birden fazla atkýAtký selektörünün ayný okunda birden fazla atkýAtký selektörünün ayný okunda birden fazla atkýAtký selektörünün ayný okunda birden fazla atký
Bu yöntem atký selektörünün ayný okuna birden fazla atký ipliðinin (maksimum 4’e kadar)
geçirilmesini öngörür.
Bu yöntemin doðru þekilde kullanýmý için ok/ön besleyici birleþtirmesinin tam bir konfigürasyonu
ve ok baþýna atký sayfasýnýn doðru konfigürasyonu gerekir; ancak, desenin ayný vuruþuna birden
fazla renk girmek gerekmez.
Her atkýnýn, atký tarayýcý ufak kafasýnýn farklý bir halkasýna geçmesi önemlidir ve STRAP iþlevini
kullanmak mümkün olmayacaktýr.
Aþaðýda belirtilen örneðe bakýnýz.

ÖRNEKÖRNEKÖRNEKÖRNEKÖRNEK
Aþaðýdaki gibi, 3 renk ile oluþturulmuþ bir atký deseni düþünün:

Resim Ek 02.01 - Yöntem 1 için atký desen örneði

Bu doðrultuda “Ok baþýna atký” sayfasýnda aþaðýdaki gibi bir konfigürasyon düzenleyelim (bir
sonraki sayfadaki resme de bakýnýz):

Ok 1 = 3 atký
Ok 2 = 2 atký
Ok 3 = 1 atký
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Resim Ek 02.02 - Yöntem 1 için “Ok baþýna atký” sayfa konfigürasyonu

Bu noktada, yukarýda belirtilen konfigürasyonu doðru olarak iþletmek amacýyla, ön besleyicileri
atký selektörünün ilgili oklarý ile doðru þekilde birleþtirelim.

Resim Ek 02.03 - Yöntem 1 için doðru ok-ön besleyici birleþtirmesi

Dokuma sýrasýnda, atký selektörü sýralý olarak 1/2/3 oklarýný sunacaktýr; 1 numaralý oku girme
anýnda, sistem üç atkýnýn ayný anda kaymasýný yönetecek düzeyde olacaktýr. Birleþtirilmiþ üç
bobinden birinin bitmesi sebebi bir stop meydana gelmesi durumunda, Kontrol Paneli þunu
gösterecektir: “Ok 1’e birleþtirilmiþ X bobin sonu sebebi stop”
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Yöntem 2: Yöntem 2: Yöntem 2: Yöntem 2: Yöntem 2: AAAAAyný vuruþta birden fazla ok seçimiyný vuruþta birden fazla ok seçimiyný vuruþta birden fazla ok seçimiyný vuruþta birden fazla ok seçimiyný vuruþta birden fazla ok seçimi
Bu yöntem, ayný desen vuruþunda ayný anda birden fazla ok (maksimum 4’e kadar) seçimini
öngörür.
Bu yöntemin doðru þekilde kullanýmý için ok baþýna sadece bir atkýnýn normal geçiþi ve ok/ön
besleyici birleþtirmesinin doðru konfigürasyonu öngörülmüþtür.
Her atkýnýn, atký tarayýcý ufak kafasýnýn farklý bir halkasýna geçmesi her zaman önemlidir ve STRAP
iþlevini kullanmak da mümkün olacaktýr.
Aþaðýda belirtilen örneðe bakýnýz.

ÖRNEKÖRNEKÖRNEKÖRNEKÖRNEK
Aþaðýdaki gibi oluþturulmuþ bir atký deseni düþünün:

Resim Ek 02.04 - Yöntem 2 için atký desen örneði

Bu doðrultuda “Ok baþýna atký” sayfasýnda, ok baþýna tek bir atký ile standart bir konfigürasyonu
düzenleyelim (bir sonraki sayfadaki resme bakýnýz).
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Resim Ek 02.05 - Yöntem 2 için “Ok baþýna atký” sayfa konfigürasyonu

Bu noktada ön besleyicileri atký selektörünün ilgili oklarýyla standart þekilde (her oka sadece bir
ön besleyici) birleþtirelim.

Resim Ek 02.06 - Yöntem 2 için doðru ok-ön besleyici birleþtirmesi

Dokuma esnasýnda atký selektörü, ayný vuruþa 3 atký geçirerek 1, 2 ve 3 oklarýný ayný anda
sunacaktýr. Bobin sonu sebebi bir stop meydana gelmesi durumunda her okun, birleþtirilmiþ kendi
bobini olacak ve Kontrol Paneli üzerindeki sinyal komple olacaktýr.
Bu doðrultuda nihai sonuç, yöntem 1 ile elde edilen sonucun tamamen aynýsý olacaktýr.
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A.3A.3A.3A.3A.3 YAZÝLÝM GÜNCELLEMEYAZÝLÝM GÜNCELLEMEYAZÝLÝM GÜNCELLEMEYAZÝLÝM GÜNCELLEMEYAZÝLÝM GÜNCELLEME

Silver Dyna Terry tezgah, MLC olarak adlandýrýlan ana kart tarafýndan iþletilen bir elektrik tesisine
sahiptir. Bu kart, tesisi oluþturan çeþitli elektronik aygýtlar arasýndaki iki yönlü iletiþimleri yönetir
ve çeþitli mevcut cihazlara komutlar verir. Ancak sürekli yeni dokuma iþlevlerine iliþkin talepler ve
elektronik alanýnda gerekli geliþme, bu kartýn üzerindeki kontrol programýnýn sürekli bir revizyonunu
gündeme getirir ve bu doðrultuda elektrik tesisinin tüm diðer kartlarýnýn da devamlý þekilde
revizyona tabi tutulmalarýný mecbur kýlar.
Kullanýcý þimdi, adanmýþ bir Memory Card kullanarak ve teknik servisten direkt olarak güncellenmiþ
versiyonlarý alarak, bu komponentlerden bazýlarýnýn (temel olanlar) güncellenmesini özerk þekilde
gerçekleþtirme imkanýna sahiptir. Özellikle aþaðýdakileri güncellemek þimdi mümkündür:
- MLC kartý
- Kontrol Paneli’ni iþleten kart
- Elektronik rapieri iþleten kart (sadece özel durumlarda)
- Atký selektörünü ve SPLITZ kenar baðlama aparatlarýný iþleten kart (sadece MHD kart ile)
Bu baþlýkta bu komponentlerin bütün güncelleme aþamalarýný kolay tamamlamak için
gerçekleþtirilmesi gereken iþlemlerde kullanýcýyý yönlendirmek amaçlanýr.

ÖZELLIKLERÖZELLIKLERÖZELLIKLERÖZELLIKLERÖZELLIKLER
Öncelikle tezgahýn Memory Card ile güncellenmesine uyumunu kontrol etmek önemlidir.
Bunu gerçekleþtirmek için yüklenmiþ yazýlým versiyonlarýnýn görüntülendiði sayfaya girmek (ana
sayfadan soru iþaretli tuþa basarak) ve aþaðýdaki komponentlerin özelliklerini kontrol etmek gerekir:
MLC Boot: MLC Boot: MLC Boot: MLC Boot: MLC Boot: (A Alaný)
Kontrol Paneli Boot: Kontrol Paneli Boot: Kontrol Paneli Boot: Kontrol Paneli Boot: Kontrol Paneli Boot: (B Alaný)
Rapier Boot: Rapier Boot: Rapier Boot: Rapier Boot: Rapier Boot: (C Alaný)
Atký selektörü + Kenar baðlama aparatlarý: Atký selektörü + Kenar baðlama aparatlarý: Atký selektörü + Kenar baðlama aparatlarý: Atký selektörü + Kenar baðlama aparatlarý: Atký selektörü + Kenar baðlama aparatlarý: (D Alaný).

Resim Ek 03.01 - Tezgaha yüklenmiþ yazýlým versiyonlarý ekran sayfasý

A

B C

D

NOTNOTNOTNOTNOT
Belirtilen dört komponent her zaman baðýmsýz olarak güncellenebilir (MLC ve Kontrol Paneli
durumu dýþýnda; bunlar, daima eþit adýmda devam etmelidir) ancak, her müdahalede
bulunulduðunda, bütün komponentlerin komple güncellenmesi tavsiye edilir; yeni
güncellemelerin bulunup bulunmadýðýný kontrol etmek için teknik servise baþvurun
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Resim Ek 03.02 - Tezgah konfigürasyon birinci ekran sayfasý

Tezgahýn güncellenmesine geçmek için, 4Mbyte’lýk özel Memory Card üzerine direkt olarak
yüklenecek yazýlým versiyonlarýna sahip olmak gerekir. Bilgisayar ve Memory Card arasýndaki
normal ara yüzleri kullanarak dosyalarý aktarmak mümkün olacaktýr.

NOTNOTNOTNOTNOT
Yazýlým güncelleme iþlemlerinin yeniden harekette kumaþta küçük bir iz býrakmasý
mümkündür. Ýþlemleri olasý bir izin problem sayýlmayacaðý bir bölgede gerçekleþtirmeniz
tavsiye edilir.

MLC kartýnýn güncellenme prosedürüMLC kartýnýn güncellenme prosedürüMLC kartýnýn güncellenme prosedürüMLC kartýnýn güncellenme prosedürüMLC kartýnýn güncellenme prosedürü
MLC kartýnýn güncellenmesini gerçekleþtirmek için, aþaðýdaki sýranýn doðru uygulanmasýna çok
dikkat ederek, aþaðýdaki belirtilen iþlemleri sýralý olarak tamamlamak gerekir; MLC kartý, tüm
tesisin ana kumanda kartý olduðundan, bunun güncellemesinin bir aþamasýnda baþarýsýz olmak,
makinenin bir sonraki iþlevselliðini tehlikeye atmak anlamýna gelebilir.

1.1.1.1.1.     Her þeyden önce, tezgahý yavaþ devirde 340°340°340°340°340° pozisyonuna getirmek (Kontrol Panelinde
görüntülenen dereceler ile dereceli disk üzerinde belirtilen derecelerin uygunluðunu kontrol ediniz)
son derece önem taþýmaktadýr ve prosedürün 8 noktasýna (burada özellikle talep edilecektir)
kadar tezgahý hiçbir sebep ile hareket ettirmeyiniz.

2.2.2.2.2. Sonra, güncellenmekte olan tezgahýn konfigürasyonunu tam anlamý ile mükemmel þekilde
bilmek gerekir. Aksi taktirde, tezgahý baþlatma (1.11 Baþlýðý) aþamasýnda mevcut iliþkin bölümde
konfigürasyonu kontrol ettikten sonra bunu not etmek önemlidir. Aþaðýda belirtilen iki görüntü,
olasý konfigürasyon örneði olarak verilmiþtir.
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Resim Ek 03.03 - Tezgah konfigürasyon ikinci ekran sayfasý

3.3.3.3.3. Gerçekleþtirilmesi gereken üçüncü iþlem, tezgahýn tüm parametrelerini kaydetmektir. Bu iþlemi
gerçekleþtirmek için Memory Card iþletme (1.9 Baþlýðý) sayfasýna gidiniz ve Backup, Ýstatistik
veriler ve Vardiya sýrasý dosyalarýný kaydediniz.

Backup kaydetmeBackup kaydetmeBackup kaydetmeBackup kaydetmeBackup kaydetme
Memory Card iþletme ekran sayfasýna girdikten sonra, backup verilerinin kaydedilmesine iliþkin
ikona basýnýz. Aþaðýdaki resim belirir.

Resim Ek 03.04 - Tezgah verilerinin kaydedilmesi (Backup) ekran sayfasý
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Sayfadaki tek etkin alanda, Backup dosyasýna bir ad vermek (klasik karakter girme prosedürü
aracýlýðýyla) ve sonradan onay tuþuna basmak gerekir. Bu noktada, kaydetme ikonuna (disket
resmi ile temsil edilen) basýldýðýnda, özellikle backup dosyasýnda toplanmýþ tezgah parametreleri
tam olarak kaydedilir. Aþaðýdaki gibi bir mesaj, iþlemin baþarýsýný belirtir.

Resim Ek 03.05 - Tezgah verileri kaydetme (Backup) onayý

Ýstatistik veriler/VÝstatistik veriler/VÝstatistik veriler/VÝstatistik veriler/VÝstatistik veriler/Vardiya sýrasý kaydetmeardiya sýrasý kaydetmeardiya sýrasý kaydetmeardiya sýrasý kaydetmeardiya sýrasý kaydetme
Ýstatistik Verilerin ve Vardiya Sýrasýnýn kaydedilme iþlemi, tezgah verileri (Backup) kaydetme iþlemi
ile tamamen aynýdýr. Sadece, Memory Card iþletme sayfasýndan baþlayarak doðru ikonu seçmek
gerekecektir.

4.4.4.4.4. Bu noktada, tezgahýn tüm parametreleri hazýr bulunduðundan, gerçek ve esas yazýlým
güncelleme aþamasýna geçilir.
Bunu yapmak için, Memory Card iþletme ana sayfasýna giriniz ve MLC kartý (A alaný)
güncellemesine iliþkin dosyayý belirleyiniz. Dosya uzantýsýnýn her zaman *.MLC *.MLC *.MLC *.MLC *.MLC olacaðýný
unutmayýnýz.

Resim Ek 03.06 - MLC güncellemesi için dosya seçimi

A

Güncelleme için dosyayý imleç ile iþaretledikten sonra, güncelleme prosedürünü etkin kýlmak için
Memory Card’tan tek bir dosyanýn yüklenmesi için ikona (ikon menüsünün ilk ikonu) basmak
gerekir. Kontrol Paneli, bir sonraki sayfada belirtilen mesajýn aynýsý bir mesaj aracýlýðýyla iþlemin
onaylanmasýný talep edecektir.
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Resim Ek 03.07 - Memory Card aracýlýðýyla MLC güncelleme onay talebi

Onay tuþuna basýldýðýnda güncelleme prosedürü otomatik olarak baþlar.
Sistem, Memory Card üzerinde mevcut dosyanýn bir dizi kontrol iþlemini gerçekleþtirecek ve
sonra, dosya tarafýndan toplanmýþ verileri MLC kartýna göndermeye geçecektir. Tüm iþlem birkaç
dakika sürer, iþlemin sonunda Kontrol Paneli aþaðýdakine benzer bir mesaj görüntüler:

Resim Ek 03.08 - MLC firmware versiyonu yükleme onay mesajý

MLC kartýnýn gerçek ve esas güncellemesi tamamlanmýþ sayýlabilir. Kontrol Paneli, tüm sistemi
tekrar baþlatmak için, kullanýcýdan tezgahý kapatýp tekrar açmasýný ister.

5.5.5.5.5. Tekrar açma anýnda, tezgah kullanýcýdan tüm mevcut komponentlerin düzenlenmesini kontrol
etmesini isteyerek “konfigürasyon” yöntemine girecektir. Bu aþamada, tümünü tek mevcut ikon
“OK” üzerine basarak onaylayarak, iki sayfada mevcut tüm parametreleri kontrol etmek ve
gerekiyorsa düzeltmek (prosedürün 2 noktasýnda not edilen verilere göre) gerekir. Kontrol Paneli
yeniden makineyi kapatýp tekrar açmanýzý isteyecektir.

6.6.6.6.6. Tekrar açmada tezgah, doðru makine konfigürasyonuna sahip olacak, ancak Kontrol Panelinde
görüntülenebilir ve direkt olarak deðiþtirilebilir tüm parametreleri kaybetmiþ olacaktýr.
Bu aþamada Kontrol Paneli yazýlýmýnýn güncellenmiþ versiyonu da mevcut ise, Kontrol Paneli
tarafýndan görüntülenen armür makinesinin fazýný ayarlama veya yeniden düzenleme taleplerini
dikkate almayarak bu yazýlýmýn güncellenmesini gerçekleþtirmek gerekir (sonraki sayfalardaki
bölümde, Kontrol Paneli yazýlýmýnýn güncellenmesi için özel prosedürlere bakýnýz).

7.7.7.7.7. Kontrol Panelinin güncellenmesi ertesinde tekrar açmadan sonra, tezgah bir önceki nokta ile
ayný þartlarda olacaktýr.
Bu aþamada tezgahýn daha önce kaydedilmiþ komple parametrelerini içeren dosyalarý yeniden
yüklemek gerekecektir; bunun tamamý, Kontrol Paneli üzerinde beliren talepler tekrar dikkate
alýnmayarak gerçekleþtirilecektir.
Bu dosyalarýn yüklenmesini gerçekleþtirmek için sýralý þekilde iþlem görmek gerekir:

Ýstatistik verilerin yüklenmesi:Ýstatistik verilerin yüklenmesi:Ýstatistik verilerin yüklenmesi:Ýstatistik verilerin yüklenmesi:Ýstatistik verilerin yüklenmesi:
Ýstatistik verilerin yüklenmesine geçmek için, Memory Card bölümüne girdikten sonra, prosedürün
3 noktasýnda tahsis edilmiþ adý ve *.ST*.ST*.ST*.ST*.STAAAAA     uzantýsýný taþýyan doðru dosya hizasýna imleç ile gitmek
yeterlidir.
Bu doðrultuda Memory Card’tan tek bir dosya yüklenmesi ikonuna (ikon menüsünün ilk ikonu)
basýnýz. Kontrol Paneli iþlem onayý talep eder.
Yükleme sonunda özel bir mesaj, yükleme iþleminin baþarýsýný gösterir.
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VVVVVardiya Sýrasýnýn yüklenmesi:ardiya Sýrasýnýn yüklenmesi:ardiya Sýrasýnýn yüklenmesi:ardiya Sýrasýnýn yüklenmesi:ardiya Sýrasýnýn yüklenmesi:
Vardiya sýrasýnýn yüklenmesine geçmek için, istatistik veriler yükleme iþlemlerinin aynýlarýný
gerçekleþtirmek gerekir; elbette ki tek fark dosya seçimindedir.
Nitekim doðru dosya her zaman 3 noktasýnda tahsis edilmiþ isme sahip, fakat uzantýsý *.TST*.TST*.TST*.TST*.TST
olacaktýr.

Backup yükleme:Backup yükleme:Backup yükleme:Backup yükleme:Backup yükleme:
Tezgahýn komple iþleme parametrelerini kapsayan dosya Backup dosyasýdýr ve bunu son olarak
yüklemek önemlidir.
Backup dosyasýnýn yüklenmesine geçmek için prosedürün 3 noktasýnda tahsis edilmiþ isme ve
*.BKS*.BKS*.BKS*.BKS*.BKS uzantýsýna sahip doðru dosya hizasýna imleç ile gelinmesi gerekir. Bu doðrultuda Memory
Card’tan tek bir dosya yüklenmesi ikonuna (ikon menüsünün ilk ikonu) basýnýz. Bu noktada Kontrol
Paneli verilerin komple yüklenmesi için özel bir þifrenin girilmesini talep eden bir sonraki sayfaya
giriþi saðlar.
Bu þifre (her zaman girilmelidir) 357282135728213572821357282135728211111111111’dir (aþaðýdaki resme bakýnýz).

NOTNOTNOTNOTNOT
Þifrenin girilmesinde bir yazý hatasý, dosyanýn gerçek ve esas yüklenmesine geçildiði anda,
özel bir mesaj aracýlýðýyla direkt olarak Kontrol Paneli tarafýndan bildirilir; backup verilerinin
yüklenmesini þifresiz (veya hatalý þifre ile) de gerçekleþtirmek mümkündür, bu durumda
bazý konfigürasyon parametreleri yüklenmeyecektir. Bu nedenle, tezgah verilerini þifresiz
yükleme yöntemi sadece Promatech teknisyenlerine yarar ve kullanýmý tavsiye edilmez.

Resim Ek 03.09 - Ýstatistik Veriler yükleme onay mesajý

Resim Ek 03.10 - Backup verileri yükleme ekran sayfasý
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Þifreyi doðru olarak düzenledikten sonra, yükleme ikonuna (disket resmi ile temsil edilen) basmak
gerekir; iþlem onayý sorulur:

NOTNOTNOTNOTNOT
Beliren mesaj, o an kullanýlan desenlerin uygulama alanýndan kaldýrýlacaklarýný (ancak
Kontrol Paneli belleðinden silinmeyecekler) belirtir.

Talep onaylandýðýnda, sistem girilen þifrenin kontrolünü gerçekleþtirir ve yükleme aþamasýna
geçer. Prosedürün sonunda bir mesaj iþlemin baþarýsýný gösterecektir ve ana sayfaya geri
dönüldüðünde, tezgahýn kapatýlýp tekrar açýlmasý gerekecektir (Kontrol Paneli tarafýndan talep
edildiði gibi).

8.8.8.8.8. Yeniden açýlýþta tüm parametreler doðru þekilde düzenlenmiþ olacak ve güncelleþtirme iþlemleri
tamamlanmýþ kabul edilebilecektir. Tüm aygýtlarýn senkronizasyonu ve olasý olarak manuel geri
aramalar ile doðru desen vuruþunun geri kazanýlmasý ile, sürekli devirde yeniden iþleme geçmek
mümkün olacaktýr.

Kontrol Panelinin güncellenme prosedürüKontrol Panelinin güncellenme prosedürüKontrol Panelinin güncellenme prosedürüKontrol Panelinin güncellenme prosedürüKontrol Panelinin güncellenme prosedürü
Kontrol Panelinin güncellenmesi için prosedür, MLC kartýnýn güncellenme prosedüründen çok
daha kolaydýr. Nitekim detaylý olarak, Memory Card’ta mevcut dosyalar listesinden doðru dosyayý
seçmek yeterlidir (seçilecek dosyanýn uzantýsý *.CON*.CON*.CON*.CON*.CON olacaktýr).

NOTNOTNOTNOTNOT
MLC kartý yazýlýmýnýn güncellenmiþ versiyonu da mevcutsa, Kontrol Panelinin güncellenme
prosedürü, MLC güncellenme prosedürünün belirli bir anýnda (6 noktasý) gerçekleþtirilmelidir.

Dosyayý belirledikten sonra, Memory Card’tan tek bir dosya yüklenmesi ikonuna (menünün ilki)
basýnýz; basma anýnda Kontrol Paneli aþaðýdaki mesaj aracýlýðýyla iþlem onayý talep eder:

Resim Ek 03.11 - Tezgah verileri yükleme (Backup) onay talebi

Resim Ek 03.12 - Memory Card aracýlýðýyla Kontrol Paneli güncelleme onay talebi

Onay tuþuna basýldýðýnda güncelleme prosedürü otomatik olarak baþlar. Sistem, Memory Card
üzerine kaydedilmiþ dosyanýn kontrolünü gerçekleþtirdikten sonra, iliþkin güncelleme aþamasýna
geçer. Bu aþama tamamlandýktan sonra, elektrik panosunu kapatýp tekrar açmak gerekecektir
(Kontrol Paneli tarafýndan talep edildiði gibi). Tezgah tekrar açýldýðýnda, prosedür tamamlanmýþ
sayýlabilir.
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Elektronik Rapier kartýnýn güncellenme prosedürüElektronik Rapier kartýnýn güncellenme prosedürüElektronik Rapier kartýnýn güncellenme prosedürüElektronik Rapier kartýnýn güncellenme prosedürüElektronik Rapier kartýnýn güncellenme prosedürü
Rapier kartýnýn güncellenme prosedürü, sadece tezgah konfigürasyonuna baðlý özel koþullarda
gerçekleþtirilebilir.
Nitekim güncelleme sadece PromatechPromatechPromatechPromatechPromatech kontrol kartý tarafýndan iþletilen StäubliStäubliStäubliStäubliStäubli tipi rapier ile
mümkündür.
Bu koþullarý kontrol etmek için, tezgah konfigürasyon (1.11 Baþlýðýna bakýnýz) bölümüne girmek
ve seçilen rapier tipinin aþaðýdakilerden hangisi olduðunu belirlemek gerekir.

PR. 2670 / 2862 / 2622PR. 2670 / 2862 / 2622PR. 2670 / 2862 / 2622PR. 2670 / 2862 / 2622PR. 2670 / 2862 / 2622veya
PROMAPROMAPROMAPROMAPROMATECH 2861TECH 2861TECH 2861TECH 2861TECH 2861

NOTNOTNOTNOTNOT
Yazýnýn yanýndaki sayý, Stäubli rapier tipini belirtir.

Bu koþullar kontrol edildikten sonra, Rapierin güncellenme prosedürü sadece Memory Card’ta
mevcut dosyalar listesinden doðru dosya seçilerek (seçilecek dosyanýn uzantýsý *.DSR*.DSR*.DSR*.DSR*.DSR olacaktýr)
ve Memory Card’tan tek bir dosya yüklenmesi ikonuna (ikonlu menünün ilk ikonu) basarak
gerçekleþtirilir; basýlma anýnda Kontrol Paneli aþaðýdaki mesaj aracýlýðýyla iþlemin onaylanmasýný
talep eder:

Resim Ek 03.13 - Memory Card aracýlýðýyla rapier güncellenme onay talebi

Onay tuþuna basýldýðýnda, rapier güncellenme prosedürü otomatik olarak baþlar. Sistem, Memory
Card üzerine kaydedilmiþ dosyanýn kontrolünü gerçekleþtirdikten sonra, iliþkin güncelleme
aþamasýna geçer. Bu aþama tamamlandýktan sonra, elektrik panosunu kapatýp tekrar açmak
gerekecektir (Kontrol Paneli tarafýndan talep edildiði gibi). Tezgah tekrar açýldýðýnda, prosedür
tamamlanmýþ sayýlabilir.

Atký selektörü + Kenar Baðlama Atký selektörü + Kenar Baðlama Atký selektörü + Kenar Baðlama Atký selektörü + Kenar Baðlama Atký selektörü + Kenar Baðlama Aparatlarý kartýnýn güncellenme prosedürüAparatlarý kartýnýn güncellenme prosedürüAparatlarý kartýnýn güncellenme prosedürüAparatlarý kartýnýn güncellenme prosedürüAparatlarý kartýnýn güncellenme prosedürü
Atký Selektörü + Splitz Kenar Baðlama Aparatlarý kartýnýn güncellenme prosedürü, sadece tezgahýn
donaným konfigürasyonuna göre deðiþen özel þartlarda gerçekleþtirilebilir.
Nitekim aþaðýdakileri öngören iki farklý konfigürasyon mevcuttur:

1. Durum: Elektronik atký selektörünün ve Splitz kenar baðlama aparatlarýnýn MHD kartý
tarafýndan simültane iþletilmesi

2. Durum: Elektronik atký selektörünün CSC kartý tarafýndan iþletilmesi
Splitz kenar baðlama aparatlarýnýn (opsiyonel) MLC kartý tarafýndan iþletilmesi

Memory Card aracýlýðýyla güncelleme sadece 1. durumda sunulan konfigürasyon ile mümkündür;
bu durumda bulunulup bulunulmadýðýný anlamak için yazýlým versiyonlarý sayfasýnda (bu baþlýðýn
baþýnda sunulan) atký selektörü ve Splitz kenar baðlama aparatlarýnýn opsiyonel olduklarý
doðrultusunda, atký selektörünün kartýna eþleþtirilmiþ yazýlým versiyonunun X.100 ve X.199
arasýnda (“X” yerinde beliren sayý belirleyici deðildir) bulunduðunu kontrol etmek yeterlidir. Bu
þartlara uyulduðunda, güncellemeyi gerçekleþtirmek mümkündür.
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Atký selektörünün ve Splitz kenar baðlama aparatlarýnýn simültane iþletilmesi için MHD kartýnýn
güncellenme prosedürü çok hýzlýdýr: nitekim listeden doðru dosyayý (dosyanýn uzantýsý *.MHD*.MHD*.MHD*.MHD*.MHD
olacaktýr) seçmek ve Memory Card’tan tek bir dosyanýn yüklenmesi için ikona (ikonlu menünün
birinci ikonu) basmak yeterlidir; basýlma anýnda Kontrol Paneli, aþaðýdaki mesaj aracýlýðýyla iþlemin
onaylanmasýný talep eder.

Resim Ek 03.14 - Memory Card aracýlýðýyla MHD güncelleme onay talebi

Onay tuþuna basýldýðýnda elektronik atký selektörünün ve Splitz kenar baðlama aparatlarýnýn
iþletilmesi için MHD kartýnýn güncellenme prosedürü otomatik olarak baþlar.
Sistem, Memory Card üzerine kaydedilmiþ dosyanýn kontrolünü gerçekleþtirdikten sonra, iliþkin
güncelleme aþamasýna geçer. Öncelikle temel kart ve daha sonra bunun üzerine yerleþtirilmiþ
bütün modüller güncellenir (beher aþamada özel mesajlar belirir). Ýþlemlerin sonunda burada
aþaðýda belirtilen gibi bir uyarý belirecektir; bu uyarý tezgahýn kapatýlýp tekrar açýlmasýný talep
edecektir.

Resim Ek 03.15 - Gerçekleþtirilen yazýlým güncellemesi onay mesajý

Makineyi kapatýp tekrar açtýktan sonra, atký selektörünün ve Splitz kenar baðlama aparatlarýnýn
iþletilmesi için MHD kartýnýn yazýlým güncelleme iþlemleri tamamlanmýþ olarak kabul edilebilir.
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A.4A.4A.4A.4A.4 ÝPLIK ÇÖZME PROSEDÜRÜÝPLIK ÇÖZME PROSEDÜRÜÝPLIK ÇÖZME PROSEDÜRÜÝPLIK ÇÖZME PROSEDÜRÜÝPLIK ÇÖZME PROSEDÜRÜ

Bu baþlýk aracýlýðýyla, dokuma elveriþsizlikleri (atký veya çözgü kopmalarý) sebebi bir stop
sonrasýnda kumaþta iz býrakmadan iplik çözmek iplik çözmek iplik çözmek iplik çözmek iplik çözmek için gerçekleþtirilmesi gereken iþlemleri açýklamak
istiyoruz.
Ýlgili parametrelerin düzenlenmesine göre tezgahýn tutumlarý açýklanacaktýr. Konuyu açýklýða
kavuþturmak için aþaðýdaki þemaya bakýnýz:

Resim Ek 04.01 - Dokuma stoplarýnýn özet þemasý

Bir sonraki sayfada, burada yukarýda belirtilen þemaya göre tezgahýn davranýþýný belirleme
parametrelerini ayarlamanýn mümkün olduðu ekran sayfasý da gösterilir.

AAAAATKI SEBEBTKI SEBEBTKI SEBEBTKI SEBEBTKI SEBEBÝÝÝÝÝ
STSTSTSTSTOPOPOPOPOP

ÇÖZGÜ SEBEBÇÖZGÜ SEBEBÇÖZGÜ SEBEBÇÖZGÜ SEBEBÇÖZGÜ SEBEBÝÝÝÝÝ
STSTSTSTSTOPOPOPOPOP

SEVÝYELEMELÝSEVÝYELEMELÝSEVÝYELEMELÝSEVÝYELEMELÝSEVÝYELEMELÝ

SEVÝYELEMELÝSEVÝYELEMELÝSEVÝYELEMELÝSEVÝYELEMELÝSEVÝYELEMELÝ

SEVÝYELEMESÝZSEVÝYELEMESÝZSEVÝYELEMESÝZSEVÝYELEMESÝZSEVÝYELEMESÝZ

SEVÝYELEMESÝZSEVÝYELEMESÝZSEVÝYELEMESÝZSEVÝYELEMESÝZSEVÝYELEMESÝZ

RPC = 0RPC = 0RPC = 0RPC = 0RPC = 0 RPC = 0RPC = 0RPC = 0RPC = 0RPC = 0

RPC = -1RPC = -1RPC = -1RPC = -1RPC = -1 RPC = -1RPC = -1RPC = -1RPC = -1RPC = -1RPC = 0RPC = 0RPC = 0RPC = 0RPC = 0 RPC = 0RPC = 0RPC = 0RPC = 0RPC = 0

RPC
Anýnda çözgü

boþluðu önlemeler

RPC
Anýnda çözgü

boþluðu önlemeler

RPC
Ertelenmiþ çözgü
boþluðu önlemeler

RPC
Ertelenmiþ çözgü
boþluðu önlemeler

RPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 ar..... RPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 ar.....

RPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 ar..... RPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 arRPC = +1 ve + 5 ar.....
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Komponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmýKomponentlerin tanýmý

HarfHarfHarfHarfHarf KomponentKomponentKomponentKomponentKomponent TTTTTipipipipip AnlamýAnlamýAnlamýAnlamýAnlamý

 A Çözgü stop pozisyonu Input Çözgü stopu için derece olarak pozisyon

B Atký stop pozisyonu Input Atký stopu için derece olarak pozisyon

C Engelleme Input Vuruþ arama engellemesi

D Çözgü seviyeleme Input Çözgü stop nedeni seviyeleme

E Atký seviyeleme Input Atký stop nedeni seviyeleme

F Çözgü boþ vuruþlarý Input Çözgü stop sebebi boþ vuruþlar (RPC)

G Atký boþ vuruþlarý Input Atký stop sebebi boþ vuruþlar (RPC)

H RPC çözgü uygulama Input RPC çözgü uygulama erteleme

NOTNOTNOTNOTNOT
Burada aþaðýda belirtilen prosedürlerde, atký veya çözgü stopu sonrasýnda iplik çözme
için yapýlmasý gereken tüm iþlemler gösterilecektir.
Gerçekleþtirilmesi gereken iþlemleri daha iyi anlamak için tezgah tarafýndan otomatik olarak
gerçekleþtirilen adýmlar normal olarak yazýlarak, kullanýcý tarafýndan bir iþlem yapýlmasýný
gerektiren geçiþler ise altý çizili þekilde yazýlarak prosedür yazýlý olarak gösterilecektir.

Resim Ek 04.02 - Vuruþ arama programlama sayfasý

A

B

C

F

G

H

D

E
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Atký stopuAtký stopuAtký stopuAtký stopuAtký stopu
Atký stopu durumunda çözme prosedürü, seviyelemenin etkin olup olmamasýna, çözgü boþluðu
önleme vuruþlarýnýn olup olmamasýna ve armür makinesi tipine (rapier veya jakar) baðlýdýr.

ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (G alaný: 0) ETKÝN SEVÝYELEMEÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (G alaný: 0) ETKÝN SEVÝYELEMEÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (G alaný: 0) ETKÝN SEVÝYELEMEÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (G alaný: 0) ETKÝN SEVÝYELEMEÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (G alaný: 0) ETKÝN SEVÝYELEME
ÝLE (E alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (E alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (E alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (E alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (E alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZME

1.1.1.1.1. Düzenlenen derecelerde (B alaný) otomatik konumlanmalý tezgah stopu
2.2.2.2.2. Vuruþ arama engelleme iþlevi etkin kýlýnmýþsa (C alaný: ON), tuþ tablosundan stop tuþu, salma
tertibatý hareket selektörü veya atký selektörü hariç býrakma tuþu dýþýndaki bir tuþa basýnýz
3.3.3.3.3. Tezgah son seviyeleme ile, otomatik olarak, 2 adet geri arama gerçekleþtirir
4.4.4.4.4. Yaklaþýk 40°’ye getiriniz
5.5.5.5.5. Atkýyý onarýnýz veya gerekiyorsa vuruþta kopmuþ atkýyý çýkarýnýz
6.6.6.6.6. Ýlk atkýyý çözme amacýyla geri arama tuþuna basýnýz (Tezgah seviyeleme aþamasýndan çýkmak
için ilk harekette otomatik olarak 1 adet ileri ve 2 adet geri arama gerçekleþtirir)
7.7.7.7.7. Serbest atkýyý çýkarýnýz
8.8.8.8.8. Olasý diðer atkýlarý çözmek için önceki iki noktayý (6-7) tekrar ediniz
9.9.9.9.9. Aðýzlýkta serbest atký olmadan sürekli devir tuþlarýna basýnýz
10.10.10.10.10. Tezgah otomatik olarak tekrar 320°’de konumlanýr (sadece rapierli armür makinesi mevcutsa)
ve sürekli devirde harekete geçer.

ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI ÝLE (G alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝNÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI ÝLE (G alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝNÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI ÝLE (G alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝNÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI ÝLE (G alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝNÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI ÝLE (G alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝN
SEVÝYELEME ÝLE (E alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (E alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (E alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (E alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (E alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZME

1.1.1.1.1. Düzenlenen derecelerde (B alaný) otomatik konumlanmalý tezgah stopu
2.2.2.2.2. Vuruþ arama engelleme iþlevi etkin kýlýnmýþsa (C alaný: ON), tuþ tablosundan stop tuþu, salma
tertibatý hareket selektörü veya atký selektörü hariç býrakma tuþu dýþýndaki bir tuþa basýnýz
3.3.3.3.3. Tezgah son seviyeleme ile, otomatik olarak, 2 adet geri arama gerçekleþtirir
4.4.4.4.4. Yaklaþýk 40°’ye getiriniz
5.5.5.5.5. Atkýyý onarýnýz veya gerekiyorsa vuruþta kopmuþ atkýyý çýkarýnýz
6.6.6.6.6. Ýlk atkýyý çözme amacýyla geri arama tuþuna basýnýz (Tezgah seviyeleme aþamasýndan çýkmak
için ilk harekette otomatik olarak 1 adet ileri ve 2 adet geri arama gerçekleþtirir)
7.7.7.7.7. Serbest atkýyý çýkarýnýz
8.8.8.8.8. Olasý diðer atkýlarý çözmek için önceki iki noktayý (6-7) tekrar ediniz
9.9.9.9.9. Aðýzlýkta serbest atký olmadan sürekli devir tuþlarýna basýnýz
10.10.10.10.10. Tezgah otomatik olarak tekrar 320°’de konumlanýr ve otomatik olarak çözgü boþluðu önleme
vuruþlarý gibi (G alanýnda düzenlenmiþ) N sayýda arama gerçekleþtirir
111111.1.1.1.1. Sürekli devir tuþlarýna basýnýz
12.12.12.12.12. Düzenlenen çözgü boþluðu önleme vuruþlarýný telafi etmek için, N sayýda boþ vuruþ ile (atkýsýz)
tezgahýn harekete geçmesi.
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ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (G alaný: 0) ETKÝSÝZ KILINMIÞÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (G alaný: 0) ETKÝSÝZ KILINMIÞÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (G alaný: 0) ETKÝSÝZ KILINMIÞÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (G alaný: 0) ETKÝSÝZ KILINMIÞÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (G alaný: 0) ETKÝSÝZ KILINMIÞ
SEVÝYELEME ÝLE (E alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (E alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (E alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (E alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (E alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZME

1.1.1.1.1. Düzenlenen derecelerde (B alaný) otomatik konumlanmalý tezgah stopu
2.2.2.2.2. Vuruþ arama engelleme iþlevi etkin kýlýnmýþsa (C alaný: ON), tuþ tablosundan stop tuþu, salma
tertibatý hareket selektörü veya atký selektörü hariç býrakma tuþu dýþýndaki bir tuþa basýnýz
3.3.3.3.3. Tezgah otomatik olarak 2 adet geri arama gerçekleþtirir
4.4.4.4.4. Yaklaþýk 40°’ye getiriniz
5.5.5.5.5. Atkýyý onarýnýz veya gerekiyorsa vuruþta kopmuþ atkýyý çýkarýnýz
6.6.6.6.6. Ýlk atkýyý çözmek amacýyla geri arama tuþuna basýnýz
7.7.7.7.7. Serbest atkýyý çýkarýnýz
8.8.8.8.8. Olasý diðer atkýlarý çözmek için önceki iki noktayý (6-7) tekrar ediniz
9.9.9.9.9. Aðýzlýkta serbest atký olmadan sürekli devir tuþlarýna basýnýz
10.10.10.10.10. Tezgah otomatik olarak tekrar 320°’de konumlanýr (sadece rapierli armür makinesi mevcutsa)
ve sürekli devirde harekete geçer.

ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI ÝLE (G alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝSÝZ KILINMIÞÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI ÝLE (G alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝSÝZ KILINMIÞÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI ÝLE (G alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝSÝZ KILINMIÞÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI ÝLE (G alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝSÝZ KILINMIÞÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI ÝLE (G alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝSÝZ KILINMIÞ
SEVÝYELEME ÝLE (E alaný:OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (E alaný:OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (E alaný:OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (E alaný:OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (E alaný:OFF) ÝPLÝK ÇÖZME

1.1.1.1.1. Düzenlenen derecelerde (B alaný) otomatik konumlanmalý tezgah stopu
2.2.2.2.2. Vuruþ arama engelleme iþlevi etkin kýlýnmýþsa (C alaný: ON), tuþ tablosundan stop tuþu, salma
tertibatý hareket selektörü veya atký selektörü hariç býrakma tuþu dýþýndaki bir tuþa basýnýz
3.3.3.3.3. Tezgah otomatik olarak 2 adet geri arama gerçekleþtirir
4.4.4.4.4. Yaklaþýk 40°’ye getiriniz
5.5.5.5.5. Atkýyý onarýnýz veya gerekiyorsa vuruþta kopmuþ atkýyý çýkarýnýz
6.6.6.6.6. Ýlk atkýyý çözmek amacýyla geri arama tuþuna basýnýz
7.7.7.7.7. Serbest atkýyý çýkarýnýz
8.8.8.8.8. Olasý diðer atkýlarý çözmek için önceki iki noktayý (6-7) tekrar ediniz
9.9.9.9.9. Aðýzlýkta serbest atký olmadan sürekli devir tuþlarýna basýnýz
10.10.10.10.10. Tezgah otomatik olarak tekrar 320°’de konumlanýr ve otomatik olarak çözgü boþluðu önleme
vuruþlarý gibi (G alanýnda düzenlenmiþ) N sayýda arama gerçekleþtirir
111111.1.1.1.1. Sürekli devir tuþlarýna basýnýz
12.12.12.12.12. Düzenlenen çözgü boþluðu önleme vuruþlarýný telafi etmek için, N sayýda boþ vuruþ ile (atkýsýz)
tezgahýn harekete geçmesi.
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Çözgü stopÇözgü stopÇözgü stopÇözgü stopÇözgü stop
Çözgü stopu durumunda iplik çözme prosedürü de (atký stoplarý için olduðu gibi), seviyelemenin
etkin olup olmamasýna, çözgü boþluðu önleme vuruþlarýnýn olup olmamasýna ve armür makinesi
tipine (rapier veya jakar) baðlýdýr.
Her þeyin ötesinde, çözgü stoplarý için, olasý düzenlenmiþ çözgü boþluðu önleme vuruþlarýný (F
alaný) erteleme imkaný da mevcuttur (H alaný: ON).

BÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGABÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGABÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGABÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGABÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGATÝF VURUÞLATÝF VURUÞLATÝF VURUÞLATÝF VURUÞLATÝF VURUÞLA (F alaný: -1) ETKÝN SEVÝYELEME (F alaný: -1) ETKÝN SEVÝYELEME (F alaný: -1) ETKÝN SEVÝYELEME (F alaný: -1) ETKÝN SEVÝYELEME (F alaný: -1) ETKÝN SEVÝYELEME
ÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZME

1.1.1.1.1. Düzenlenen derecelerde (A alaný) otomatik konumlanmalý tezgah stopu
2.2.2.2.2. Yaklaþýk 40°’ye getiriniz
3.3.3.3.3. 1 adet geri arama gerçekleþtirmek için tuþa basýnýz
4.4.4.4.4. Serbest atkýyý aðýzlýktan çýkarýnýz
5.5.5.5.5. Ýlk atkýyý çözmek amacýyla geri arama tuþuna basýnýz
6.6.6.6.6. Serbest atkýyý çýkarýnýz
7.7.7.7.7. Olasý diðer atkýlarý çözmek için önceki iki noktayý (5-6) tekrar ediniz
8.8.8.8.8. Aðýzlýkta serbest atký olmadan sürekli devir tuþlarýna basýnýz
9.9.9.9.9. Tezgah otomatik olarak tekrar 320°’de konumlanýr (sadece rapierli armür makinesi mevcutsa)
ve sürekli devirde harekete geçer.

ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (F alaný: 0) ETKÝN SEVÝYELEMEÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (F alaný: 0) ETKÝN SEVÝYELEMEÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (F alaný: 0) ETKÝN SEVÝYELEMEÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (F alaný: 0) ETKÝN SEVÝYELEMEÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI OLMADAN (F alaný: 0) ETKÝN SEVÝYELEME
ÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZME

1.1.1.1.1. Düzenlenen derecelerde (A alaný) otomatik konumlanmalý tezgah stopu
2.2.2.2.2. Vuruþ arama engelleme iþlevi etkin kýlýnmýþsa (C alaný: ON), tuþ tablosundan stop tuþu, salma
tertibatý hareket selektörü veya atký selektörü hariç býrakma tuþu dýþýndaki bir tuþa basýnýz
3.3.3.3.3. Tezgah son seviyeleme ile, frenlemede boþ vuruþu telafi etmek için otomatik olarak 1 adet geri
arama gerçekleþtirir
4.4.4.4.4. Yaklaþýk 40°’ye getiriniz
5.5.5.5.5. Ýlk atkýyý çözme amacýyla geri arama tuþuna basýnýz (Tezgah seviyeleme aþamasýndan çýkmak
için ilk harekette otomatik olarak 1 adet ileri ve 2 adet geri arama gerçekleþtirir)
6.6.6.6.6. Serbest atkýyý çýkarýnýz
7.7.7.7.7. Olasý diðer atkýlarý çözmek için önceki iki noktayý (5-6) tekrar ediniz
8.8.8.8.8. Aðýzlýkta serbest atký olmadan sürekli devir tuþlarýna basýnýz
9.9.9.9.9. Tezgah otomatik olarak tekrar 320°’de konumlanýr (sadece rapierli armür makinesi mevcutsa)
ve sürekli devirde harekete geçer.
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ANINDA GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: OFF) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARIANINDA GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: OFF) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARIANINDA GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: OFF) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARIANINDA GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: OFF) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARIANINDA GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: OFF) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI
ÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝN SEVÝYELEME ÝLE (D alaný:ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝN SEVÝYELEME ÝLE (D alaný:ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝN SEVÝYELEME ÝLE (D alaný:ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝN SEVÝYELEME ÝLE (D alaný:ON) ÝPLÝK ÇÖZMEÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝN SEVÝYELEME ÝLE (D alaný:ON) ÝPLÝK ÇÖZME

1.1.1.1.1. Düzenlenen derecelerde (A alaný) otomatik konumlanmalý tezgah stopu
2.2.2.2.2. Vuruþ arama engelleme iþlevi etkin kýlýnmýþsa (C alaný: ON), tuþ tablosundan stop tuþu, salma
tertibatý hareket selektörü veya atký selektörü hariç býrakma tuþu dýþýndaki bir tuþa basýnýz
3.3.3.3.3. Tezgah, frenlemedeki boþ vuruþu telafi etmek için, otomatik olarak 1 adet geri arama ve daha
sonra çözgü boþluðu önleme vuruþlarý (F alanýnda düzenlenmiþ) gibi N sayýda geri arama
gerçekleþtirir; bunlarýn hepsi son seviyeleme ile tamamlanýr
4.4.4.4.4. Yaklaþýk 40°’ye getiriniz
5.5.5.5.5. Çözgü boþluðu önleme vuruþlarýna eþit düzenlenmiþ (F alaný) deðer eksi 1 sayýda (N-1) ileri
arama gerçekleþtiriniz
6.6.6.6.6. Serbest atkýyý aðýzlýktan çýkarýnýz
7.7.7.7.7. Ýlk atkýyý çözmek amacýyla geri arama tuþuna basýnýz
8.8.8.8.8. Olasý diðer atkýlarý çözmek için önceki iki noktayý (6-7) tekrar ediniz
9.9.9.9.9. Aðýzlýkta serbest atký olarak sürekli devir tuþlarýna basýnýz
10.10.10.10.10. Tezgah otomatik olarak 320°’de tekrar konumlanýr ve N-1 sayýda geri arama gerçekleþtirir (5
noktasýndaki ileri gerçekleþtirilen aramalardýr)
111111.1.1.1.1. Sürekli devir tuþlarýna basýnýz
12.12.12.12.12. Tezgah, düzenlenen çözgü boþluðu önleme vuruþlarýný telafi etmek için, N sayýda boþ vuruþ
gerçekleþtirerek harekete geçer.

DYENÝDEN HAREKETTE GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: ON) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEMEDYENÝDEN HAREKETTE GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: ON) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEMEDYENÝDEN HAREKETTE GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: ON) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEMEDYENÝDEN HAREKETTE GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: ON) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEMEDYENÝDEN HAREKETTE GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: ON) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME
VURUÞLARI ÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasý) ETKÝN SEVÝYELEME ÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEVURUÞLARI ÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasý) ETKÝN SEVÝYELEME ÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEVURUÞLARI ÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasý) ETKÝN SEVÝYELEME ÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEVURUÞLARI ÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasý) ETKÝN SEVÝYELEME ÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZMEVURUÞLARI ÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasý) ETKÝN SEVÝYELEME ÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK ÇÖZME

1.1.1.1.1. Düzenlenen derecelerde (A alaný) otomatik konumlanmalý tezgah stopu
2.2.2.2.2. Vuruþ arama engelleme iþlevi etkin kýlýnmýþsa (C alaný: ON), tuþ tablosundan stop tuþu, salma
tertibatý hareket selektörü veya atký selektörü hariç býrakma tuþu dýþýndaki bir tuþa basýnýz
3.3.3.3.3. Tezgah son seviyeleme ile, otomatik olarak, 1 adet geri arama gerçekleþtirir
4.4.4.4.4. Yaklaþýk 40°’ye getiriniz
5.5.5.5.5. Ýlk atkýyý çözme amacýyla geri arama tuþuna basýnýz (Tezgah seviyeleme aþamasýndan çýkmak
için ilk harekette otomatik olarak 1 adet ileri ve 2 adet geri arama gerçekleþtirir)
6.6.6.6.6. Serbest atkýyý çýkarýnýz
7.7.7.7.7. Olasý diðer atkýlarý çözmek için önceki iki noktayý (5-6) tekrar ediniz
8.8.8.8.8. Aðýzlýkta serbest atký olmadan sürekli devir tuþlarýna basýnýz
9.9.9.9.9. Tezgah otomatik olarak tekrar 320°’de konumlanýr ve otomatik olarak çözgü boþluðu önleme
vuruþlarý gibi (F alanýnda düzenlenmiþ) N sayýda arama gerçekleþtirir
10.10.10.10.10. Sürekli devir tuþlarýna basýnýz
111111.1.1.1.1. Düzenlenen çözgü boþluðu önleme vuruþlarýný telafi etmek için, N sayýda boþ vuruþ ile (atkýsýz)
tezgahýn harekete geçmesi.

BÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGABÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGABÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGABÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGABÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGATÝF VURUÞU ÝLE (F alaný: -1) ETKÝSÝZ KILINMIÞTÝF VURUÞU ÝLE (F alaný: -1) ETKÝSÝZ KILINMIÞTÝF VURUÞU ÝLE (F alaný: -1) ETKÝSÝZ KILINMIÞTÝF VURUÞU ÝLE (F alaný: -1) ETKÝSÝZ KILINMIÞTÝF VURUÞU ÝLE (F alaný: -1) ETKÝSÝZ KILINMIÞ
SEVÝYELEME ÝLE (D alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (D alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (D alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (D alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEME ÝLE (D alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZME

1.1.1.1.1. Düzenlenen derecelerde (A alaný) otomatik konumlanmalý tezgah stopu
2.2.2.2.2. Yaklaþýk 40°’ye getiriniz
3.3.3.3.3. 1 adet geri arama gerçekleþtirmek için tuþa basýnýz
4.4.4.4.4. Serbest atkýyý aðýzlýktan çýkarýnýz
5.5.5.5.5. Ýlk atkýyý çözmek amacýyla geri arama tuþuna basýnýz
6.6.6.6.6. Serbest atkýyý çýkarýnýz
7.7.7.7.7. Olasý diðer atkýlarý çözmek için önceki iki noktayý (5-6) tekrar ediniz
8.8.8.8.8. Aðýzlýkta serbest atký olmadan sürekli devir tuþlarýna basýnýz
9.9.9.9.9. Tezgah otomatik olarak tekrar 320°’de konumlanýr (sadece rapierli armür makinesi mevcutsa)
ve sürekli devirde harekete geçer.
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BÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGABÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGABÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGABÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGABÝR ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME NEGATÝF VURUÞU ÝLE (F alaný: 0) ETKÝSÝZ KILINMIÞTÝF VURUÞU ÝLE (F alaný: 0) ETKÝSÝZ KILINMIÞTÝF VURUÞU ÝLE (F alaný: 0) ETKÝSÝZ KILINMIÞTÝF VURUÞU ÝLE (F alaný: 0) ETKÝSÝZ KILINMIÞTÝF VURUÞU ÝLE (F alaný: 0) ETKÝSÝZ KILINMIÞ
SEVÝYELEMELÝ (D alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEMELÝ (D alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEMELÝ (D alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEMELÝ (D alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZMESEVÝYELEMELÝ (D alaný: OFF) ÝPLÝK ÇÖZME

1.1.1.1.1. Düzenlenen derecelerde (A alaný) otomatik konumlanmalý tezgah stopu
2.2.2.2.2. Vuruþ arama engelleme iþlevi etkin kýlýnmýþsa (C alaný: ON), tuþ tablosundan stop tuþu, salma
tertibatý hareket selektörü veya atký selektörü hariç býrakma tuþu dýþýndaki bir tuþa basýnýz
3.3.3.3.3. Tezgah, frenlemedeki boþ vuruþu telafi etmek için otomatik olarak 1 adet geri arama gerçekleþtirir
4.4.4.4.4. Yaklaþýk 40°’ye getiriniz
5.5.5.5.5. 1 adet geri arama gerçekleþtirmek için tuþa basýnýz
6.6.6.6.6. Serbest atkýyý aðýzlýktan çýkarýnýz
7.7.7.7.7. Ýlk atkýyý çözmek amacýyla geri arama tuþuna basýnýz
8.8.8.8.8. Serbest atkýyý çýkarýnýz
9.9.9.9.9. Olasý diðer atkýlarý çözmek için önceki iki noktayý (7-8) tekrar ediniz
10.10.10.10.10. Aðýzlýkta serbest atký olmadan sürekli devir tuþlarýna basýnýz
111111.1.1.1.1. Tezgah otomatik olarak tekrar 320°’de konumlanýr (sadece rapierli armür makinesi mevcutsa)
ve sürekli devirde harekete geçer.

ANINDA GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný:OFF) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARIANINDA GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný:OFF) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARIANINDA GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný:OFF) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARIANINDA GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný:OFF) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARIANINDA GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný:OFF) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME VURUÞLARI
ÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝSÝZ KILINMIÞ SEVÝYELEME ÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝKÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝSÝZ KILINMIÞ SEVÝYELEME ÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝKÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝSÝZ KILINMIÞ SEVÝYELEME ÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝKÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝSÝZ KILINMIÞ SEVÝYELEME ÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝKÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasýnda) ETKÝSÝZ KILINMIÞ SEVÝYELEME ÝLE (D alaný: ON) ÝPLÝK
ÇÖZMEÇÖZMEÇÖZMEÇÖZMEÇÖZME

1.1.1.1.1. Düzenlenen derecelerde (A alaný) otomatik konumlanmalý tezgah stopu
2.2.2.2.2. Vuruþ arama engelleme iþlevi etkin kýlýnmýþsa (C alaný: ON), tuþ tablosundan stop tuþu, salma
tertibatý hareket selektörü veya atký selektörü hariç býrakma tuþu dýþýndaki bir tuþa basýnýz
3.3.3.3.3. Tezgah, frenlemedeki boþ vuruþu telafi etmek için otomatik olarak 1 adet geri arama ve daha
sonra çözgü boþluðu önleme vuruþlarý gibi (F alanýnda düzenlenmiþ) N sayýda geri arama
gerçekleþtirir
4.4.4.4.4. Yaklaþýk 40°’ye getiriniz
5.5.5.5.5. Çözgü boþluðu önleme vuruþlarýna eþit düzenlenmiþ (F alaný) deðer eksi 1 sayýda (N-1) ileri
arama gerçekleþtiriniz
6.6.6.6.6. Serbest atkýyý aðýzlýktan çýkarýnýz
7.7.7.7.7. Ýlk atkýyý çözmek amacýyla geri arama tuþuna basýnýz
8.8.8.8.8. Olasý diðer atkýlarý çözmek için önceki iki noktayý (6-7) tekrar ediniz
9.9.9.9.9. Aðýzlýkta serbest atký olarak sürekli devir tuþlarýna basýnýz
10.10.10.10.10. Tezgah otomatik olarak 320°’de tekrar konumlanýr ve N-1 sayýda geri arama gerçekleþtirir (5
noktasýndaki ileri gerçekleþtirilen aramalardýr)
111111.1.1.1.1. Sürekli devir tuþlarýna basýnýz
12.12.12.12.12. Tezgah, düzenlenen çözgü boþluðu önleme vuruþlarýný telafi etmek için, N sayýda boþ vuruþ
gerçekleþtirerek harekete geçer.

YENÝDEN HAREKETTE GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: ON) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEMEYENÝDEN HAREKETTE GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: ON) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEMEYENÝDEN HAREKETTE GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: ON) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEMEYENÝDEN HAREKETTE GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: ON) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEMEYENÝDEN HAREKETTE GERÇEKLEÞTÝRÝLMÝÞ (H alaný: ON) ÇÖZGÜ BOÞLUÐU ÖNLEME
VURUÞLARI ÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasý) ETKÝSIZ KILINMIÞ SEVÝYELEME ÝLE (H alaný: ON)VURUÞLARI ÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasý) ETKÝSIZ KILINMIÞ SEVÝYELEME ÝLE (H alaný: ON)VURUÞLARI ÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasý) ETKÝSIZ KILINMIÞ SEVÝYELEME ÝLE (H alaný: ON)VURUÞLARI ÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasý) ETKÝSIZ KILINMIÞ SEVÝYELEME ÝLE (H alaný: ON)VURUÞLARI ÝLE (F alaný: 1 ve 5 arasý) ETKÝSIZ KILINMIÞ SEVÝYELEME ÝLE (H alaný: ON)
ÝPLÝK ÇÖZMEÝPLÝK ÇÖZMEÝPLÝK ÇÖZMEÝPLÝK ÇÖZMEÝPLÝK ÇÖZME

1.1.1.1.1. Düzenlenen derecelerde (A alaný) otomatik konumlanmalý tezgah stopu
2.2.2.2.2. Vuruþ arama engelleme iþlevi etkin kýlýnmýþsa (C alaný: ON), tuþ tablosundan stop tuþu, salma
tertibatý hareket selektörü veya atký selektörü hariç býrakma tuþu dýþýndaki bir tuþa basýnýz
3.3.3.3.3. Tezgah otomatik olarak 1 adet geri arama gerçekleþtirir
4.4.4.4.4. Yaklaþýk 40°’ye getiriniz
5.5.5.5.5. Ýlk atkýyý çözmek amacýyla geri arama tuþuna basýnýz
6.6.6.6.6. Serbest atkýyý çýkarýnýz
7.7.7.7.7. Olasý diðer atkýlarý çözmek için önceki iki noktayý (5-6) tekrar ediniz
8.8.8.8.8. Aðýzlýkta serbest atký olmadan sürekli devir tuþlarýna basýnýz
9.9.9.9.9. Tezgah otomatik olarak tekrar 320°’de konumlanýr ve otomatik olarak çözgü boþluðu önleme
vuruþlarý gibi (F alanýnda düzenlenmiþ) N sayýda arama gerçekleþtirir
10.10.10.10.10. Sürekli devir tuþlarýna basýnýz
111111.1.1.1.1. Düzenlenen çözgü boþluðu önleme vuruþlarýný telafi etmek için, N sayýda boþ vuruþ ile (atkýsýz)
tezgahýn harekete geçmesi.
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Resim Ek 05.01 - 0 ve 20,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý programlama
tablosu

A.5A.5A.5A.5A.5 “SERI ILMEK “SERI ILMEK “SERI ILMEK “SERI ILMEK “SERI ILMEK YÜKSEKLIÐI YÜKSEKLIÐI YÜKSEKLIÐI YÜKSEKLIÐI YÜKSEKLIÐI YÖNTEMI” YÖNTEMI” YÖNTEMI” YÖNTEMI” YÖNTEMI” YYYYYARDÝMCÝARDÝMCÝARDÝMCÝARDÝMCÝARDÝMCÝ
KANCALARKANCALARKANCALARKANCALARKANCALARI I I I I PROGRAMLAMAPROGRAMLAMAPROGRAMLAMAPROGRAMLAMAPROGRAMLAMA     TTTTTABLOLARABLOLARABLOLARABLOLARABLOLARIIIII

0 ve 20,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo0 ve 20,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo0 ve 20,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo0 ve 20,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo0 ve 20,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo
kankalar kankalar kankalar
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21 ve 41,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo21 ve 41,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo21 ve 41,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo21 ve 41,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo21 ve 41,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.02 - 21 ve 41,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý programlama
tablosu

kankalar kankalar kankalar
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01 - 04 - 2007

42 ve 62,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo42 ve 62,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo42 ve 62,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo42 ve 62,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo42 ve 62,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.03 - 42 ve 62,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý programlama
tablosu

kankalar kankalar kankalar
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01 - 04 - 2007

63 ve 83,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo63 ve 83,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo63 ve 83,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo63 ve 83,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo63 ve 83,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.04 - 63 ve 83,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý programlama
tablosu

kankalar kankalar kankalar
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01 - 04 - 2007

84 ve 104,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo84 ve 104,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo84 ve 104,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo84 ve 104,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo84 ve 104,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.05 - 84 ve 104,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý programlama
tablosu

kankalar kankalar kankalar
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01 - 04 - 2007

105 ve 125,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo105 ve 125,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo105 ve 125,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo105 ve 125,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo105 ve 125,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.06 - 105 ve 125,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý
programlama tablosu

kankalar kankalar kankalar
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01 - 04 - 2007

126 ve 146,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo126 ve 146,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo126 ve 146,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo126 ve 146,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo126 ve 146,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.07 - 126 ve 146,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý
programlama tablosu

kankalar kankalar kankalar
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147 ve 167,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo147 ve 167,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo147 ve 167,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo147 ve 167,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo147 ve 167,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.08 - 147 ve 167,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý
programlama tablosu

kankalar kankalar kankalar
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168 ve 188,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo168 ve 188,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo168 ve 188,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo168 ve 188,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo168 ve 188,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.09 - 168 ve 188,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý
programlama tablosu

kankalar kankalar kankalar
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189 ve 209,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo189 ve 209,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo189 ve 209,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo189 ve 209,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo189 ve 209,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.10 - 189 ve 209,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý
programlama tablosu

kankalar kankalar kankalar
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01 - 04 - 2007

210 ve 230,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo210 ve 230,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo210 ve 230,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo210 ve 230,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo210 ve 230,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.11 - 210 ve 230,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý
programlama tablosu

kankalar kankalar kankalar
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231 ve 251,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo231 ve 251,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo231 ve 251,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo231 ve 251,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo231 ve 251,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.12 - 231 ve 251,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý
programlama tablosu

kankalar kankalar kankalar
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01 - 04 - 2007

252 ve 272,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo252 ve 272,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo252 ve 272,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo252 ve 272,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo252 ve 272,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.13 - 252 ve 272,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý
programlama tablosu

kankalar kankalar kankalar
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273 ve 293,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo273 ve 293,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo273 ve 293,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo273 ve 293,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo273 ve 293,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.14 - 273 ve 293,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý
programlama tablosu

kankalar kankalar kankalar
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294 ve 314,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo294 ve 314,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo294 ve 314,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo294 ve 314,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo294 ve 314,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.15 - 294 ve 314,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý
programlama tablosu

kankalar kankalar kankalar



278

KONTROLKONTROLKONTROLKONTROLKONTROL P P P P PANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAVUZUVUZUVUZUVUZUVUZU EK 5EK 5EK 5EK 5EK 5

01 - 04 - 2007

315 ve 335,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo315 ve 335,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo315 ve 335,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo315 ve 335,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo315 ve 335,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.16 - 315 ve 335,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý
programlama tablosu

kankalar kankalar kankalar



279

KONTROLKONTROLKONTROLKONTROLKONTROL P P P P PANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAVUZUVUZUVUZUVUZUVUZU EK 5EK 5EK 5EK 5EK 5

01 - 04 - 2007

336 ve 356,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo336 ve 356,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo336 ve 356,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo336 ve 356,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo336 ve 356,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.17 - 336 ve 356,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý
programlama tablosu

kankalar kankalar kankalar
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357 ve 377,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo357 ve 377,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo357 ve 377,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo357 ve 377,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo357 ve 377,9 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.18 - 357 ve 377,9 atký/cm arasý atký yoðunluðu için yardýmcý kancalarý
programlama tablosu

kankalar kankalar kankalar
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378 ve 400 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo378 ve 400 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo378 ve 400 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo378 ve 400 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo378 ve 400 atký / cm arasý atký yoðunluðu için tablo

Resim Ek 05.19 - 378 ve 400 atký/cm arasý atký yoðunluðu için
yardýmcý kancalarý programlama tablosu

kankalar kankalar kankalar
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HAHAHAHAHAVLU VLU VLU VLU VLU ARMÜRLERÝN ORANLARI VE DEÐÝÞKENLERÝARMÜRLERÝN ORANLARI VE DEÐÝÞKENLERÝARMÜRLERÝN ORANLARI VE DEÐÝÞKENLERÝARMÜRLERÝN ORANLARI VE DEÐÝÞKENLERÝARMÜRLERÝN ORANLARI VE DEÐÝÞKENLERÝ

Resim Ek 05.20 - Havlu armürlerin oranlarý ve deðiþkenleri

3 atkili havlu3 atkili havlu3 atkili havlu3 atkili havlu3 atkili havlu

4 atkili havlu4 atkili havlu4 atkili havlu4 atkili havlu4 atkili havlu

5 atkili havlu5 atkili havlu5 atkili havlu5 atkili havlu5 atkili havlu

7 atkili havlu7 atkili havlu7 atkili havlu7 atkili havlu7 atkili havlu

GERGIN DOKUMA ILMEK

GERGIN DOKUMA ILMEK

   GERGIN DOKUMA ILMEK

GERGIN DOKUMA ILMEK

0'da strok
0'da strok
Ikinci strok
Ikinci strok
Birinci strok
Birinci strok
Birinci strok

0'da strok
Ikinci strok
Ikinci strok
Birinci strok
Birinci strok
0'da strok
Ikinci strok
Ikinci strok
Birinci strok
Birinci strok

0'da strok
Birinci strok
Birinci strok
Birinci strok

0'da strok
Birinci strok
Birinci strok
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HAHAHAHAHAVLU VLU VLU VLU VLU ARMÜR ÖRNEKLERÝARMÜR ÖRNEKLERÝARMÜR ÖRNEKLERÝARMÜR ÖRNEKLERÝARMÜR ÖRNEKLERÝ

Resim Ek 05.21 - Havlu armür örnekleri

3 atkili havlu3 atkili havlu3 atkili havlu3 atkili havlu3 atkili havlu

4 atkili havlu4 atkili havlu4 atkili havlu4 atkili havlu4 atkili havlu

5 atkili havlu5 atkili havlu5 atkili havlu5 atkili havlu5 atkili havlu

7 atkili havlu7 atkili havlu7 atkili havlu7 atkili havlu7 atkili havlu

GERGIN DOKUMA

GERGIN DOKUMA

GERGIN DOKUMA

GERGIN DOKUMA

0'da strok
Birinci strok
Birinci strok
Birinci strok

0'da strok
Birinci strok
Birinci strok

0'da strok
Ikinci strok
Ikinci strok
Birinci strok
Birinci strok
0'da strok
Ikinci strok
Ikinci strok
Birinci strok
Birinci strok

0'da strok
0'da strok
Ikinci strok
Ikinci strok
Birinci strok
Birinci strok
Birinci strok



284

KONTROLKONTROLKONTROLKONTROLKONTROL P P P P PANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAANELÝ KULLANIM KILAVUZUVUZUVUZUVUZUVUZU EK 5EK 5EK 5EK 5EK 5

01 - 04 - 2007


	copertina-tur.pdf
	aggiornamenti-tur.pdf
	indice-tur.pdf
	introduzione-tur.pdf
	s1-01-tur.pdf
	s1-02-tur.pdf
	s1-03-tur.pdf
	s1-03a-tur.pdf
	s1-03b-tur.pdf
	s1-04-tur.pdf
	s1-04a-tur.pdf
	s1-05-tur.pdf
	s1-06-tur.pdf
	s1-07-tur.pdf
	s1-08-tur.pdf
	s1-09-tur.pdf
	s1-10-tur.pdf
	s1-11-tur.pdf
	s1-12-tur.pdf
	s1-13-tur.pdf
	s1-14-tur.pdf
	s1-15-tur.pdf
	s1-16-tur.pdf
	s1-17-tur.pdf
	s1-18-tur.pdf
	s2-01-tur.pdf
	s2-02-tur.pdf
	s2-03-tur.pdf
	a1-tur.pdf
	a2-tur.pdf
	a3-tur.pdf
	a4giusta-tur.pdf
	a5-tur.pdf


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


